" e

= TORNO CNC £

Mecanizado completo de alta precision para piezas torneadas exigentes




Soluciones a la medida
para su fabricacion

EMAG ofrece tres modelos de maquinas que se adaptan perfectamente a las mas diversas
necesidades de produccién: Clasica, Modular y Personalizada. Desde soluciones econémicas
de nivel basico hasta sistemas altamente especializados, con EMAG encontrara la solucién
6ptima para su produccion.

EXCELENCIA LLAVE EN MANO

Soluciones completas para todos los modelos

EMAG ofrece soluciones integrales llave en mano para todas las maquinas. Desde la planificacién inicial del proceso
hasta la puesta en marcha exitosa de la fabricacién, usted se beneficia de la experiencia acumulada durante décadas
por los expertos de EMAG. La gama de servicios incluye:

Disefio detallado de procesos y Calculo preciso de los tiempos de
herramientas para estrategias de ciclo con el software de simulacién
mecanizado éptimas mas moderno

Asesoria integral de proyectos Servicio y suministro de
de un solo proveedor refacciones en todo el

mundo

Con EMAG no solo obtiene una maquina, sino una solucién de fabricacion bien pensada que se adapta
exactamente a sus necesidades y a su presupuesto.
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SOLUCIONES
COMPLETAS
para todas las
series

Disponibilidad confiable de las
instalaciones y tiempos de ciclo
de produccién optimizados

€ wmAgQuinAs

La entrada eficiente en la fabricacién de precision

Las maquinas clasicas son sinénimo de méxima rentabilidad con la alta
calidad habitual de EMAG. Estas maquinas se centran en lo esencial y ofrecen
un conjunto de funciones optimizadas para los requisitos de mecanizado tipicos.
La maquina base se adquiere a través de socios seleccionados y EMAG la
equipa con su tecnologia probada de procesos y mecanizado, incluyendo, por
ejemplo, dispositivos de sujecién y herramientas. De este modo, se beneficia
de la red de servicio mundial de EMAG y de un rapido suministro de piezas de
repuesto: la elecciéon ideal para una produccién rentable sin comprometer la
fiabilidad.

&) MAQUINAS

Flexibilidad a la medida

Las maquinas modulares, como por ejemplo la serie VL, amplian la gama de

soluciones de fabricacién flexibles. Estas maquinas o soluciones de sistema
se caracterizan por su estructura modular y pueden adaptarse a sus necesi-
dades especificas gracias a sus multiples opciones.

€) MAQUINAS

Maxima individualidad

Las maquinas personalizadas, a las que pertenecen por ejemplo las series
VLCy VSC, representan tecnologia de punta hecha a la medida. Cada maquina
se disefia exactamente segln los requisitos del cliente y es especialmente
adecuada para procesos altamente complejos que requieren la maxima preci-
siény especializacion. Estas soluciones ofrecen la mayor flexibilidad posible
en la implementacién de conceptos de fabricacién individuales.
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La precision alcanza los maximos niveles de productividad
en el mecanizado de piezas torneadas de gran tamano

El centro de torneado CNC USC 850 es una maquina de alto rendimiento disefiada especificamente para el mecanizado de pie-
zas grandes y complejas. Con su mecanizado de 3 ejes (X/Z/C), es ideal para la produccién de piezas de precisién con simetria
rotacional en industrias exigentes como la automotriz, la aerondutica y la ingenieria mecanica. La USC 850 no solo ofrece una
precisién excepcional, sino también una alta productividad y confiabilidad, lo que la convierte en una solucién rentable para
la fabricacién de componentes de alta calidad.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Didmetro maximo de oscilacién mm 800
Didmetro maximo de torneado mm 700
Diametro de torneado entre puntas mm 575
Longitud maxima de torneado mm 2.000

Peso méximo de la pieza
(cargada entre puntas) kg 600

Didmetro del paso del husillo mm 132




Estructura
de la maquina

Disero de bancada inclinada

La USC 850 esta disefiada con una bancada inclinada a 45°, lo que, en combinacién con una base maciza, garantiza una rigidez
estatica y dindmica excepcionalmente alta. Este disefio minimiza las vibraciones durante el mecanizado y proporciona una
excelente amortiguacién, lo que se traduce en una alta calidad de fabricacién constante.

Bancada de hierro fundido gris macizo

Rigidez estatica y dinamica excepcional

Amortiguacién 6ptima de vibraciones

Estabilidad a largo plazo de la precisién de
fabricacién

o el
Las guias de recirculacién de rodillos garantizan una precision duradera La bancada inclinada a 45° fabricada en hierro fundido gris de alta
en el movimiento del eje y una absorcién éptima de la fuerza. calidad ofrece una elevada rigidez estatica y dindmica.

Materiales de alta calidad

La bancada, el carro y los soportes de la maquina estan fabricados en hierro
fundido gris de alta calidad y han sido sometidos a un tratamiento de alivio de
tensiones. Esto no solo garantiza una alta estabilidad, sino también una excelen-
te amortiguacién, lo que minimiza las desviaciones de fabricacién relacionadas
con la deformacioén. Las guias de recirculacién de rodillos, de gran tamafio, ga-
rantizan una guia precisa y de bajo desgaste de las partes moéviles de la maqui-
na.
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Estructura
de la maquina

Precision y productividad

Para lograr una alta capacidad de arranque de viruta,
se dispone opcionalmente de husillos principales de
hasta 30 kW (37 kW durante 30 min) con mas de 1900
Nm y conexién de husillo A2-15.

La maquina alcanza velocidades de desplazamiento
rapido de 15 m/min en direccién X/Z, lo que reduce los
tiempos de mecanizado y aumenta la productividad.
La lubricacién centralizada de todas las guias y husil-
los de recirculacién de bolas maximiza la disponibili-
dad vy la vida Gtil de los componentes.

Didametro maximo de rotacién: 800 mm

Didametro maximo de torneado: 700 mm

Longitud maxima de torneado: 2,000 mm

Peso maximo de la pieza de trabajo: hasta
600 kg con contrapunto

@ HUSILLO PRINCIPAL

22 kW en funcionamiento continua
Potencia (30 kW durante 30 min.)

Rangos de velocidad 2.000 min-

Rodamientos de rodillos
Rodamiento del cilindricos para una alta rigidez
husillo y precisién de concentricidad

Paso del husillo 132 mm

Precision de

concentricidad en el rango de pm




@ EJEC

@ LUNETA HIDRAULICA

@ TORRETA PORTAHERRAMIENTAS @ CONTRAPUNTO
Velocidad de las herra- Contrapunto hidraulico
mientas vivas hasta 3.000 min"’ D .

Diametro del manguito 150 mm
Potencia de las herra-
mientas vivas 5 kW Recorrido del manguito 200 mm
Portaherramientas BMT 75 Cono Morse s

alimentacion interna al filo de
corte para optimizar la vida Gtil
Suministro de refrigerante de la herramienta

Diametro de
torneado:
575 mm

——y i T T

Longitud maxima de torneado: 2.000 mm
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Estructura
de la maquina

El husillo principal combina po-

tencia y precision:

22 kW de operacién continua (30 kW
durante 30 min)

Rango de velocidad: 50-2.000 min"'
Paso del husillo: 132 mm
Nariz de husillo A2-11

Precision de concentricidad en el rango
de um

Transmisién por correa optimizada para
un par maximo

Rodamiento de precision

El alojamiento del husillo esta compuesto por rodamientos de rodillos cilindricos. Esta configuracion ofrece una alta rigidez y
una precisién de concentricidad incluso bajo carga maxima. El husillo dispone de un orificio pasante de 132 mm y una nariz de
husillo A2-11, lo que permite una sujecién flexible de diferentes piezas de trabajo.

Opcionalmente, se encuentra disponible un husillo con un orificio pasante de 184 mm y una nariz de husillo A2-15.

Potente accionamiento

El husillo principal de la USC 850 es accionado mediante una transmisién por correa, opcionalmente con una reduccién de dos
etapas. Un potente servomotor con 22 kW de potencia continua (30 kW durante 30 minutos) transfiere el par de manera efi-
ciente al husillo. Este disefio de accionamiento garantiza valores de par éptimos en todo el rango de velocidad.
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EL HUSILLO PRINCIPAL DE ALTA POTENCIA

Diagrama de par de alto rendimiento
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Facil operacién

El disefio robusto del contrapunto de la
USC 850 proporciona un soporte confiable
para la pieza de trabajo. La manguito, con
un didmetro de 150 mmy un recorrido de
200 mm, es accionado hidraulicamente y
cuenta con una punta giratoria MK 5.

El contrapunto puede operarse ya sea con el programa CNC o mediante un interruptor de pie para una configuracién

manual rapida. Las presiones hidraulicas pueden ajustarse mediante controles de regulacién de facilacceso y se muestran

claramente. Esto permite una adaptacion éptima de las fuerzas de sujecidn a diferentes materiales y geometrias de las

piezas de trabajo.

@ LUNETA HIDRAULICA

La maquina puede equiparse con una luneta hidrdulica para piezas de
trabajo largas o de paredes delgadas. Esta permite rangos de sujecién de
30 a 245 mm (alternativamente de 45 a 310 mm) de diametro y garantiza
un apoyo seguro incluso con geometrias de piezas criticas.
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Estructura
de la maquina

@ TORRETA PORTAHERRAMIENTAS

Flexibilidad y versatilidad

La torreta portaherramientas BMT75 con 12 estaciones permite
el mecanizado completo y flexible de piezas de trabajo comple-
jas. Todas las estaciones pueden equiparse con herramientas
accionadas.

Altas velocidades del motor y fuerza motriz

Las herramientas accionadas pueden alcanzar velocidades de
hasta 3.000 rpm con una potencia de 5 kW. Esto permite realizar
operaciones de fresado, perforaciény roscado con un alto grado
de precisién y eficiencia. Los cambios de herramienta se realizan
por la via mas corta, con una repetibilidad de +2 segundos de
arco.

Sistema de refrigeracién 6ptimo

El suministro de refrigerante se conduce internamente a través
de la torreta, lo que garantiza un sistema de refrigeracién 6ptimo
directamente en el filo de corte. Esto aumenta la vida Gtil de la
herramienta y mejora la calidad de la superficie de las piezas de
trabajo mecanizadas.

Construccion robusta

El disefio robusto y el indexado preciso de la torreta portaherra-
mientas permiten tanto el mecanizado de desbaste pesado como
el mecanizado de acabado con una alta precisién dimensional.
Un sistema de sujecion hidraulico garantiza un posicionamiento
exacto incluso bajo altas fuerzas de corte.

puede equiparse
con herramientas accionadas:

Velocidad de rotacién de las herramientas accionadas: hasta 3.000 rpm
Potencia de las herramientas accionadas: 5 k\W

Montaje: BMT 75

Suministro de refrigerante: suministro interno hasta el filo de corte
para optimizar la vida util de la herramienta




ELIMINACION AUTOMATICA DE VIRUTAS

Un transportador se encarga de la eliminacién automatica de las virutas, lo que aumenta la eficiencia operativa y reduce
el mantenimiento. La proteccién contra sobrecargas integrada garantiza un funcionamiento sin problemas y protege la
maquina contra dafos causados por sobrecargas.

Control FANUC 0i-TF(1)

La USC 850 esta equipada con el control FANUC 0i-TF(1),
que ofrece todas las funciones necesarias para el meca-
nizado complejo de multiples ejes. Los componentes
eléctricos estan alojados en un gabinete eléctrico inte-
grado (IP54).
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Datos
técnicos

uSC 850

Diametro maximo de oscilacién mm 800
in 31.5
Area de trabajo Longitud maxima de torneado mrig Z.Ogg
Didmetro méaximo de torneado (entre centros) mm 700 (575)
in 27.5(22.5)
Diametro del dispositivo de sujecion mm 400
in 16
Nariz del husillo tipo DINISO 702-1 A2-1
Especificacion del agujero cénico del husillo sistema métrico 1:20
Eje principal
Didmetro del orificio pasante del husillo mm 132
in 5
Velocidad de rotacién del husillo U/min 50 -2.000
Potencia del husillo (continua/30 minutos) kw 22/30
Diametro de la cafia / recorrido mm 150/200
in 6/8
Contrapunto
Cono de centro giratorio MT 5
Recorrido del eje X/Z mm 380/2.200
Carro de torreta n 15/86.5
Velocidad del eje X/Z m/min 15
Numero de estaciones de herramientas 12
Portaherramientas BMT 75
Torreta Velocidad de rotacién de la herramienta Revoluciones por 30-3,000
minuto
Potencia del motor de la herramienta rotativa Kw 5
Otros Especificaciones de la alimentacidn eléctrica 50Hz 380V+10%,
corriente alterna trifasica
Dimensiones de la maquina LxWxH mm 6.155 x 2.600 x 2.450
(sin transportador de viruta) n 242x102x97
Peso de la maquina kg 12.000
Peso méximo de la pieza kg 600

(cargada por ambos extremos)



1.630

*Todas las dimensiones en mm.

2.330
2.450
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TECHNOLOGY. CONNECTED.

Turning Chucked Components Turning Shafts
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Gear Grinding Cylindrical Grinding Out-of-round G




Milling Gear Hobbing

ECM/PECM Laser Processing




At Home All Over The World.

All EMAG
Locations
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Presentacién de las maquinas en versién para feria.
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