Hochprazise Komplettbearbeitung flr anspruchsvolle Drehteile




Mafdgeschneiderte Losungen
fur Ihre Fertigung

EMAG bietet drei Maschinenserien an, die perfekt auf unterschiedlichste Fertigungsanfor-
derungen zugeschnitten sind: Classic, Modular und Customized. Von wirtschaftlichen
Einstiegslosungen bis hin zu hochspezialisierten Anlagen - mit EMAG finden Sie die optimale
Losung fiir lhre Produktion. Die USC 850 gehort zu den EMAG Classic Maschinen.

TURN-KEY EXCELLENCE
Komplettlosungen fir alle Baureihen

Fur alle Maschinen bietet EMAG umfassende Turn-Key-Ldsungen. Von der ersten Prozessauslegung bis zur erfolgreichen
Produktionsumsetzung profitieren Sie von der jahrzehntelangen Erfahrung der EMAG Experten. Das Leistungsspektrum
umfasst:

@ Detaillierte Prozess- und Werk- @ Prazise Taktzeitberechnung mit
zeugauslegung fir optimale Bear- modernster Simulationssoftware
beitungsstrategien

@ Ganzheitliche Projektbetreuung Weltweiter Service und
aus einer Hand Ersatzteilversorgung

Mit EMAG erhalten Sie nicht nur eine Maschine, sondern eine durchdachte Fertigungslosung, die exakt
auf Ihre Anforderungen und lhr Budget abgestimmt ist.
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KOMPLETT-
LOSUNGEN
fur alle
Baureihen

Zuverlassige Anlagenverfiig-
barkeit und Produktionsstiick-
zeiten

e MASCHINEN

Der effiziente Einstieg in die Prazisionsfertigung

Die Classic Maschinen stehen flir maximale Wirtschaftlichkeit bei gewohnt
hoher EMAG Qualitat. Diese Maschinen konzentrieren sich auf das We-
sentliche und bieten einen optimierten Funktionsumfang fiir typische Be-
arbeitungsaufgaben. Die Grundmaschine wird von ausgewahlten Partnern
bezogen und durch EMAG mit bewahrter Prozess- und Zerspanungstech-
nologie, wie beispielsweise Spannmittel und Werkzeuge, ausgestattet.
Dabei profitieren Sie vom weltweiten EMAG Servicenetz und schneller
Ersatzteilversorgung - die ideale Wahl fiir eine kosteneffiziente Fertigung
ohne Kompromisse bei der Zuverlassigkeit.

@ MASCHINEN

Flexibilitat nach Maf3

Die Modular Maschinen, wie beispielsweise die VL-Serie, erweitert das
Spektrum um flexible Fertigungslésungen. Diese Maschinen bzw. System-
lésungen zeichnen sich durch einen modularen Aufbau aus und lassen sich
durch vielfaltige Optionen an lhre spezifischen Anforderungen anpassen.

= MASCHINEN

Hochste Individualitat

Die Customized Maschinen, zu der beispielsweise die VLC- und VSC-Serie
gehoren, reprasentieren mafdgeschneiderte Spitzentechnologie. Jede Ma-
schine wird exakt nach Kundenanforderungen konzipiert und eignet sich
besonders flir hochkomplexe Prozesse, die maximale Prazision und Speziali-
sierung erfordern. Diese Losungen bieten grofdtmaogliche Flexibilitat bei der
Umsetzung individueller Fertigungskonzepte.
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Prazision und hochste Produktivitat
bei der Bearbeitung grofder Drehteile

Die CNCG-Drehmaschine USC 850 ist eine Hochleistungsmaschine, die speziell flir die Bearbeitung grofder und komplexer
Drehteile entwickelt wurde. Mit ihrer 3-Achsen-Bearbeitung (X/Z/C) eignet sie sich ideal fur die Herstellung von rotations-
symmetrischen Prazisionsteilen in anspruchsvollen Branchen wie der Automobil-, Luftfahrt- und Maschinenbauindustrie. Die
USC 850 bietet neben einer aufdergewohnlichen Prazision auch eine hohe Produktivitat und Zuverlassigkeit, was sie zu einer
wirtschaftlichen Losung flr die Herstellung hochwertiger Komponenten macht.

LEISTUNGSMERKMALE AUF EINEN BLICK

Umlaufdurchmesser max. mm 800
Drehdurchmesser max. mm 700
Drehdurchmesser zw. Spitzen mm 575
Drehlange max. mm 2.000
Werkstiickgewicht max. kg 600

Spindeldurchlass mm 132




Maschinenaufbau

Schragbettbauweise

Die USC 850 ist in einer 45°-Schragbettbauweise konstruiert, die in Kombination mit einem massiven Unterbau eine aufser-

ordentlich hohe statische und dynamische Steifigkeit gewahrleistet. Diese Konstruktion minimiert Schwingungen wahrend

der Bearbeitung und sorgt flr eine hervorragende Dampfung, was zu einer gleichbleibend hohen Fertigungsqualitat fihrt.

Massives Maschinenbett aus Grauguss

Aufdergewodhnliche statische und dynamische
Steifigkeit

Optimale Schwingungsdampfung

Langzeitstabilitat der Fertigungsgenauigkeit

Rollenumlauffilhrungen garantieren eine langlebige, prazise Das 45°-Schragbett aus hochwertigem Grauguss bietet
Achsbewegung und eine optimale Kraftaufnahme. eine hohe statische und dynamische Steifigkeit.
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Hochwertige Materialien

Bett, Schlitten und Supports der Maschine sind aus hochwertigem Grauguss gefertigt
und spannungsarm gegliiht. Dies gewahrleistet nicht nur eine hohe Stabilitat, son-
dern auch eine ausgezeichnete Dampfung, die verformungsbedingte Fertigungs-
abweichungen minimiert. Die grof3zligig dimensionierten Rollenumlauffihrungen
sorgen flr eine prazise und verschleif3arme Fihrung der beweglichen Maschinen-
teile.
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Maschinenaufbau

Genauigkeit und Produktivitat

Fur eine hohe Zerspanungsleistung stehen optional
Hauptspindeln mit bis zu 30 kW (37 kW fir 30 min)
und tber 1.900 Nm sowie Spindelanschluss A2-15 zur
Verfligung.

Die Maschine erreicht Eilganggeschwindigkeiten von
15 m/min in X-/Z-Richtung, was die Bearbeitungszei-
ten verklrzt und die Produktivitat erhoht. Die zentrale
Schmierung aller Filhrungen und Kugelumlaufspindeln
maximiert die Verflgbarkeit und Lebensdauer der
Komponenten.

Maximaler Drehdurchmesser: 700 mm

Maximale Drehlange: 2.000 mm

Werkstiickgewicht bis 600 kg mit Reitstock

@ HAUPTSPINDEL

22 kW Dauerbetrieb

Leistung (30 kW fir 30 Min.)
Drehzahlbereiche 2.000 min”

Zylinderrollenlager flr hohe
Spindellagerung Steifigkeit und Rundlaufgenauigkeit
Spindeldurchlass 132 mm

Rundlaufgenauig-
keit im um-Bereich




@ WERKZEUGREVOLVER @ REITSTOCK
Drehzahlen angetrie- Hydraulischer Reitstock

; in-1
SIS U HhedsEe bl 5000 Pinolen-Durchmesser 150 mm
Leistung angetriebene i H 2
Werkzeuge 5 W inolen-Hub 00 mm

Aufnahme MT 5

Aufnahme BMT 75

interne Zufuhr zur Schneide fur
Kihlmittelzufuhr optimierte Werkzeugstandzeiten

e
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Drehdurchmesser:

i —

= Drehlange max.: 2.000 mm - = LS
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Maschinenaufbau

Die Hauptspindel kombiniert

Kraft mit Prazision:

22 kW Dauerleistung (30 kW fur 30 Min.)
Drehzahlbereich: 50-2.000 min~'
Spindeldurchlass: 132 mm

A2-11 Aufnahme

Rundlaufgenauigkeit im um-Bereich

Optimierte Riemenibertragung fiir
maximales Drehmoment

Prazise Lagerung

Die Spindellagerung besteht aus Zylinderrollenlagern, was eine hohe Steifigkeit und einen prazisen Rundlauf gewahrleistet,
selbst bei maximaler Belastung. Die Spindel verfligt Uber eine Durchgangsbohrung von 132 mm und eine A2-11 Aufnahme, die
eine flexible Aufnahme verschiedener Werkstlicke ermoglicht.

Optional steht eine Spindel mit einer Durchgangsbohrung von 184 mm und einer A2-15 Aufnahme zur Verfligung.

Leistungsstarker Antrieb

Die Hauptspindel der USC 850 wird tber ein Riemengetriebe angetrieben, optional mit Zweistufenubersetzung. Dabei liber-
tragt ein leistungsstarker Servomotor mit 22 kW Dauerleistung (30 kW fiir 30 Minuten) das Drehmoment effizient auf die
Spindel. Diese Antriebsauslegung sorgt fur optimale Drehmomentwerte im Drehzahlbereich.



Leistungs-Drehzahl-Diagramm

—_— Dauerleistung
HAUPTSPINDEL — 30-Minuten-Leistung e
Niedriger Drehzahlbereich Hoher Drehzahlbereich
s % s % Der Reitstock der USC 850 bietet durch sei-
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DIE STARKE HAUPTSPINDEL
Leistungsstarkes Drehmoment-Diagramm
’g 40 =
< 36 . S 1 Ubersetzungsverhaltnis 1:1
0 N Nennbetriebsdauer: 30 Min.
é 32 [N 2 Max. Drehmoment: 614 Nm
3 2877 7 =3
2 Ubersetzungsverhaltnis: 1:1
24 ] Betriebsart: Dauerbetrieb
Max. Drehmoment: 498 Nm
20 //
16 3 Ubersetzungsverhaltnis: 1:4
2 1 Nennbetriebsdauer: 30 Min.

Max. Drehmoment: 2.454 Nm

4 Ubersetzungsverhaltnis: 1:4
Betriebsart: Dauerbetrieb
Max. Drehmoment: 1.989 Nm

Spindeldrehzahl (U/min)

Einfache Bedienung

Die Bedienung des Reitstocks erfolgt wahlweise tiber das CNCG-Programm oder - fiir schnelles manuelles Einrichten — Uiber
einen Fufdschalter. Die hydraulischen Driicke lassen sich Uiber gut zugangliche Einstellelemente anpassen und werden ange-

zeigt. Dies ermoglicht eine optimale Anpassung der Spannkrafte an unterschiedliche Werkstlckmaterialien und -geometrien.

@ HYDRAULISCHE LUNETTE

Fur lange oder dinnwandige Werkstlicke kann die Maschine mit einer
hydraulischen Linette ausgestattet werden. Diese ermoglicht Spann-
bereiche von 30 bis 245 mm (alternativ von 45 bis 310 mm) Durchmesser
und gewahrleistet eine sichere Abstltzung auch bei kritischen Werk-
stuckgeometrien.
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Maschinenaufbau

@ WERKZEUGREVOLVER

Flexibilitat und Vielseitigkeit

Der BMT 75-Werkzeugrevolver mit 12 Stationen ermdoglicht
die flexible Komplettbearbeitung komplexer Werksticke. Alle
Stationen kdnnen mit angetriebenen Werkzeugen ausgelegt
werden.

Hohe Drehzahlen und Antriebsleistung

Die angetriebenen Werkzeuge erreichen Drehzahlen bis
3.000 min bei einer Antriebsleistung von 5 kW. Dies macht
Frasoperationen sowie Bohr- und Gewindebearbeitungen mit
hoher Prazision und Effizienz moéglich.

Optimale Kuhlung

Die Kuhlmittelzufuhr wird intern durch den Revolver gefiihrt,
wodurch eine optimale Kiihlung direkt an der Schneide gewahr-
leistet ist. Dies erhdht die Standzeit der Werkzeuge und ver-
bessert die Oberflachenqualitat der bearbeiteten Werkstucke.

Robuste Bauweise

Die robuste Bauweise und die prazise Indexierung des Werk-
zeugrevolvers sorgen sowohl bei schweren Schrupp- als auch
Schlichtbearbeitungen fur hohe Mafdgenauigkeit. Ein hydrauli-
sches Klemmsystem sichert die exakte Positionierung auch bei
hohen Schnittkraften.

Der kann mit angetriebenen
Werkzeugen ausgestattet:

Drehzahlen angetriebene Werkzeuge: his 3.000 min”’
+ Leistung angetriebene Werkzeuge: 5,0 kW

Aufnahme: BMT 75

+ Kilhlmittelzufuhr: interne Zufuhr zur Schneide fir
optimierte Werkzeugstandzeiten




AUTOMATISCHE SPANEENTSORGUNG

Ein Spaneforderer sorgt flir die automatische Spaneentsorgung, was die Betriebseffizienz erhoht und den Wartungsauf-
wand reduziert. Die integrierte Uberlastsicherung sichert einen stérungsfreien Betrieb und schiitzt die Maschine vor
Schaden durch Uberlastung.

FANUC 0i-TF(1) Steuerung

Die USC 850 ist mit der FANUC Qi-TF(1) Steuerung
ausgestattet, die alle erforderlichen Funktionen flr die
komplexe Mehrachs-Bearbeitung bietet. Die elektrischen
Komponenten sind in einem integrierten Schaltschrank
(IP 54) untergebracht.
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Technische

Daten

Umlaufdurchmesser max. mm 800
in 31,5
Arbeitsraum Drehlange max. mm 2.0(;8
Drehdurchmesser max. (zwischen Zentren) mm 700 (575)
in 275(22,5)
Spannfutter-@ mm 400
in 16
Spindelkopf Typ DIN ISO 702-1 A2-1
Spezifikation der Kegelbohrung der Spindel metrisches System 1:20
Hauptspindel
Spindeldurchgangsbohrungs-0 mm 132
in 5
Spindeldrehzahl U/min 50-2.000
Spindelleistung (kontinuierlich/30 Minuten) kw 22/30
Pinole Durchmesser/Hub mm 150/200
Reitstock in 6/8
Mitlaufende Kegelaufnahme MT 5
Verfahrweg X/Z mm 380/2.200
Revolverschlitten " 15/86.5
Achs-Geschwindigkeit X/Z m/min 15
Anzahl der Werkzeugpositionen 12
Werkzeugaufnahme BMT 75
Werkzeugrevolver
Drehzahl des rotierenden Werkzeugs U/min 30-3.000
Motorleistung des rotierenden Werkzeugs kW 5
Sonstiges Spezifikationen der Stromversorgung 50 Hz 380V 10 %, dreiphasig AC
GrofRe der Maschine L x B x H (ohne Spaneférderer) mm 6.155 x 2.600 x 2.450
in 242 x102 x 97
Gewicht der Maschine kg 12.000
Werkstiickgewicht max. (beide Enden belastet) kg 600



1.630

2.330
2.450

*Alle Eingaben in mm

-
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TECHNOLOGY. CONNECTED.

Drehen Futterteile Drehen Wellenteile

Verzahnungsschleifen Rundschleifen Unrundschleife




Frasen Walzfrasen

ECM/PECM Laserbearbeitung




Auf der ganzen Welt zu Hause.
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www.emag.com




