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Anleitung Turoffner-Hilfen
Kurzbeschreibung

Die Turoffner-Hilfen werden eingesetzt, um Turen mit dem Ellenbogen 6ffnen und
schlieBen zu konnen. Damit soll die Ubertragung von Coronaviren iber Tlrgriffe
minimiert werden.

Grundsétzlich sollen wéhrend der Coronavirus-Pandemie alle Tiren in den
Unternehmen ge6ffnet und verkeilt werden. Nur bei Tiiren die aus
sicherheitstechnischen, hygienischen oder durch den Betriebsablauf bedingten

Griinden, nicht gedffnet bleiben diirfen, sollen Tiréffner-Hilfen eingesetzt werden.

Die Turdffner-Hilfen sind nicht als Dauerinstallation gedacht, sondern nur
wahrend der Pandemie-Zeit.
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Anleitung Turoffner-Hilfen
Typen der Turoffner-Hilfen

Es gibt 4 unterschiedliche Tlréffner-Hilfen:

 Version KLEIN 21 mm = Fir Biiro bis mittelschwere Tiren geeignet. Tirklingendurchmesser bis 21 mm.
 Version KLEIN 25 mm = Fir Biiro bis mittelschwere Tiren geeignet. Tirklingendurchmesser bis 25 mm.

» Version GROSS 21 mm = Fiir mittelschere Tliren bis schwere Tiiren geeignet. Tlrklingendurchmesser bis 21 mm.
» Version GROSS 25 mm = Fiir mittelschere Tiiren bis schwere Tiiren geeignet. Tirklingendurchmesser bis 25 mm.
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Anleitung Turoffner-Hilfen EMAG
Aufbau der Turoffner-Hilfen

Die Turdffner-Hilfen bestehen aus zwei Kunststoffteilen, die mit 4 x M4 Schrauben miteinander verbunden werden. Benotigtes Schraubenmaterial:
- 2x M4 x 30 mm Schraube
- 2x M4 x40 mm Schraube
- 4 x M4 Mutter
- 4 x Unterlegscheibe M4,
AuBendurchmesser 8,8 mm
2 x M4 x 30 mm Schraube
2 x M4 x 40 mm Schraube
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Eingeklebter Schaumstoff oder doppelseitiges Klebeband.
Hinweis: Bei der Verwendung von doppelseitigem Klebeband, ist das Entfernen
der Ttiroffner-Hilfe nach der Pandemie-Zeit deutlich aufwandiger, da die
Klebereste am Tiirgriff haften bleiben.
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Anleitung Turoffner-Hilfen EMAG
Installation der Turoffner-Hilfen

Die Turdffner-Hilfen werden wir folgt angebracht.
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Anleitung Turoffner-Hilfen EMAG

Installation der Turoffner-Hilfen
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Es muss darauf geachtet werden, dass die
Die Schrauben der TUroffner-Hilfe sollten Aussparung der Taroffner-Hilfe
uberkreuz festgezogen werden. Bitte drauf in den abgewinkelten Ubergang der

achten, dass die Turéffner-Hilfe fest sitzt. Turklinge hineinragt (Verdreh-Sicherung).
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