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EMAG SU VERTIKALE UND HORIZONTALE

WALZFRASMASCHINEN

VERTIKALE WALZFRASMASCHINE

F
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CLC-BAUREIHE

HORIZONTALE WALZFRASMASCHINE

Die Walzfrasmaschinen zeichnen sich durch einen stabilen Aufbau mit handgeschabten Tangentialachsen aus. Sowohl der Tisch
als auch der Fraskopf sind mit direktangetriebenen Achsen ausgestattet. Die Bearbeitung kann mit OI, Emulsion oder trocken
erfolgen. Auf Wunsch lassen sich in die Maschinen verschiedene Optionen integrieren, wie z.B. eine Ausrlstung zum Schalwalzfra-
sen, Einzelteilfrasen, Messen auf der Maschine sowie eine Entgrat- und Anfaseinrichtung. Auf den Maschinen kénnen sowohl
Wellen, Schneckenrader als auch Zahnrader gefertigt werden, was die Baureihe zu einer innovativen Losung fur den Prozess

Walzfrasen macht.

VERTIKALE WALZFRASMASCHINEN

Die Maschinen konnen mit NC-gesteuerten 2- oder

4-Stationen-Ringladern ausgerustet werden. Die Beladung
mithilfe eines Roboters ist auch vorgesehen. Zudem ist eine
Entgrat- und Anfaseinheit als Option verflgbar. So lassen
sich auf diesen Maschinen Zahnrader, Zahnradwellen und
Schneckenrader kostengunstig herstellen.

HORIZONTALE WALZFRASMASCHINEN

Auf den horizontalen Frasmaschinen konnen Zahnrader,
Schneckenrader und lange verzahnte Wellen hervorragend
bearbeitet werden. Das Umrusten auf neue Werksttcke gelingt
schnell, was die Maschine fur Einzelteile und kleine Serien sehr
interessant macht. Zudem steht optional eine Automation zur
Verfugung. Auf der CLC 260 H konnen zudem Schneckenwel-
len mit einem Scheibenfraser gefrast werden. Hierzu wird eine
Vorsatzspindel auf dem Standardfraskopf installiert.

Optional lasst sich diese Maschinen mit einer Lunette ausstat-
ten, die auf einer zusatzlichen NC-Achse in die entsprechende
Position gefahren werden kann.

TECHNISCHE Modulbereich Axialweg @ max. TECHNISCHE Modulbereich Axialweg ? @ max.
DATEN max. (mm/in) (mm/in) (mm/in) DATEN max. (mm/in) (mm/in)  (mm/in)
CLC 200 5(7) 400 200 CLC 260 H" 6 1:500/2.000 20

400 (600) 350 2.000/3.000? 500
CLC 300 8 16(24) 11 CLC500H 22/26/30 79/118 20
CLC500 10 6291 5[;% 1) Schneckenfrésen

1000 800 2) Langere Ausfiihrungen auf Anfrage

cLCceoo W 24 39 3
CLC 900 W % 1.000 1.000

39

39




EMAG SU WALZSTOSSMASCHINEN

WALZSTOSSMASCHINEN
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CLC-SZ-BAUREIHE

Dank eines innovativen Baukastensystems ist diese Baureihe auf3erst flexibel und lasst sich leicht fur jede Bearbeitungs-
aufgabe von Zahnradern und Wellen konfigurieren. Daflr stehen zahlreiche Optionen zur Verfligung, wie z.B. eine
elektronische Schragfihrung zum Stof3en von Verzahnungen mit Schragungswinkel, Shuttle Stof3en, StoRen von Pass-
federnuten sowie das Einbringen von Balligkeiten/Kegeligkeiten tber die CNC-Steuerung.

Die Maschinen gibt es mit und ohne Gegenhalter sowie mit einer Automation.

Optional kann die Maschine mit einem Werkzeugwechsler ausgestattet werden, sodass Schrupp- und Schlichtwerkzeuge
eingewechselt und so Prozess- und Werkzeugkosten gesenkt werden konnen.

TECHNISCHE Modulbereich Axialweg @ max. Verzahnungsbreite
DATEN max. (mm/in) (mm/in) (mm/in) (mm/in)
CLC 20057 6 00 200 1%
400 300 200
CLC 300 Sz 7 6 1 8
500 500 150 (200)
CLC 500 Sz 10 20 20 5(8)
600 800 200 (250)
CLC 750 SZ 10 o1 37 8(10)
600 1.000 250 (300)
CLC 1000 SZ 12 o1 39 10012)
700 1.500 250(300)
CLC 1500 SZ 12 27 59 10(12)
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EMAG SU VERZAHNUNGSSCHAB- UND
SCHABRADSCHEIFMASCHINEN

VERZAHNUNGSSCHABEN

RASO 200 - RASO 400

Beim Verzahnungsschaben muss man den gesamten
Fertigungsprozess im Blick haben: Maschinen, Zyklen, Werk-
zeuge, die eine Vorhaltung fur den Harteprozess beinhalten,
Vorrichtungen, Automatisierung etc. Mit unseren Schab-
maschinen, entwickelt von den Experten von EMAG SU,
konnen wir die Leistung und Qualitat Ihres Schabprozesses
deutlich verbessern.

Das Verzahnungsschaben findet vor dem Harteprozess statt
und erzeugt gerauscharme Verzahnungen. Hiermit stellt es
eine kostenglnstige Alternative zum Verzahnungsschleifen
dar. Die Maschinen von EMAG SU sind modular aufgebaut
und konnen mit drei, vier oder fiinf NC-Achsen konfiguriert
werden.

Entgraten, Olabschleudern, Markieren sowie eine Optische
Bauteilerkennung stehen als Option zur Verfigung. Alle
gangigen Schabverfahren, wie Plunge, Parallel, Underpass,
Diagonal und kombinierte Zyklen konnen eingesetzt werden.

SCHABWERKZEUGE
SCHLEIFEN & SCHARFEN

GS 400

Die Werkzeugschleifmaschine GS 400 setzt neue Mal3sta-
be hinsichtlich Genauigkeit, Zuverlassigkeit und Produktivi-
tat beim Scharfen von Schabradern und beim Schleifen
von Meisterradern.

Auf der Schabradschleifmaschine kdnnen Schabrader oder
hochgenaue Prufrader geschliffen werden. Durch die
Punktbertihrung von Schleifscheibe und Werkstlck lassen
sich alle erdenklichen Modifikationen in das Zahnrad
einbringen. Das Maschinenkonzept ist mit Linearmotoren
und direkten Antrieben hochmodern, alle Achsen sind
NC-gesteuert.

TECHNISCHE DATEN RAS0200  RASO 400 TECHNISCHE DATEN GS 400
AuRendurchmesser max. mm Zﬂg 4[1][; Werkstiick-g min./max. mm 68‘;1_[1]2
Modulbereich 05/5 1/8 Modulbereich max. 0.5/15
Zahnbreite max. (Plonge) mrirnl 102 '(% 152 Zahnbreite max. mﬂ 78((392}

Anzahl CNC-Achsen (optional) 3(5,7) 5(7)




EMAG SU HORIZONTALE

PROFILSCHLEIFMASCHINEN

UNIVERSALE HORIZONTALE PROFILSCHLEIFMASCHINEN

G-BAUREIHE

Die G-Baureihe ist eine hochflexible Produktionsmaschine, die mit oder ohne Tangentialachse (GP) ausgertstet werden
kann. Wechselspindeln fir unterschiedlich grofde Schleifscheiben sorgen daflr, dass auch Bauteile mit Storkonturen
bearbeitet werden konnen. Linearmortoren in den Hauptachsen gewahrleisten einen langen verschleiRarmen Betrieb.

Die Profilscheifmaschinen der G-Baureihe sind ideal flr das Profilschleifen von geraden und schragen Innen- und Aufsen-
verzahungen, Trapezspindeln, Kugelumlaufspindeln, Kronradern, Extruderwellen, hydraulischen Pumpen, Schnecken, kleinen
Rotoren und schraubenahnlichen Werkstlcken. Optional konnen auch gerade oder schrage Innenverzahnungen mit sehr
kleinen Schleifscheiben geschliffen werden. Die Maschinensoftware ist in der Lage, evolventische und nicht evolventische
Profile nach XY-Koordinaten abzurichten. Durch das Messen in der Maschine oder einen Closed Loop zu einer externen

Messmaschine wird das Profil automatisch korrigiert.

Die Profilschleifmaschinen der GW-Baureihe von EMAG SU wurden speziell zum Hochprazisionsschleifen von langen
schraubenahnlichen Profilen, wie Einwellenextruder flr das Kunststoff-Spritzgussverfahren oder Kugelumlaufschrauben
entwickelt. Optional konnen diese Maschinen mit einem Werkzeugwechsler (TC) und automatisch mitfahrenden Linetten

ausgestattet werden.

TECHNISCHE DATEN G375H G 500 H/HL GP 500 H/HL GW 3600 H/TC
. mm 375 500 500 500
Werkstlick-@ max. in 5 20 20 20
Modulbereich max. 15 05-22 05-15 10
- mm 870 1.250 (2.100) 1.250 (2.100) 3.200
Werkstiicklange max. in 3 49(83) 49(83) 126
. : : mm 12/300 12/360 12/300 240/360
@ keramisch gebundene Schleifscheiben in 1212 1214 1212 9/1
o - ke 350 350 350 500
Werkstlckgewicht max. |gb 775 7715 7715 1,102
Anzahl Achsen 4 4 5 4(5)
Innenschleifkopf v v v
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EMAG SU WALZSCHLEIFMASCHINEN

VERTIKALE
WALZSCHLEIFMASCHINEN

SCHLEIFEN OHNE
SCHALWALZFRASEN/SCHLEIFEN

G 160 - G 250 - G 400

EMAG SU bietet eine Reihe von Walzschleifmaschinen
flr die Bearbeitung von Zahnradern und Wellen von der
Kleinserie bis zur Grof3serienproduktion an. Kundenorientierte
Losungen, wie z.B. topologisches Schleifen und Fein- oder
Polierschleifen, stehen dabei im Vordergrund.

Die G 160 ist aufgrund ihres innovativen Achskonzepts mit
einer Span-zu-Span-Zeit von unter 2 Sekunden eine der
schnellsten Walzschleifmaschinen auf dem Markt und
hervorragend fur GroRserien geeignet.

Auf den groReren Walzschleifmaschinen (G 250/G 400)
konnen Bauteile profil- und walzgeschliffen werden, was
sie auch fur kleinere Serien interessant macht.

Die G 250 HS ist mit einem Hochgeschwindigkeitskopf
ausgestattet. Damit lassen sich storkonturbehaftete
Bauteile auf der Hauptspindel auch mit sehr kleinen
Schleifscheiben profil- und walzschleifen.

Alle Maschinen konnen mit einer Automation betrieben
werden.

SG 160 SKYGRIND

Die SG 160 SKYGRIND ist die erste \Walzschleifmaschine der
Welt, auf der Zahnrader ohne Kihlschmierstoff walzgeschlif-
fen werden konnen. Die Maschine ermaoglicht sehr kurze
Schleifzeiten fur das Bearbeiten von Zahnradern, wie es
etwa von der Automobilindustrie gefordert wird.

Das Einsparen des Kuhlschmierstoffs flhrt zu einer signifi-
kanten Kostenersparnis in der Fertigung.

Beim Trockenschleifen wird das Verzahnungsschruppen
durch das Schalwalzfrasen ersetzt, das Verzahnungsschlich-
ten wird dann mit dem Walzschleifprozess durchgefuhrt.

TECHNISCHE DATEN G160 G250 G400 G250HS TECHNISCHE DATEN SG 160 SKYGRIND
Werkstiick-0 max. mm 160 20 400 e Werkstiick-0 max. mm 162
Modulbereich 053 0570 0570 0,5-5 Modulbereich 05-30
s mm 300 550 750 550 f mm 180
Werkstlicklange max. in 12 2 20 P Zahnbreite max. in 7
Zahnbreite max. mm 180 380 30 380 Schleifscheiben-@ max. mm 2518
: : f mm  275/210 250/160  300/220 160/70
Schleifscheiben-@ max./min in /8 10/8 12/8 63
Anzahl Werkstticktisch 2 2 1 2
Profilschleifen X v v v

OL/TROCKENSCHLEIFEN



EMAG SU BEARBEITUNG VON SCHNECKEN

UND ROTOREN

CLC 260 H-FR (W) UND CLC 500 H-FR

Die CLC-Frasmaschinen sind schwere, leistungsstarke
Rotoren-Frasmaschinen. Auf ihnen konnen Rotoren,
Drehkolbenwellen und Schnecken mit Einzelteilfrasern
bearbeitet werden. Der Werkzeugtisch ist mit direkten
Antrieben ausgestattet. Es konnen Fraser mit grofRen
Durchmesser und Langen aufgenommen werden.

Optional lasst sich die Maschine zum Trockenfrasen sowie
mit einem Messsystem ausrusten.

TECHNISCHE DATEN CLC 260 H-FR CLC500 H-FR
. mm 30 80
Profilhdhe max. in 1 23
. mm 1.500/2.000 2.000/3.000
Axialweg in 59/79 79/118
. mm 200 500
Werksttick-@ max. in 8 20
Schwenkwinkel ° +/-60 +90/-60

HLEIFEN VON

PROFILSC E
EN UND SCHNECKEN

ROTOR

G 375 H-GR 500 HL - GRX 500 H - GW 3600 HD
Far das Profilschleifen von Rotoren und Drehkolben gibt es
Profilschleifmaschinen mit vier und finf NC-Achsen.

4-Achsen-Konzept:

» Diese Maschinen haben eine Abrichteinrichtung fur das Schleifen
mit keramisch gebundenen Schleifscheiben (G 375 H, GR 500 HL
und GW 3600 HD).

» Die 4-Achsen-Maschinen sind flr eine hohe Varianz bei Einzel-
teilen und mittleren Stlickzahlen geeignet.

5-Achsen-Konzept:

» Tangentialachse fur das Schleifen mit Schrupp- (CBN) und
Schlichtschleifscheibe (CBN oder keramische Schleifscheibe;
GRX 500 H und GW 3600 HD).

» Die B-Achsen-Maschinen sind hochproduktiv, konnen aber auch
flr Prototypen oder nicht gangige Rotorentypen (optionale
Abrichteinrichtung) eingesetzt werden.

CBN-Schleifscheiben:

» EMAG SU bietet auch CBN-Profilschleifscheiben flir das Schleifen
von Rotoren, Schnecken und Zahnradern an.

G GR GRX GW

TECHNISCHE DATEN 375H 500 HL 500 H 3600 HD
. mm 250 400 350 500
Werkstlick-@ max. in 10 16 14 20
s mm 30 80 80(100) 100
Profilhdhe max. in 1 3 3(4) 4
s mm 870 1.300 1.600 2.500
Werkstiicklange max. in 3 51 63 98
Anzahl Achsen 4 4 5 4(5)
CBN X X v v
Keramische Schleifscheibe v v/ (Option) v (Option)
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EMAG SU HOCHPRODUKTIVE
SCHNECKENBEARBEITUNGSMASCHINEN

SCHNECKENFRASEN

Die Frasmaschine CLC 200 FR fur Schneckenwellen ist
mit einem Fraskopf fir die Aufnahme von Scheibenfrasern
sowie mit einer vertikalen Werkstlckachse ausgestattet.
Flr die Bearbeitung stehen ein 2- oder 4-Stationen-NC-
Ringlader zur Verfligung. Als Option kann hier in der 90°
Position des Ringladers ein zusatzlicher Prozess integriert
werden.

PROFILSCHLEIFEN VON
SCHNECKEN

-

0
-

GR 250 UND GW 250

Diese Profilschleifmaschinen sind mit einem Doppeltisch
ausgestattet, wodurch sich die Span-zu-Span-Zeit stark
reduziert. Auf der Be- und Endladeposition wird die Lage
der Verzahnung und das Aufmald gemessen, was diese
Maschine hochproduktiv arbeiten lasst.

Optional kann ein Messsystem installiert werden.

GR 250
Die GR250 hat einen Schleifkopf fur eine keramisch
abrichtbare Schleifscheibe.

GW 250

Die GW 250 besitzt fur das Schleifen von Schnecken zwei
parallele Schleifspindeln, eine fur die CBN-Schrupp- und
eine fur eine CBN-Schlicht-Bearbeitung. Als Option kann
diese Maschine mit einem Tangentialschlitten ausgerustet
werden, sodass Rotoren mit einer Schrupp- und Schlicht-
CBN-Schleifscheibe bearbeitet werden konnen. Be- und
Entladevorgange sowie das Messen von Komponenten
werden hauptzeitparallel durchgefthrt. Durch die kurze
Werkstluckwechselzeit bleibt die Spindel nahezu durchgan-
gig in Aktion.

TECHNISCHE DATEN CLC 200 FR TECHNISCHE DATEN GW 250 GR 250
Werksttick-@ max. mm 200 Werkstlick-@ max. mm 150 250

in 8 in 6 10
Schneckenfertigung v Modulbereich 0,7/7 0,7/7
Scheibenfraser-0 m?n] 240/92/73 Werkstticklange max. mT} 5‘;’? 5‘;’9
Zahnhthe mr_E 7% Anzahl Achsen 5 4
Anzahl Werkstlicktische 1 Anzahl Werkstiickspindeln 2 2

Schwenkwinkel ° +/-60




EMAG SU WERKZEUGSCHLEIFMASCHINE UND

ENTGRATMASCHINE

WERKZEUGSCHLEIFMASCHINEN

HRG 350

Die HRG 350 Profilschleifmaschine ist zum Umprofilieren
sowie fur die Herstellung von Walzfrasern von hochgenauen
Wialz- und Formfrasern geeignet. Diese konnen gerade oder
spiralgenutete Walzfraser sein.

Als Option kénnen Schneckenrad-Fraser und Scheibenfraser
geschliffen werden.

Die zu schleifenden Werkzeuge konnen evolventische und
nicht-evolventische Profile haben.

Zum Einsatz kommen keramische Schleifscheiben. Eine
Abrichteinheit befindet sich in der Maschine.

ANFASEN UND ENTGRATEN

CLC 350 CH

Die Anfas- und Entgratmaschine CLC 350 CH von EMAG SU
ist mit zwei Fraseinheiten ausgerustet und kann an der
Verzahnungsober und unterseite mit Fingerfrasern entgra-
ten und anfasen. Die Be- und Entladung erfolgt mit einem
Roboter.

SCT 3

Auf der SCT 3 Anfas- und Entgratmaschine wird mithilfe
eines Rolldrick-Entgratwerkzeugs das Bauteil angefast und
entgratet. Das Material wird Gber einen Umformprozess zu
den Planflachen gedriickt und mit SekudarEntgratscheiben
entfernt.

TECHNISCHE DATEN HRG 350 TECHNISCHE DATEN CLC 350 CH

Fraser-0 max. mm 392 AuRendurchmesser max. mm 25/13/?2

Modulbereich max. 0,6-1025 optional) Werkstiicklange max. mm 5007750

Schleiflange max. mm ?;r’g Verzahnungslénge max. mm Zog

Schleifscheibendurchmesser mm 30/100 ;

(Profil + Hinterschleifen) in 154 Modulbereich /8
Anzahl der Werkzeugkdpfe 2
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Drehen Wellenteile

Drehen Futterteile

Walzfrasen

AUF DER GANZEN WELT ZU HAUSE.

EMAG Salach GmbH

Salach

AustralRe 24

73084 Salach

Deutschland

Telefon: +49 7162 17-0

Fax: +49 7162 17-4027
E-Mail: info@salach.emag.com

Frankfurt

Martin-Behaim-Stral3e 12

63263 Neu-Isenburg
Deutschland

Telefon: +49 6102 88245-0

Fax: +49 6102 88245-412
E-Mail: info@frankfurt.emag.com

Marktunternehmen

EUROPA

EMAG MILANO S.r.l.

Via dei Mille 31

20098 San Giuliano Milanese (M)
Italien

Telefon: +39 02 905942-1

Fax: +39 02 905942-24
E-Mail: info.milano@emag.com

EMAG MILANO S.r.l.
Succursale en France

5 Avenue de I'Europe

18150 La Guerche sur IAubois
Frankreich

Telefon: +33 02 48 7711-00
Fax: +33 02 48 7711-29
E-Mail: info.france@emag.com

EMAG MILANO S.r.l.

Sucursal en Espaiia

Pasaje Arrahona, n° 18

Poligono Industrial Santiga

08210 Barbera del Valles (Barcelona)
Spanien

Telefon: +34 93 7195080

Fax: +34 93 7297107

E-Mail: info.spain@emag.com

Osterreich

Glaneckerweg 1

5400 Hallein

Osterreich

Telefon: +43 6245 76023-0
Fax: +43 6245 76023-20
E-Mail: info@austria.emag.com

Schweden

Glasgatan 19B

73130 Koping

Schweden

Telefon: +46 221 40305

E-Mail: info@sweden.emag.com

EMAG 000

ul. Akademika Chelomeya 3/2
117630 Moskau

Russland

Telefon: +7 495 287 0960
Fax: +7 495 287 0962
E-Mail: info@russia.emag.com

Ungarn

Gerenda 10

1163 Budapest

Ungarn

Telefon: +36 30 9362-416
E-Mail: Ibujaki@emag.com

Tschechien
Lolkova 766
103 00 Praha 10 — Kolovraty
Tschechien
Telefon: +420 731 476070
E-Mail: mdelis@emag.com

AMERIKA

EMAG L.L.C. USA

38800 Grand River Avenue
Farmington Hills, MI 48335
USA

Telefon: +1 248 477-7440
Fax: +1248 477-7784
E-Mail: info@usa.emag.com

EMAG MEXICO

Maquinaria EMAG Mexico S de RL de CV
Av. Hercules 301 Nave 1

Poligono Empresarial Santa Rosa

76220 Santa Rosa Jauregui, Querétaro
Mexico

Telefon: +52 442 291 1552

E-Mail: info@mexico.emag.com

EMAG DO BRASIL

Edificio Neo Corporate Offices, CJ 1503
Rua Enxovia, 472

04711-030 S&o Paulo SP

Brasilien

Telefon: +55 11 38370145

Fax: +55 11 38370145

E-Mail: info@brasil.emag.com

Verzahnungsschleif




Rundschleifen

Unrundschleifen

K

ECM/PECM

Polen

Miodowa 14

00-246 Warszawa

Polen

Telefon:  +48 728 389 989
E-Mail: arak@emag.com

Turkei

Sanayi Cad. No.: 44

Nish Istanbul Sitesi D Blok
D: 155 Yenibosna — Istanbul
Tarkei

Telefon: +90 532 694 54 44
E-Mail: ckoc@emag.com

ASIEN

EMAG (China) Machinery Co., Ltd.
Sino-German Advanced Manufacturing
Technology International Innovation park
Building 2, No. 101, Chen Men Jing Road
215400 Taicang

Jiangsu, China

Telefon: +86 512 5357-4098

Fax: +86 512 5357-5399

E-Mail: info@emag-china.com

EMAG (Chongging)

Intelligent Technology Co., Ltd.
24-7 Fangzheng Allee

Beibei Stadtbezirk

400700 Chongging, China
Telefon:  +86 23 6824 8000
Fax: +86 23 6821 4455
E-Mail: info@emag-china.com

TAKAMAZ EMAG Ltd.

1-8 Asahigaoka Hakusan-City
Ishikawa Japan, 924-0004
Japan

Telefon: +81 76 274-1409

Fax: +81 76 274-8530
E-Mail: info@takamaz.emag.com

EMAG INDIA Pvt. Ltd.
Technology Centre

No. 17/G/46-3, Industrial Suburb
2" Stage, Yeshwantpur
Bengaluru — 560 022

Indien

Telefon: +91 80 50050163
E-Mail: info@india.emag.com

EMAG KOREA Ltd.

Rm204, Biz center, SKn Technopark
124 Sagimakgol-ro, Sangdaewon-dong
Jungwon-gu, Seongnam City
Gyeonggi-do, 462-721

Stidkorea

Telefon: +82 31 776-4415

Fax: +82 31 776-4419

E-Mail: info@korea.emag.com

Laserbearbeitung
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