[image: image1.jpg]


新闻 / Press release

编号
375
日期
2019年8月
页码
6 / 6

新闻：
适合批量生产的新款DUO机床：
埃马克的VL 5 DUO机床进一步推动直径至 250 mm的动力总成部件的生产
埃马克模块化解决方案产品系列的DUO机床续写成功篇章。埃马克公司将在汉诺威EMO欧洲机床展上展示最新的DUO系列扩展级机床：VL 5 DUO。新款机床能为用户带来哪些功能？简而言之：全方位扩大！
2016年，埃马克推出双主轴上下料车床VL 3 DUO。事实很快证明：埃马克抓住了这个市场领域的脉搏。VL 3 DUO机床适合加工直径不超过150 mm的盘类件，例如冠状齿轮、乘用车轮毂、差速器外壳或锥形盘等变速器部件。 
（您可在此观看VL 3 DUO的视频：）。
https://v.youku.com/v_show/id_XNDIxNjE4NjcxMg==.html?spm=a2hzp.8253869.0.0   这款机床在取得巨大成功后，很快便响起了推出下一个扩展级的呼声，从而能使用DUO设计方案加工更大型的部件，这就是说，在一台机床中以两道工序 (OP 10/OP 20) 高效加工大型部件。这意味着是时候对机床进行升级了。 
埃马克如今推出的VL 5 DUO机床采用成熟的DUO设计方案，可加工直径至250 mm的工件，这正好是动力总成部件生产规划人员的目标范围。 
VL 5 DUO能为用户提供的功能
在谈到VL 5 DUO的特点时，埃马克模块化解决方案销售与市场营销部门总监Björn Svatek的回答非常明确：“原则上我只需要举出VL 3 DUO这个例子。VL 3 DUO具备的所有独一无二的特性，都被我们转移到VL 5 DUO上：灵活性、高品质、自动化工艺等，这些优点都可以在VL 5 DUO中找到，只是加工规格更大。”
关键词灵活性：VL 5 DUO拥有两个呈镜像排布的加工区，每一个加工区内都配备独立的电主轴，在占空比为40 % 的情况下，电主轴功率可达34.1 kW，扭矩可达593 Nm。此外，每个加工区内都配备有埃马克的十二刀位刀塔，刀塔上除了车刀外还可装配动力刀具。水冷式刀塔也是埃马克品牌的产品，具有极高的热稳定性。另外，刀塔还可以配备一条附加的Y轴，由此可进一步扩展机床的应用领域。 
VL 5 DUO的这种配置使其可灵活应用于各种不同的生产情况：每个加工区都可配备12刀位的刀具存储器，因此可作为单机解决方案用于加工过程复杂的OP 10和OP 20。或者也可以作为生产线加工、OP 10和OP 10的快节拍高效解决方案，其刀位上配备有姐妹刀，从而最大限度的提高了机床在刀具换装时的运行时间。 
关键词质量：VL 5 DUO的机床床身采用MINERALIT® 浇铸而成，这种聚合物混凝土具有极佳的减振特性。这种机床床身中安装的所有生产单元，例如主轴和刀塔，均可达到最大的稳定性。另外还配备尺寸为45的线轨，并且在所有线性轴中都有直接式行程测量系统。因此，VL 5 DUO能够达到最高的定位、重复和持续精度。根据需要，还可以在机床中集成一个测量头，由此可在上下料之间快速进行工件测量。 
关键词工件输送系统：埃马克模块化解决方案的每一台机床均集成有工件输送系统方案。VL 5 DUO也不例外，这款机床配备有一套上下料工件输送系统，因此可借助上下料主轴通过自带的工件临时存储器上料。TrackMotion工件输送系统使集成式自动化系统更加完善，它可以装载工件临时存储器上的单件托盘，这些托盘在加工区旁的上料位置与机床背部的上料位置之间来回运动。在上述视频中的第50秒起可清楚看到：https://v.youku.com/v_show/id_XNDIxNTM1OTgwMA==.html?spm=a2hzp.8244740.0.0 。
TrackMotion和上下料工件输送系统——完美的团队
TrackMotion工件输送系统就像VL 5 DUO机床本身一样灵活。该系统的核心部件是数控机械手TransLift，它不仅能实现整个工件运输，而且也可用作各道工序之间的翻转单元。所有工件存储器上都可以使用堆垛机托盘，从而能在极窄的空间内堆垛毛坯件和成品件。工件可以堆垛在一个集中存储位置上，或者也可以为毛坯件和成品件分别准备一个独立的工件存储器并安装在机床左右两侧。这里再一次展示出整体设计方案所具备的巨大灵活性。 
模块化系列的完美补充
VL 5 DUO的推出，为埃马克模块化解决方案系列产品增加了一套适合大批量生产动力总成部件的高效生产系统。“VL 5 DUO本身已经是一款极为高效的生产机床。像其它所有模块化解决方案的机床一样，这款模块化机床也采用统一的设计结构、具有集成的工件输送系统并具备同样的传输高度，因此可以相对简单地联接车削、滚齿和去毛刺等各种不同的工艺技术。由此也能快速实现从毛坯件到成品件的完整生产线。”Björn Svatek总结说。 
与Björn Svatek关于埃马克集团参加EMO欧洲机床展的详细访谈请见：
https://www.emag.com/blog/en/interview-bjoern-svatek/  
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埃马克的VL 5 DUO机床进一步推动直径至 250 mm的动力总成部件的生产
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两个加工区域镜像排列，确保快速的节拍时间和短换装时间
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OP 10/OP 20（软车）-高效双主轴概念：两个配置齐全的加工区域确保高效生产力和高灵活性。
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TrackMotion自动化系统中可使用堆垛机托盘，在极小的空间可以堆垛存放大量毛坯件。 
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所有工件传送工作都由TransLift完成，它不仅能完成上下料任务，而且也可用作各个工序之间的工件翻转器。 
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通过集成的上下料工件输送系统，可保证较短的非生产时间和机床的高生产力。 
