
VSC 250 / 400 / 500

Vertikale multifunktionale 
Produktionszentren
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EMAG war weltweit der 
erste Hersteller, der 1992 
eine vertikale Drehma-
schine baute, deren 
hängende Arbeitsspindel 
in den Hauptachsen 
verfahrbar ist. EMAG 
stellte damit die klas-
sische Drehmaschine auf 
den Kopf. Jede Maschine 
der VSC-Baureihe ist eine 
Fertigungszelle, denn 
mit der Pick-up-Spindel 
belädt sich die Maschi-
ne selbst. Ein weiterer 
Vorteil für unsere Kunden: 
Die VSC-Baureihe lässt 
sich individuell an die 
Fertigungsanforderungen 
anpassen.
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VERTIKALE PICK-UP-DREHMASCHINEN
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VSC – multifunktionale Produktionszentren.

Bearbeitung + Automation + Messen: 
Die Maschinen der VSC-Baureihe 
werden individuell an die Fertigungs-
anforderungen konfiguriert. Der paten-
tierte Aufbau der VSC-Baureihe sichert 
kürzeste Wege zwischen der Pick-up-
Station und dem Arbeitsraum. Damit 
lassen sich die Nebenzeiten auf ein 
Minimum reduzieren. Das Maschinen-
bett aus Polymerbeton MINERALIT® 
sowie der Doppelwandaufbau bieten 
höchste Dämpfungseigenschaften und 
eine hervorragende Wärmestabilität.  
 
 
 
 

Durch eine große Auswahl an Technolo-
giemodulen können die Maschinen der 
VSC-Baureihe individuell für die kunden-
spezifischen Produktionsanforderungen 
konfiguriert werden. Auch die Integration 
in Fertigungssysteme wird durch den 
Einsatz unterschiedlichster Automations-
komponenten sichergestellt.
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 • Jede Maschine ist eine Fertigungs-
zelle, denn über die Pick-up-Spindel 
belädt sich die Maschine selbst.

 • Extrem kurze Wege und damit 
ebenso kurze Zeiten für das Be-  
und Entladen

 • Multifunktionales Produktionsmittel: 
Drehen, Bohren, Fräsen, Schleifen 
und weitere Verfahren

 • Das Werkstück führt die Bewegungen 
aus, die Werkzeugträger sind ortsfest.

 • Idealer, freier Spänefall, denn die 
Werkzeuge sind unterhalb des 
Werkstücks angeordnet. 
 
 

 • Die hydrostatisch gelagerte Arbeits-
spin del in der Z-Achse (optional) führt 
bei der Weich- und Hartbearbeitung 
zu hoher Teilequalität und zu hohen 
Werkzeug standzeiten.

 • Alle die Genauigkeit bestimmenden 
Baugruppen sind flüssigkeitsgekühlt.

 • Sichere, verschleiss- und wartungs-
freie Arbeitsraumabdeckung

 • Trockenbearbeitung ist für die VSC  
ein Leichtes, Werkstückspindel und 
Werkzeuge sind ideal angeordnet.

VSC-Baureihe – die Vorteile.
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Zuführung der Werkstücke zur Pick-up-Position und 
direkte Aufnahme im Backenfutter

Doppelspurbeladung für schnellen Werkstückwechsel

Automation bei stand-alone Maschinen: Zuführung 
der Werkstücke zur Pick-up-Position und Abtransport 
der bearbeiteten Teile

Der Doppelgreifer entnimmt den beiden Zufuhr bändern 
je ein Werkstück und belädt das Transportband gleich-
zeitig mit zwei dieser Rohteile.
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Flexibler Werkstückfluss senkt Platzbedarf und Kosten.

Über die Pick-up-Spindel beladen sich 
die Maschinen der VSC-Baureihe selbst.
Ob das Werkstück von links oder 
alternativ von rechts zu- oder abgeführt 
wird – der Werkstückfluss und damit die 
Anordnung der Maschinen in Fertigungs-
linien ist frei wählbar. Vorteil: Sowohl der 
Platzbedarf als auch die Kosten für die 
Verkettung sinken beträchtlich. 
Auch die Integration in Fertigungs-
systeme wird durch die Anbindung 
unterschiedlichster Automationskom-
ponenten gewährleistet.

Ausstoßer für  
die bearbeiteten 
Werkstücke

Pick-up-Station

Rohteil in  
Warteposition

Transportband mit 
Schlepp-Prismen

Späneförderer

Portalschlitten mit  
hängender Pick-up-SpindelRollenband

RohteilFertigteil

Einfacher Automatisieren bei großen und schweren Werkstücken geht nicht. 

Nicht nur scheibenförmige  
Werkstücke werden  
auf den Maschinen der  
VSC Baureihe bearbeitet.
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Alle Baugruppen extrem stabil und schwingungsarm.

Da die Arbeitsspindel mit dem Werk-
stück in den Hauptachsen X, Y und Z 
verfährt, lassen sich die Werkzeugträger 
sehr stabil auslegen und optimal an die 
Bearbeitungsaufgabe anpassen. Die 
Werkzeugträger werden direkt und in 
vollem Umfang in den Grundkörper 
integriert. Diese Art der Aufnahme 
beinhaltet eine hohe statische und 
dynamische Steifigkeit. 
 
 
 
 
 
 
 

Zudem bieten die hängende Arbeits-
spindel (mit dem ebenfalls hängenden 
Werkstück) und die unterhalb des 
Werkstücks angeordneten Werkzeuge 
den denkbar besten Spänefall.

Pick-up-Position: 
Werkstück automatisch  
aufnehmen und ablegen

Bearbeitungsposition: 
Drehen, Bohren, Fräsen

Messposition: 
Vermessen des Werkstücks
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Polymerbeton MINERALIT® – der Stoff, der Fertigungsträume  
wahr werden lässt. 

Alle vertikalen Pick-up-Drehmaschinen 
der VSC-Baureihe ver fügen über ein 
Maschinenbett aus Polymerbeton 
MINERALIT®, das sich durch 8-fach 
höhere Dämpfungseigenschaften  
als Grauguss auszeichnet.

Die Vorteile:

 • Hohe Schwingungsdämpfung und 
damit lange Werkzeugstandzeiten und 
hohe Oberflächengüte

 • Polymerbeton MINERALIT® ist ein 
sehr thermo stabiler Werkstoff, was 
konstante Fertigungsergebnisse 
gewährleistet. 

Schwingungsdämpfung  
an EMAG Maschinen betten  

aus Polymerbeton  
MINERALIT® 

Zum Vergleich:  
Schwingungsdämpfung 

an Maschinenbetten aus 
Grauguss
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Schwerzerspanung leicht gemacht.

Eine konstante Temperatur ist Voraus-
setz ung für konstante Qualität. Spindel-
motor, die Hauptspindel mit Pinole, 
Werkzeugrevolver und der Grundkörper 
sind flüssigkeitsgekühlt. Ein Zweikreis-
Kühlaggregat führt die Maschinen-
temperatur in engen Grenzen der 
Umgebungstemperatur nach.

Alle die Genauigkeit bestimmenden  
Maschinenelemente sind an den  
Flüssigkeitskreislauf angeschlossen.

Auch bei solch harten Jobs macht eine VSC beim 
multifunktionalen Einsatz zuverlässig ihren Dienst: 
Weich- und Hartbearbeitung, unterbrochener Schnitt, 
Drehen, Bohren und Fräsen.
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Der EMAG Revolver. 

Der schnelle 12-fach Scheibenrevolver 
zeichnet sich durch sehr kurze Schwenk-
zeiten aus. 
Für Bohr- oder Fräsoperationen können 
auf allen zwölf Revolverstationen 
angetriebene Werkzeuge eingesetzt 
werden. Das EMAG Revolvergetriebe 
verbindet hohe Drehzahlen mit hoher 
Leistung bei minimalem Platzbedarf.

 • Höchste Geschwindigkeit
 · Sehr niedrige Schwenkzeit
 · Hohe Drehzahlen beim Einsatz  
von angetriebenen Werkzeugen

 • Höchste Leistung
 · Kleinste Baugröße bei hohem  
Drehmoment

 • Höchste Präzision
 · Komplett eingegossener Revolver in 
das Maschinenbett = Hohe Steifigkeit

 · Sehr hohe Wiederholgenauigkeit  
von Werkzeugposition zu Werkzeug-
position 

 • Höchste Verfügbarkeit
 · Kollisionsunempfindlich durch Einsatz 
eines Torque-Motors

 · Kein Abheben des Revolvers beim 
Schwenken. Damit können keine 
Späne bzw. Schmutz in den Revolver 
gelangen.

Qualitätsmanagement bereits 
in der Maschine. 

Auch das Messen ist integrierter 
Bestandteil. Auf dem Weg von der 
Bearbeitungs- zur Entladeposition wird 
das Werkstück am Messtaster außerhalb 
des Arbeitsraumes vermessen. Messer-
gebnisse werden weder durch Späne 
noch durch Schmutz beeinflusst. 
Gemessen wird in der Arbeitsspannung.
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Technische Daten.

Arbeitsbereich VSC 250 VSC 400 VSC 400 DD VSC 500

Futterdurchmesser max. mm 250 / 315 315 / 400 315 / 400 400 / 500
in 9.8 / 12.4 12.4 /  15.8 12.4 / 15.8 15.8 / 19.7

Umlaufdurchmesser mm 350 420 420 520
in 13.8 16.5 16.5 20.5

Werkstückdurchmesser max. mm 250 340 340 440
in 9.8 13.4 13.4 17.3

X-Weg max. mm 745 850 850 1.000
in 29.3 33.5 33.5 39.4

Y-Weg mm – – 315 –
in – – 12.4 –

Z-Weg mm 300 315 315 400
in 11.8 12.4 12.4 15.8

Ladezeit

Je nach Werkstück s 4 – 6 4 – 6 4 – 6 5 – 7

Hauptspindel

Spindelflansch DIN 55 026 Größe 6 11 11 11
Spindellagerung, vorn Ø in mm 110 160 140 160

dia. in inch 4.3 6.3 5.5 6.3
Drehzahl max. min-1 5.500 3.400 4.000 3.400

Hauptantrieb

Asynchronmotor
Leistung, 40% ED / 100% ED kW 38 / 28 48 / 37 61 / 45 71 / 45

hp 51 / 38 64 / 50 82 / 60 95 / 60
Drehmoment, 40% ED / 100% ED Nm 460 / 330 760 / 600 650 / 480 750 / 480

ft-lb 340 / 243 560 / 443 480 / 354 553 / 354
Volle Leistung ab Spindeldrehzahl min-1 800 600 900 900

Vorschubantrieb

Eilganggeschwindigkeit X m/min 60 45 45 45
ipm 2,362 1,771 1,771 1,771

Eilganggeschwindigkeit Y m/min – – 30 –
ipm – – 1,181 –

Eilganggeschwindigkeit Z m/min 30 30 30 30
ipm 1,181 1,181 1,181 1,181

Vorschubkraft X / Y / Z kN 10 11 11 11
lbf 2,248 2,473 2,473 2,473

Kugelrollspindel X / Y / Z Ø in mm 40 50 / – / 40 50 / 40 / 40 50
dia. in inch 1.57 2.0 / – / 1.6 2.0 / 1.6 / 1.6 2.0
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Technische Änderungen vorbehalten

Scheibenrevolver VSC 250 VSC 400 VSC 400 DD VSC 500

Werkzeugaufnahmen
für Zylinderschaft DIN 69 880 Anzahl 12 12 12 12

Schaftdurchmesser mm 40 50 50 50
in 1.6 2.0 2.0 2.0

Angetriebene Werkzeuge:
Maximalleistung kW 8,5 19 19 19

hp 10 25 25 25
Drehzahl max. min-1 6.000 6.000 6.000 6.000
Drehmoment 40% ED Nm 23 40 40 40

ft-lb 17 30 30 30
Drehmoment max. Nm 40 60 60 60

ft-lb 30 44 44 44
Volle Leistung ab Drehzahl min-1 3.000 3.000 3.000 3.000

Revolverschwenkzeit s 0,3 0,4 0,4 0,4

Elektrische Ausrüstung

Betriebsspannung V 400 400 400 400
Steuerspannung Gleichstrom V 24 24 24 24
Steuerspannung Wechselstrom V 230 230 230 230
Frequenz Hz 50 50 50 50

Anschlussleistung
minimale Ausstattung kW 36 60 60 55

hp 48 80 80 74
maximale Ausstattung kW 43 – – –

hp 58 – – –
Zuleitungssicherung min. / max. A 80 / 100 100 / – 100 / – 125 / –
Ausführung der Elektrik VDE 0113 VDE 0113 VDE 0113 VDE 0113

Steuerung

FANUC 31i / 32i
SIEMENS SINUMERIK 840 D / Dsl
Bosch Rexroth MTX
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Maßangaben in mm

Aufstellplan VSC 250

a
b c

g

d

Technische Daten.
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Maßangaben in mm

Aufstellplan VSC 400 / 500

Technische Änderungen vorbehalten

Abmessungen VSC 250 VSC 400 VSC 400 DD VSC 500

Maß a mm 2.450 2.650 2.650 3.200
in 96.5 104.3 104.3 126.0

Maß b mm 1.500 1.825 2.000 1.960
in 59.1 71.9 78.7 77.2

Maß c mm 3.800 3.700 3.990 4.050
in 149.6 145.7 157.1 159.5

Maß d mm 1.050 1.100 1.100 1.100
in 41.3 43.3 43.3 43.3

Maß e ca. mm 3.200 3.300 3.300 3.800
approx. in 126.0 129.9 129.9 149.6

Maß f ca. mm 2.500 3.100 3.300 3.250
approx. in 98.4 122.1 129.9 128.0

Maß g ca. mm 900
approx. in 35.4
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EMAG Salach GmbH

Salach
Austraße 24 
73084 Salach 
Deutschland 
Telefon: +49 7162 17-0  
Fax:  +49 7162 17-820 
E-Mail: info@salach.emag.com

Frankfurt 
Martin-Behaim-Straße 12
63263 Neu-Isenburg
Deutschland
Telefon: +49 6102 88245-0
Fax: +49 6102 88245-412 
E-Mail: info@frankfurt.emag.com

Leipzig
Pittlerstraße 26
04159 Leipzig
Deutschland
Telefon: +49 341 4666-0
Fax:  +49 341 4666-114
E-Mail: info@leipzig.emag.com

München
Zamdorferstraße 100
81677 München
Deutschland
Telefon: +49 89 99886-250 
Fax: +49 89 99886-160
E-Mail: info@muenchen.emag.com

Österreich
Glaneckerweg 1
5400 Hallein
Österreich
Telefon: +43 6245 76023-0
Fax: +43 6245 76023-20
E-Mail: info@austria.emag.com

Dänemark
Horsvangen 31
7120 Vejle Ø
Dänemark
Telefon: +45 75 854854
Fax: +45 75 816276
E-Mail: info@daenemark.emag.com

Schweden
Glasgatan 19B
73130 Köping
Schweden
Telefon: +46 221 40305
E-Mail: info@sweden.emag.com

Ungarn
Gerenda 10
1163 Budapest
Ungarn
Telefon:  +36 30 9362-416
E-Mail: lbujaki@emag.com 

W O R L D W I D E

Tschechien
Lolkova 766
103 00 Praha 10 – Kolovraty
Tschechien
Telefon: +420 731 476070
E-Mail: mdelis@emag.com 

Polen
ul. Prusa 9F / 1
50-319 Wrocław
Polen
Telefon: +48 728 389 989
Fax: +48 601 371 353
E-Mail: arak@emag.com

Marktunternehmen

NODIER EMAG INDUSTRIE
2, Parc des Fontenelles
78870 Bailly
Frankreich
Telefon: +33 130 8047-70
Fax:  +33 130 8047-69
E-Mail: info@nodier.emag.com

EMAG MAQUINAS HERRAMIENTA S.L.
Pasaje Arrahona, n° 18
Polígono Industrial Santiga
08210 Barberà del Vallès (Barcelona)
Spanien 
Telefon: +34 93 7195080
Fax: +34 93 7297107
E-Mail: info@emh.emag.com

ZETA EMAG Srl
Viale Longarone 41/A
20080 Zibido S.Giacomo (MI)
Italien
Telefon: +39 02 905942-1
Fax:  +39 02 905942-21
E-Mail: zetaemag@emag.com

EMAG UK Ltd.
Chestnut House, 
Kingswood Business Park
Holyhead Road
Albrighton
Wolverhampton WV7 3AU
Großbritannien
Telefon: +44 1902 37609-0
Fax: +44 1902 37609-1
E-Mail: info@uk.emag.com

EMAG OOO
ul. Akademika Chelomeya 3/2
117630 Moskau
Russland
Telefon: +7 495 287 0960
Fax:  +7 495 287 0962
E-Mail: info@russia.emag.com

EMAG L.L.C. USA
38800 Grand River Avenue
Farmington Hills, MI 48335 
USA
Telefon: +1 248 477-7440
Fax:  +1 248 477-7784
E-Mail: info@usa.emag.com

EMAG GROUP Thailand Office
19 Moo 1, Pong, Banglamung
Chonburi 20150
Thailand
Telefon: +66 87 1468800
E-Mail: ukaiser@emag.com

EMAG INDIA Pvt. Ltd.
Technology Centre
No. 17/G/46-3, Industrial Suburb,
2nd Stage, Yeshwantpur,
Bengaluru – 560 022.
Indien
Telefon: +91 80 42544400
Fax:  +91 80 42544440
E-Mail: info@india.emag.com

EMAG KOREA Ltd.
Rm204, Biz center, SKn Technopark, 124 
Sagimakgol-ro, Sangdaewon-dong, 
Jungwon-gu, Seongnam City,
Gyeonggi-do, 462-721
Südkorea
Telefon: +82 31 776-4415
Fax:  +82 31 776-4419
E-Mail: info@korea.emag.com

EMAG MEXICO
Colina de la Umbria 10
53140 Boulevares 
Naucalpan Edo. de México
México
Telefon: +52 55 5374266-5
Fax: +52 55 5374266-4
E-Mail: info@mexico.emag.com

EMAG DO BRASIL Ltda.
Rua Schilling, 413
Vila Leopoldina
05302-001 São Paulo
SP, Brasilien
Telefon: +55 11 38370145
Fax: +55 11 38370145
E-Mail: info@brasil.emag.com

EMAG Machine Tools (Taicang) Co., Ltd.
Building 3, Cang Neng 
Europe & American Technology Park
No. 8 Lou Jiang Rd. (N.)
215400 Taicang 
Jiangsu, China
Telefon: +86 512 5357-4098  
Fax:     +86 512 5357-5399
E-Mail: info@emag-china.com

TAKAMAZ EMAG Ltd.
1-8 Asahigaoka Hakusan-City 
Ishikawa Japan, 924-0004 
Japan
Telefon: +81 76 274-1409
Fax: +81 76 274-8530
E-Mail: info@takamaz.emag.com

Auf der ganzen Welt zu Hause.
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México
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Vila Leopoldina
05302-001 São Paulo
SP, Brasilien
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EMAG Machine Tools (Taicang) Co., Ltd.
Building 3, Cang Neng 
Europe & American Technology Park
No. 8 Lou Jiang Rd. (N.)
215400 Taicang 
Jiangsu, China
Telefon: +86 512 5357-4098  
Fax:     +86 512 5357-5399
E-Mail: info@emag-china.com

TAKAMAZ EMAG Ltd.
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Japan
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www.emag.com

Contact us. Now.
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