
倒立式自动上下料车床

VL 系列
VL 2 · VL 3 DUO · VL 4 · VL 6 · VL 8 
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 + 采用模块化、系列化结构的立式机床
可以确保用户选择的多样性。

 + 尤其适用于中、大批量加工

 + 在每台机床中涵盖了全自动及手动操
作的复合加工工艺。

 + 设计参数针对手动上下料，但是也可用
于简易自动上下料

 + 特别适于多机床联机运行

VL
 2

VL
 4

VL
 6工件最大直径：100 

mm
工件最大长度：  
150 mm

工件最大直径：200 
mm
工件最大长度：  
200 mm
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图中机床底部的金属钣金件为选配件

优势

VL
 6

VL
 8工件最大直径：300 

mm
工件最大长度：  
250 mm

工件最大直径：400 
mm
工件最大长度：  
300 mm

1 用于盘类件的加工 = 统一的机床方案 

2 占地面积小 (Chaku-Chaku或线性封闭布
置) = 空间成本更低，更多机床布局的可能 

3 通过集中上下料输送带及换位 /翻转单元
可简单联机生产= 面向未来的柔性生产、
更低的自动化成本、更短的装备时间 

4 集成自动化系统 = 没有附加成本 (接口等) 

5 行程短，减少待机时间 = 辅助时间得以优
化 

6 零件通用策略，减少备件存储 = 降低维护
成本 

7 操作简便 (加工区域通达无阻) = 机床调试
更加迅速 

8 高效节能 = 能源成本显著降低 



 + 3轴（X， Z，C），选项Y轴

 + 刀塔上可带有12把（自驱）
刀具

 + 自动化

4

车床
V L  2  ·  V L  4  ·  V L  6  ·  V L  8
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保证更低的单件加工成本
促进生产效率飞跃的结构设计：VL系列机
床集成有自动上下料装置，极大地节省了空
间。

最高加工特性、低单件成本 – 基于高品质
组件的优质机床性能：机床床身由具有高
阻尼特性的MINERALIT®高级矿物料浇铸
而成，自动上下料装置通过拾取式加工主
轴移动到X和Z轴，具有极快的响应速度，
刀塔确保极短的回转时间。 
 
 

此外，该机床在刀塔中配置了一个用于加工
复杂几何形状Y轴。该机床的应用潜力巨
大，配置灵活性高。

优势：该机床保证了工件的高质量并保证
了在最小场地条件下实现过程的安全性。

重要关键词
全自动上下料装置
包括毛坯件 / 和成品
件存储器

简单的机械手
可方便达到各维
修单元

最佳特性
通过短行程

高稳定性
大直径加工主轴轴承+ 机床床身
为 MINERALIT®高级矿物料铸
就

场地需求最小
通过紧凑的机床结构 

技术参数 VL 2 VL 4 VL 6 VL 8 
卡盘直径 160 mm 

6.5 inch
260 mm 

10 inch
400 mm 
15.5 inch

500 mm 
19.5 inch

工件最大直径 100 mm  
4 inch

200 mm  
8 inch

300 mm  
12 inch

400 mm  
15.5 inch

工件最大长度 150 mm 
6 inch

200 mm 
8 inch

250 mm 
10 inch

300 mm 
12 inch

X轴行程 700 mm  
27.5 inch

740 mm  
29 inch

880 mm  
34.5 inch

995 mm  
39 inch

Z轴行程 375 mm  
15 inch

400 mm  
15.5 inch

480 mm  
19 inch

580 mm  
23 inch

Y轴行程（选项） ± 50 mm 
± 2 inch

± 30 mm 
± 1 inch

± 30 mm 
± 1 inch

± 30 mm 
± 1 inch

主轴
 » 额定功率 40 % / 100 % 18.1 / 13.9 kW 

24 / 19 hp
25 / 18 kW 

34 / 24 hp
39 / 28 kW 

52 / 38 hp
44 / 34.5 kW 

59 / 46 hp

 » 扭矩  40 % / 100 % 77 / 59 Nm 
57 / 44 ft-lb

280 / 202 Nm 
207 / 149 ft-lb

460 / 340 Nm 
339 / 251 ft-lb

775 / 600 Nm 
572 / 443 ft-lb

 » 最大转速 6,000 1/min 4,500 1/min 3,100 1/min 2,850 1/min
刀塔刀位 12件 12件 12件 12件

X / Y / Z轴快进速度 60 / 30 / 30 m/min  
2,363 / 1,181 / 1,181 ipm

60 / 15 / 30 m/min  
2,363 / 591 / 1,181 ipm

60 / 15 / 30 m/min  
2,363 / 591 / 1,181 ipm

60 / 15 / 30 m/min  
2,363 / 591 / 1,181 ipm

动力刀具转速 6,000 1/min 6,000 1/min 6,000 1/min 6,000 1/min 

动力刀具扭矩 30% / 100% 27 / 15 Nm
20 / 11 ft-lb

27 / 15 Nm
20 / 11 ft-lb

27 / 15 Nm
20 / 11 ft-lb

48 / 30 Nm
35 / 22 ft-lb
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紧凑的机床结构保证了紧密
的模块排列,并且更加容易地
从背面进入进行保养和维修
工作。本VL系列机床联机方
式简单，适于生产线加工或
多机床操作（Chaku-Chaku）
安装布局。

机床结构

测量 – 集成在工艺流程中
提供一个加工间外的测量站（选项）。该测量站布置在加工
间和拾取-上下料站之间。由此在通过上下料的过程中进行测
量过程。 

6

测量系统  
（选配）

机床床身

自动化

Z轴滑台

刀塔   
（可选配Y轴）

X轴滑台

主轴



7

突出优势：

1. 可方便地达到机床上的各个部位
所有维护单元符合人机工程学地进行布局。

2. 维修费用低 
可以达到各个机组（电气、液压、冷却、冷却液、集中润滑）。

3. 便于操作 
操作界面与采用哪种数控系统无关，总是保持一样。

7
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自动上下料装置
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自动上下料装置

VL系列机床配置有一个O型-自动上下料装置。O型-自动上下料装置是布置在
该机床左侧的工件输送系统。其将工件送往拾取站。
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在拾取站上进行机床自动上
下料

配备有车削单元和传送单
元，实现自动化生产  
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处于展览设计状态的机床一览。 
*成套配置的机床，包括：排屑器、Trackmotion控制系统和最大可存放400个工件的工件存储器（根据工件的几何尺寸会有不同）

极高精度 
床身底座由MINERALIT®高级矿物料制成的机床重量为10000公斤，

滚动循环导轨尺寸为45，并且所有轴都配置有直接测量系统

集成自动化系统 
自动上下料-工作主轴用于装卸

独一无二的机床设计方案 
两个主轴和两个带有力矩电机的高性能刀塔

接近性极佳 
到刀塔以及工作主轴的距离非常短，从而保障了其极佳的接近

性。

极高柔性 
最多存放400个零件*的存储器和在零件存储器，加工间之间快

速运送零件以及翻转零件的动作跟踪自动控制系统

最小的安装面积 
整套机床仅需24.5 m²:VL3 DUO+TrackMotion+配件+工件存储器+排屑器

24.5 m²* 
占地面积最小

VL3 DUO型双主轴车床结构极
其紧凑且功率非常强大，是用
于加工最大直径150mm的盘类
零件最理想的选择。装夹-至-装
夹-时间仅为每次5秒（取决于工
件的几何尺寸）可以将辅助时间
减少到最低程度，从而确保提
供最大的生产率。VL3 DUO系
列都配备了采用18 KW（142 
Nm扭矩）的两个主轴。其他选
项包括，例如，安装在刀塔上的
可驱动刀具以及设在加工间外
部的测量站。

机床结构

项包括，例如，安装在刀塔上的
可驱动刀具以及设在加工间外
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采用机型 VL 3 DUO进行高效率车削

VL 3 DUO 机型以重切削时超强的机床结构体现卓越品质。在高切削深度时
的高进给力可以大幅度减少加工时间。

ap = 4.75 mm
f = 0.4 mm/rev.
vc = 250 mm/min

11

技术参数
工件最大直径

150 mm 
6 inch

卡盘直径
210 mm 
8.5 inch

工件最大长度
110 mm 
4,5 inch

行程X（工作行程）/ Y（选项）/ Z 505 / ± 30 / 250 mm 
19.5 / ± 1 / 10 inch 

主轴（2个）

额定功率 40 % / 100 %
17.9 / 15.5 kW 

24 / 21 hp
扭矩  40 % / 100 % 144 / 98 Nm 

106 / 72 ft-lb

最大转速 5,000 1/min 

主轴法兰标准 DIN 55026 规格 6

主轴前端轴承直径
100 mm 

4 inch
刀塔（2个）

刀塔刀位 12件

X / Y / Z轴快进速度
60 / 30 / 30 m/min 

2,363 / 1,181 / 1,181 ipm
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轨道输送系统的优点
 + 装调时间短 – 在输入工件高度和零件直
径后TrackMotion（轨道输送系统）即
可使用

 + 由于结构简单并且稳定，可确保更高的可
靠性

 + 柔性化系统 – 在一个轨道系统上可以设
置多个TransLifts桁架机械手（搬运-转
换器）

 + 工件的移位和回转可以在一个工序中完成

 + TrackMotion 全部安装在机床之后，非
常节省空间

 + 可以集成测量装置、打标系统、清洁机和
许多其他功能

 + 维修方便轻松 – 这个TrackMotion自动
化系统从各个侧面都很容易接近 
 

 + 工件运输时间更短：水平运行速度：150 
m/min 以及垂直运行速度：35 m/min

EMAG  
TrackMotion  
多台机床可以简单地
联机运行

毛坯件可以通过一个工件存储器实现
输送上料（存储器存放容量最高可达
400个工件，当然也取决于工件的几何
尺寸）。

通过该TrackMotion自动化系统，机
床可以联机运行。无论是换位还是转
向都可以通过这个系统执行。

TrackMotion：  
零件输送如同在轨道上一样
轨道输送系统（Track-Motion）是一款
新研发的产品，它把输送带、捡拾单元和
翻转器的方案有机地结合为一个自动化
解决方案。

简言之，在TrackMotion自动化系统中，
一个被称为TransLift（桁架机械手）的
装置可在机床间的轨道系统（“Track”）
中穿梭运行。
 
 
 
 
 
 
 

输送起升单元的功能是在不同的高度抓
取零件，并将工件定位和翻转。多台机床
可通过TrackMotion十分方便地相互联
接。当循环时间较短时，可以同时使用
多个TransLift（桁架机械手）-单元。而
且，轨道输送系统具有非常快速的运行
速度。
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通过EMAG的TrackMotion自动化系统，可使
三台VL-机床联机运行。

不带安全防护网展示
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