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und Mobilhydraulik
USC 21 
USC 27



U S C

Die Baureihen USC 21 
zur Rohrendenbearbei-
tung und die Mitten-
antriebsmaschine  
USC 27 zur Muffen- und 
Tool Joint-Bearbeitung 
bieten maßgeschneiderte 
Fertigungslösungen für 
alle Gewindearten.  
Mit diesen modernen 
Werkzeugmaschinen wer-
den alle im OCTG-Bereich 
herzustellenden Gewinde-
arten nach internationalen 
Normen (API, GOST)  
und nach Firmennormen 
abgedeckt.
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rohr- und Muffenbearbeitungsmaschinen
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USC 21 – das Maschinenkonzept zur flexiblen Rohrendenbearbeitung.

Die USC-Baureihe zeichnet sich vor 
allem durch den steifen Maschinenauf-
bau aus. Alle Baugruppen der Maschinen 
sind mechanisch sehr stabil. Hierfür 
sorgt der Grundkörper aus Polymerbeton 
MINERALIT®.  
Sowohl Außenbearbeitungen als auch 
die komplette Innenbearbeitung lassen 
sich in einer Maschine durchführen. 
Dieses Konzept ist prädestiniert für die 
Komplettbearbeitung aller gängigen 
Gewindearten nach API und GOST 
Standard sowie aller firmenspezifischen 
Gewinde, inkl. Integralverbindungen. 

 
 

Der Hauptantrieb der Rohrbearbeitungs-
maschinen ist in die Spindeleinheit 
integriert und gewährleistet sowohl eine 
hohe Motorleistung als auch ein hohes 
Drehmoment. Der Direktantrieb besteht 
aus einem hochdynamischen, frequenz-
geregelten und wartungsfreien AC-Asyn-
chron-Spindelmotor.  
Die stabile Spannung der Rohre erfolgt 
durch Vorderend- und Hinterendfutter, 
pneumatisch, hydraulisch oder mecha-
nisch betätigt.
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Zur hochgenauen Bearbeitung kommen 
zwei Flachtischrevolver der neuesten 
Generation zum Einsatz, die jeweils über 
einen eigenen Kreuzschlitten verfahren. 
Pro Revolver stehen vier Revolverstati-
onen zur Verfügung, auf denen verschie-
dene Werkzeugsysteme eingesetzt 
werden. Die Wechselhalter im Revolver 
nehmen Drehwerkzeuge für die 
Außen- und Innenbearbeitung auf. Ein 
ungehinderter Spänefall wird durch die 
senkrechte Bettkonstruktion und einen 
großzügig dimensionierten Arbeitsraum 
sowie Späneförderer gewährleistet.

•• Das Ausrichten der Rohre am 
Außen- oder Innendurchmesser 
erfolgt über eine Zentriereinrichtung 
mit Zentriereinheit. 

•• Während der Bearbeitung wird das 
Rohrinnere gegen Späne und 
Kühlmittel abgedichtet.

•• Ein Dämpfungsdorn, fest oder 
abkoppelbar, steht optional für die 
Bearbeitung von dünnwandigen 
Rohren zur Verfügung. 

•• Zentriereinrichtung, Dämpfungsdorn 
und Rohranschlag sind auf separaten 
Achsen am Maschinengrundkörper 
aufgebaut.

U S C  2 1
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Bearbeitung von Rohren auf USC 21

USC 21 USC 21 USC 21 USC 21 USC 21
190 260 290 450 560

Nominaldurchmesser 2 ⅜“ – 7“ 2 ⅜“ – 9 ⅝“ 4 ½“ – 10 ¾“ 5 ½“ – 16“ 9 ⅝“ – 20“
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Eine Spezialmaschine auf höchstem Flexibilitätsniveau.

Das Maschinenkonzept der USC 21 ist 
speziell auf die Bearbeitung von Rohr- 
enden ausgelegt. Dabei verbinden sich 
alle Eigenschaften, die für Qualität, Lang- 
lebigkeit und höchste Produktivität ver- 
antwortlich sind, auf ganz hervorragende 
Art und Weise mit einer Flexibilität, die 
alle Anwendungen im Standardgewinde-
und Premiumbereich abdeckt. So lassen 
sich durch die Auswahl von fünf Spindel- 
größen alle Rohrdurchmesserbereiche 
von 2 ⅜“ bis 20“ unter den jeweils 
bestmöglichen technologischen bzw. 
kundenspezifischen Bedingungen 
bearbeiten. Die USC 21-Baureihe ist 
modular für 2-Achs-, 4-Achs oder 
6-Achs-Bearbeitung konzipiert.  

liche Steuerungssysteme zur Wahl. Die 
USC-Maschinen sind prädestiniert für 
API und GOST-Gewinde und zeigen ihre 
Stärken so richtig bei Premiumverbin-
dungen. Darüber hinaus sind Kopier-Plan- 
und Fas-Bearbeitung weitere wichtige 
Anwendungsgebiete wie auch die 
Bearbeitung von Hydraulikzylindern und 
Hydraulikkolben.
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Auf weiteren separaten Achsen sind 
Zentriereinrichtung für Außen- und 
Innenzentrieren, Rohranschlag und die 
Setzeinrichtung für abkoppelbare 
Stopfen aufgebaut. Zur Integration in den 
Gesamtprozess stehen linke und rechte 
Maschinenvarianten sowie unterschied-
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Die Muffenbearbeitungsmaschine USC 27.

Die Mittenantriebsmaschine USC 27 
steht für Effizienz. Sie besticht durch  
die gleichzeitige, beidseitige Komplett
bearbeitung von Muffen und Tool Joints 
mit allen internationalen Gewinden  
wie API, GOST sowie weiteren firmen
spezifischen Standards.  
Auch bei der USC 27 besteht der 
Grundkörper aus dem hochwertigen 
Polymerbeton MINERALIT® mit hervor
ragenden Dämpfungseigenschaften.

U S C  2 7

Bearbeitung von Muffen und Tool joints auf USC 27

USC 27 USC 27
290 380

Nominaldurchmesser 4 ½“ – 9 ⅝ “ 5 ½“ – 13 ⅜“

Auf den Kreuzschlitten sind die EMAG 
4-fach Flachtischrevolver links und rechts 
vom Mittenantriebsspindelstock mon- 
tiert. Durch die hohen Eilganggeschwin-
digkeiten der Kreuzschlitteneinheiten 
und der automatischen Be- und Entla-
dung werden die Nebenzeiten auf ein 
Minimum reduziert. Reaktionsschnelle 
frequenzgeregelte und wartungsfreie 
Drehstrommotoren treiben die auf 
Linearführung montierten Schlitten über 
hochpräzise geschliffene Kugelrollspin-
deln an.

Der Mittenantriebsspindelstock mit 
integriertem Spannsystem besteht aus 
je drei zentrisch und drei ausgleichend 
spannenden, innenliegenden Backen. 
Eine programmierbare Spanndruckver-
stellung während des Bearbeitungs
prozesses ist möglich.  
Der Hauptantrieb ist ein hochdyna-
mischer, frequenzgeregelter, wartungs-
freier AC Asynchron-Spindelmotor, der 
an der Spindeleinheit angeflanscht ist.
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Automatisierte Muffenbearbeitungsanlage mit USC 21 und USC 27.

Mit USC 21 und USC 27 bietet EMAG 
Komplettsysteme für die Fertigung von 
Muffen an:
•• Schlüsselfertige Lösung – gesamter 

Technologie-, Automatisierungs- und 
Fertigungsprozess aus einer Hand

•• Nur ein Ansprechpartner für den 
Kunden – zentrale Projektabwicklung

•• Schnellerer Anlauf durch optimierte 
Schnittstellen

•• Wartungsfreundlich durch Verwen-
dung von gleichen Komponenten in 
allen Maschinen

•• Optimierter Gesamtprozess – die 
Fertigungssysteme und Peripheriema-
schinen sind optimal aufeinander 
abgestimmt 

Der Vorteil gegenüber Systemen mit 
Sägemaschinen ist die Einsparung der 
Sägeblätter, da bei den EMAG Linien die 
Muffen über einen Abstechstahl mit 
Wechselschneiden abgestochen 
werden. Die Schneiden lassen sich 
einfach und kostengünstig wechseln. 
Zudem wird die Bearbeitungszeit auf  
der Muffengewindeschneidmaschine 
reduziert, da bereits im ersten Bearbei-
tungsschritt (Vorbearbeitung) das Vor- 
drehen der Innenkontur, der Planseiten 
und Fasen erfolgt. 

Damit wird in der Muffengewinde-
schneidmaschine nur noch die qualitäts-
sensible Finishbearbeitung durchgeführt. 

U S C  2 1 
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Bearbeitung von Muffen mit einem 
Nominaldurchmesser von 5 1⁄₅“ – 13 ⅜“ 
auf USC 21 und USC 27

So ergibt sich eine Durchlaufzeiteinspa-
rung von 30–50%, je nach Muffenart, 
Gewindeform und Bearbeitungsmaterial.
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Teile der Mobilhydraulik auf USC-Maschinen.

Mit dem bewährten Maschinenkonzept 
der Maschine USC 21 werden Hydraulik- 
zylinder und -kolben ab einem Durchmes-
ser von 20 mm und einer Werkstücklän-
ge ab 500 mm in höchster Qualität und 
Produktivität ab Losgröße 1 bearbeitet. 
Die flexible Teilezuführung wird auftrags-
bezogen vollautomatisch gesteuert. Die 
Transport- und Maschinensysteme 
stellen sich rüstfrei auf die jeweiligen 
Werkstückabmessungen ein. 
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EMAG besitzt langjährige Erfahrung in 
der Bearbeitung von Ölfeldkomponenten 
[Oil Country Tabular Goods (OCTG)]. 
Fertigungsanlagen (Adjustage-Linien)  
zur Bearbeitung von Rohren, Muffen, 
Tool Joints und Schutzkappen umfassen 
heute eine Vielzahl von Fertigungs- 
prozessen. Neben den CNC-Gewinde-
bearbeitungsmaschinen gehören zu 
diesen Anlagen auch automatische 
Dornprüf-anlagen, magnetische Riss-
prüfungen, Muffenaufschraubanlagen, 
Stationen zum Aufbringen von Gewinde-
schutzkappen und -nippeln, automatische 
Prüfpressen, Beschichtungsanlagen, 
Längenmesseinrichtungen, Wiegestati-
onen, Prägestationen, Ringmarkierungs-

Maschinen und komplette Fertigungssysteme aus einer Hand.

einrichtungen, Bündelanlagen und nicht 
zu vergessen, die Teileverfolgung. Die 
Erfahrungen aus der Lieferung von über 
300 Rohranlagen und über 400 Muffen-
bearbeitungsanlagen weltweit sprechen 
für sich.
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Technische Daten.

Arbeitsbereich USC 21 
190

USC 21 
260

USC 21 
290

USC 21 
450

USC 21 
560

Spannbereich Zoll 2 ⅜ – 7 2 ⅜ – 9 ⅝ 4 ½ – 10 ¾ 5 ½ – 16 9 ⅜ – 20
Verfahrweg X mm 350 350 350 350 350

in 13.8 13.8 13.8 13.8 13.8
Verfahrweg Z mm 600 600 600 600 600

in 23.6 23.6 23.6 23.6 23.6
Spitzenhöhe mm 1.550 1.550 1.550 1.550 1.550

in 61.0 61.0 61.0 61.0 61.0

Hauptspindel

Spindelbohrung mm 190 260 290 450 560
in 7.5 10.2 11.4 17.7 22.0

max. Drehzahl mit Spannfutter min-1 1.400 1.300 1.300 600 350

Hauptantrieb

Drehstrommotor S1 (100% ED) kW 76 76 120 120 150
hp 102 102 161 161 201

volle Leistung ab Spindeldrehzahl min-1 500 500 430 230 100
Drehmoment S1 (100% ED) Nm 1.450 1.450 2.665 4.980 14.325

ft-lb 1,069 1,069 1,966 3,673 10,566

Vorschubantrieb

Eilganggeschwindigkeit X m/min 30 30 30 30 30
ipm 1,181 1,181 1,181 1,181 1,181

Eilganggeschwindigkeit Z m/min 30 30 30 30 30
ipm 1,181 1,181 1,181 1,181 1,181

Kugelrollspindel-Ø in X und Z mm 50 50 50 50 50
in 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0

Maximalleistung bei 100% für X und Z kW 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8
hp 8 8 8 8 8

Vorschubkraft bei 100% kN 10 10 10 10 10
lbf 2,248 2,248 2,248 2,248 2,248

Drehmoment bei 100% für X und Z Nm 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
ft-lb 14 14 14 14 14

Flachtisch-Revolver

Anzahl Stück 2 2 2 2 2
Anzahl der Werkzeuge 4 – 8 4 – 8 4 – 8 4 – 8 4 – 8
Größe, Schlüsselweite mm 460 460 460 460 460

in 18.1 18.1 18.1 18.1 18.1

Elektrische Ausrüstung

Betriebsspannung V 380 – 460 380 – 460 380 – 460 380 – 460 380 – 460
Steuerspannung – Gleichstrom V 24 24 24 24 24
Steuerspannung – Wechselstrom V 230 230 230 230 230
Frequenz Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
Anschlussleistung kVA 200 200 300 300 320
Nennleistung kVA 105 105 160 160 220
Zuleitungssicherung A 260 260 500 500 630
Ausführung der Elektrik nach VDE 0113
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Technische Änderungen vorbehalten

Aufstellplan USC 21

Abmessungen und Gewicht USC 21 
190

USC 21 
260

USC 21 
290

USC 21 
450

USC 21 
560

Länge a mm 6.200 6.200 6.500 6.500 6.800
in 244.1 244.1 255.9 255.9 267.7

Breite b mm 3.870 3.870 3.870 3.870 3.870
in 152.4 152.4 152.4 152.4 152.4

Höhe c mm 3.400 3.400 3.400 3.400 3.400
in 133.9 133.9 133.9 133.9 133.9

Gewicht kg 28.000 28.500 28.500 29.000 31.000
lb 61,729 62,831 62,831 63,934 68,343
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Technische Daten.

Arbeitsbereich USC 27 
290

USC 27 
380

Spanndurchmesser mm 290 380
in 11.4 15.0

Nominaldurchmesser Zoll 4 ½ – 9 ⅝ 5 ½ – 13 ⅜
Verfahrweg X mm 300 300

in 11.8 11.8
Verfahrweg Z mm 800 800

in 31.5 31.5
Werkstücklänge max. mm 350 350

in 13.8 13.8
Spitzenhöhe mm 1.168 1.168

in 46.0 46.0

Hauptspindel

Futterdurchlass max. mm 380 450
in 15.0 17.7

Drehzahl max. min-1 800 500

Hauptantrieb

Drehstrommotor S1 (100% ED) kW 130 100
hp 174 134

volle Leistung ab Spindeldrehzahl min-1 273 167
Drehmoment max. Nm 4.500 7.400

ft-lb 3,319 5,458

Vorschubantrieb

Eilganggeschwindigkeit X m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

Eilganggeschwindigkeit Z m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

Kugelrollspindel-Ø in X und Z mm 50 50
in 2.0 2.0

Maximalleistung bei 100% für X und Z kW 7 7
hp 9 9

Vorschubkraft bei 100% kN 14 14
lbf 3,147 3,147

Drehmoment bei 100% für X und Z Nm 22 22
ft-lb 16 16

Flachtisch-Revolver

Anzahl Stück 2 2
Größe, Schlüsselweite mm 510 510

in 20.1 20.1

Elektrische Ausrüstung

Betriebsspannung V 380 – 460 380 – 460
Steuerspannung – Gleichstrom V 24 24
Steuerspannung – Wechselstrom V 230 230
Frequenz Hz 50 / 60 50 / 60
Anschlussleistung kVA 210 210
Zuleitungssicherung A 500 500
Ausführung der Elektrik nach VDE 0113
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Aufstellplan USC 27

Technische Änderungen vorbehalten

Abmessungen und Gewicht USC 27 
290

USC 27 
380

Länge a mm 11.820 11.820
in 465.4 465.4

Breite b mm 6.800 6.800
in 267.7 267.7

Höhe c mm 4.580 4.580
in 180.3 180.3

Gewicht kg 29.000 29.000
lb 63,934 63,934
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