
石油管道和车辆活塞杆加工技术
USC 21 
USC 27



U S C

加工钢管管端USC 21系列
和中间驱动加工接箍和钻
杆接头的USC 27型机床为
所有类型的螺纹加工提供
量体裁衣的生产方案。  
采用这些先进的机床可加
工OCTG-范围内所有符合
国际标准（API，GOST）
和其它企业标准制造的
螺纹。

2



钢管和接箍的加工机床
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USC 21 – 管端加工的柔性机床方案

USC-系列床身采用MINERALIT®高级矿物
料浇铸而成，机床部件机械性能稳定。
机床刚性出色。  
此系列机床即可进行外端面加工又可实
现内端面组合加工。是为复合加工符合
标准API和GOST以及所有其它公司标准
的螺纹而设计的最佳机床。

 
钢管加工机床的主驱动装置集成在主轴
单元内，所以不仅保证了电机的高功
率，也保证了电机的高扭矩。直接驱动
由一个高动态、可调频、免维护的异步
交流主轴电机组成。  
钢管的前端和后端各配置一个由气动、
液压或机械驱动的卡盘，用于钢管的可
靠夹紧。
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为了保证加工的高精密性，机床配置了
两个最新一代的平转台刀塔，刀塔可在
十字滑台上移动。每个刀塔具有四个刀
位，可在这些工位上配置不同的刀具系
统。内外加工的车刀由刀塔内可换刀座
夹紧。机床采用垂直结构设计，再配以
大惯量排屑器保证了落屑非常理想。

•• 钢管在内外径方向上的定心通过定心
卡盘的定心装置完成。

•• 加工时，钢管内部密封，防止切屑和
切屑液的侵入。

•• 加工薄壁钢管时用户可选配一个安装
固定或可脱开的减震芯棒。

•• 定心装置，减振芯棒和钢管定位块安
装在机床床身独立的轴上。
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采用USC 21机床加工钢管

USC 21 USC 21 USC 21 USC 21 USC 21
190 260 290 450 560

公称直径 2 ⅜“ – 7“ 2 ⅜“ – 9 ⅝“ 4 ½“ – 10 ¾“ 5 ½“ – 16“ 9 ⅝“ – 20“
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最高柔性等级的专用机床

USC 21的机床专门设计用来加工管端。 
它集众多优势于一身，保证所加工零件
质量可靠、稳定性强，生产率卓著且柔
性化程度高，足以满足所有标准以及其
它螺纹加工的要求。5个主轴尺寸的选择
确保了直径从2 ⅜“到20“钢管在最佳的工
艺和定制条件下所有管径的加工能力。  
USC 21-系列机床为模块化设计，可选择
2轴，4轴或者6轴加工。  
在另一独立轴上配置定心装置，减振芯
棒以及钢管定位块设定装置。针对生产
线集成的考虑，该系列机型可提供左、
右机方案以及不同的控制系统可供选
择。 
USC-机床设计用于加工符合标准API和
GOST的螺纹并显示了其加工非标螺纹钢
管的显著优势。 
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除此之外仿形平面和斜面倒角加工都是
其它重要的使用范围，如加工液压缸和
液压活塞等。
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接箍加工机床 USC 27

接箍加工机床 USC 27为中间驱动机床，
生产极其高效。 
该机床因为可同时两面组合加工接箍和
工具接头的API，GOST国际标准和其它
公司标准的内螺纹而博得用户极大青
睐。  
USC 27机床床身由MINERALIT®高级矿
物料浇铸而成，具有出色的减震性能。
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在USC 27机床加工接箍和工具接头。

USC 27 USC 27
290 380

公称直径 4 ½“ – 9 ⅝ “ 5 ½“ – 13 ⅜“

中间驱动主轴箱左右两侧的十字滑台各
安装了一个EMAG 自制的4刀位平转台刀
塔。 
由于十字滑台单元快进速度高，在加上
工件自动上下料装置的使用，将非生产
时间减少到最短。 
安装在直线导轨上的滑台通过精密磨削
的滚珠丝杠由反应迅速、可调频的免维
护交流电机驱动。

夹紧装置集成在中间驱动主轴箱内，并
由三个定心夹紧和三个平衡夹紧的卡爪
组成。加工过程中可以通过程序调整夹
紧压力。  
主驱动由一个高动态、免维护的调频异
步电机组成，电机通过法兰和主轴单元
连接。
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采用USC 21和USC 27机床自动加工线接箍

EMAG 制造的USC 21和USC 27型机床为
用户提供接箍成套加工系统：
•• 交钥匙工程 – 整个工艺、工件自动输

送系统和生产过程控制只有一个供应
商

•• 只有一个联络人：项目集中管理
•• 接口优化，生产启动快
•• 所有机床使用统一元件，利于保养维

护
•• 加工过程最优化：生产系统和外围设

备经过优化达到最佳匹配
 
 
 
 
 
 

与配置锯床系统相比使用该系列机床的
优点是在EMAG生产线上采用可转位车
道切断管子，因而节约了锯条费用。 
这种车刀更换简单并且成本低。 
由于第一个加工步骤（初步加工）就有
内轮廓、侧面和棱边的粗车，所以缩短
了接箍机床的加工时间。

因为该机床只对质量要求高的地方进行
精加工即可。 
根据不同接箍类型、螺纹质量和工件材
料采用这种工艺可节省30–50%的时间。
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采用 USC 21和USC 27型机床可加工接
箍公称直径为5 1⁄₅“ – 13 ⅜“。
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U S C

在USC机床上加工车辆液压活塞杆

USC 21机床具有成熟的加工理念，以最
少的工件设置实现大批量高质量加工。 
高柔性化工件输送系统可根据具体的合
同要求实现全自动控制。工件输送和夹
紧系统可根据工件大小进行调整，而无
需换装。 
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EMAG在石油管道加工[石油专用管材
（OCTG）]领域经验丰富。管端、接
箍、钻杆接头和螺纹特殊扣的生产设备
（精加工生产线）涵盖了多种多样的生
产工艺。除了CNC数控螺纹加工机床
外，该生产系统还包括芯棒检测设备，
磁性裂纹检测设备、接箍旋紧设备、加
工螺纹特殊扣和对丝的液压机、自动试
验压力机、涂层设备、长度测量装置、
称重工位、精压工位、环形打标装置、
捆绑设备，以及工件跟踪控制系统。到
目前为止，EMAG已经向全球不同的用
户提供了超过300多套管道加工设备和超
过400台接箍加工设备，由此可见我们在
石油管道加工领域的丰富经验非同一
般。

加工机床和全套生产系统源于同一供应商
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技术规格

工作范围 USC 21 
190

USC 21 
260

USC 21 
290

USC 21 
450

USC 21 
560

卡盘装夹范围 inch 2 ⅜ – 7 2 ⅜ – 9 ⅝ 4 ½ – 10 ¾ 5 ½ – 16 9 ⅜ – 20
X轴行程 mm 350 350 350 350 350

in 13.8 13.8 13.8 13.8 13.8
Z轴行程 mm 600 600 600 600 600

in 23.6 23.6 23.6 23.6 23.6
中心高 mm 1,550 1,550 1,550 1,550 1,550

in 61.0 61.0 61.0 61.0 61.0

主轴

主轴孔 mm 190 260 290 450 560
in 7.5 10.2 11.4 17.7 22.0

带卡盘时最高转速 rpm 1,400 1,300 1,300 600 350

主驱动

S1交流电机（100% ED） kW 76 76 120 120 150
hp 102 102 161 161 201

达到满功率时主轴转速 rpm 500 500 430 230 100
S1扭矩（100% ED） Nm 1,450 1,450 2,665 4,980 14,325

ft-lb 1,069 1,069 1,966 3,673 10,566

进给驱动装置

X轴快进速度 m/min 30 30 30 30 30
ipm 1,181 1,181 1,181 1,181 1,181

Z轴快进速度 m/min 30 30 30 30 30
ipm 1,181 1,181 1,181 1,181 1,181

X轴和Z轴上滚珠丝杠直径-Ø mm 50 50 50 50 50
in 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0

100%时X轴和Z轴最大功率 kW 5.8 5.8 5.8 5.8 5.8
hp 8 8 8 8 8

100%时的进给力 kN 10 10 10 10 10
lbf 2,248 2,248 2,248 2,248 2,248

100%时X轴和Z轴扭矩 Nm 18.5 18.5 18.5 18.5 18.5
ft-lb 14 14 14 14 14

平台式刀塔

数量 Qty 2 2 2 2 2
刀具数量 4 – 8 4 – 8 4 – 8 4 – 8 4 – 8
尺寸、平台宽度 mm 460 460 460 460 460

in 18.1 18.1 18.1 18.1 18.1

电气设备

工作电压 V 380 – 460 380 – 460 380 – 460 380 – 460 380 – 460
直流电控制电压 V 24 24 24 24 24
交流电控制电压 V 230 230 230 230 230
频率 Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
连接功率 kVA 200 200 300 300 320
额定功率 kVA 105 105 160 160 220
总电流 A 260 260 500 500 630
符合标准VDE 0113电气设备的结构
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技术规格如有变化恕不另行通知！

USC 21安装图

尺寸和重量 USC 21 
190

USC 21 
260

USC 21 
290

USC 21 
450

USC 21 
560

长度 a mm 6,200 6,200 6,500 6,500 6,800
in 244.1 244.1 255.9 255.9 267.7

宽度 b mm 3,870 3,870 3,870 3,870 3,870
in 152.4 152.4 152.4 152.4 152.4

高度 c mm 3,400 3,400 3,400 3,400 3,400
in 133.9 133.9 133.9 133.9 133.9

重量 kg 28,000 28,500 28,500 29,000 31,000
lb 61,729 62,831 62,831 63,934 68,343
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技术规格

工作范围 USC 27 
290

USC 27 
380

卡盘装夹范围 mm 290 380
in 11.4 15.0

公称直径 inch 4 ½ – 9 ⅝ 5 ½ – 13 ⅜
X轴行程 mm 300 300

in 11.8 11.8
Z轴行程 mm 800 800

in 31.5 31.5
工件最大长度 mm 350 350

in 13.8 13.8
中心高 mm 1,168 1,168

in 46.0 46.0

主轴

卡盘最大通孔直径 mm 380 450
in 15.0 17.7

最大转速 rpm 800 500

主驱动

S1交流电机（100% ED） kW 130 100
hp 174 134

达到满功率时主轴转速 rpm 273 167
最大扭矩 Nm 4,500 7,400

ft-lb 3,319 5,458

进给驱动装置

X轴快进速度 m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

Z轴快进速度 m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

X轴和Z轴上滚珠丝杠直径-Ø mm 50 50
in 2.0 2.0

100%时X轴和Z轴最大功率 kW 7 7
hp 9 9

100%时的进给力 kN 14 14
lbf 3,147 3,147

100%时X轴和Z轴扭矩 Nm 22 22
ft-lb 16 16

平台式刀塔

数量 Qty 2 2
尺寸、平台宽度 mm 510 510

in 20.1 20.1

电气设备

工作电压 V 380 – 460 380 – 460
直流电控制电压 V 24 24
交流电控制电压 V 230 230
频率 Hz 50 / 60 50 / 60
连接功率 kVA 210 210
总电流 A 500 500
符合标准VDE 0113电气设备的结构
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USC 27安装图

技术规格如有变化恕不另行通知！

尺寸和重量 USC 27 
290

USC 27 
380

长度 a mm 11,820 11,820
in 465.4 465.4

宽度 b mm 6,800 6,800
in 267.7 267.7

高度 c mm 4,580 4,580
in 180.3 180.3

重量 kg 29,000 29,000
lb 63,934 63,934
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