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接箍的组合加工



埃马克——石油管道加
工机床的领导者，为接箍
的加工提供定制的解决方
案。埃马克现代机床能够
完成石油加工领域各种螺
纹的加工，包括国际通用
型号（API，GOST）和特
殊螺纹。
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接箍加工中心
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VL 5i / VL 7——倒置式车床

VL系列机床集成了自动化车削和工件自
动输送系统，占地面积非常小，具有生
产效率高，持续精度出色，生产可靠，
运行安全及操作简便等优势。VL系列机
床以短回转行程和出色的加速性能而被
人熟知，因此，无论是组合加工
API、GOST型号，还是其它任何特殊螺
纹的接箍，VL是最理想的设备。

V L  5 i 
V L  7

采用 VL 5i / VL 7 加工接箍

VL 5i VL 7

公称直径 2 ⅜“ – 4 ½“ 2 ⅜“ – 5 ½“
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该系统组合加工接箍优势众多：
 • 集成在机内的工件自动输送系统，投

资成本低
 • 在最短时间内自动完成工件上下料
 • 加工和上下料行程短，所以最大限度

地减少了节拍时间
 • 开机率高
 • 落屑理想
 • 切屑-到-切屑时间短
 • 占地面积小
 • 每台VL机床都融合了埃马克8,000多

台倒置式车削中心的经验
 
 
 
 
 

每台VL机床都是一个集成了工件自动化
传送系统的生产单元，工件被安全放置
在菱形框中，然后通过循环输送带到达
位于加工区后方的上下料工位。这便于
安全移动加工完成后的各个部件，也便
于毛坯件从机床前部入轨。
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VSC 400 CM，VSC 400 DUO CM 和 
VSC 500 CM 倒置式加工中心，能够组
合加工石油管道领域内各类型号螺纹的
接箍。 
VSC系列机床床身是由MINERALIT®高级
矿物料浇铸而成，非常坚固。

DUO系列有两个独立分开的加工区，每
个主轴可分别编程。 
每个加工区还配备了一套埃马克自制
的、可编程的盘式刀塔，刀塔被固定在
机床前壁上。因此，可以根据需要设置
两个主轴的节拍时间是相同的或是不同
的。

VSC 400 CM / VSC 500 CM 倒置式加工中心

V S C  4 0 0  C M 
V S C  4 0 0  D U O  C M 
V S C  5 0 0  C M
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使用 VSC 400 CM / VSC 400 DUO CM 加工接箍

标准卡盘 分度卡盘

公称直径 2 ⅜“ – 9 ⅝“ 2 ⅜“ – 7“

使用 VSC 500 CM 加工接箍

标准卡盘 分度卡盘

公称直径 6 ⅝“ – 13 ⅜“ 4 ½“ – 8 ⅝“
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接箍加工机床 USC 27

USC 27型机床采用中间驱动，生产极为
高效。该机床因为可以同时进行两面组
合加工接箍而博得用户的青睐。机床床
身由MINERALIT®高级矿物料浇铸而成，
减震效果非常出色。

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

夹紧系统集成在中间驱动的主轴箱内，
并由三个定心夹紧和三个平衡夹紧的卡
爪组成。加工时，能通过程序调整夹紧
压力。

U S C  2 7

主驱动由一个高动态、免维修的变频异
步电机组成，电机通过法兰和主轴单元
连接。力的传输通过齿轮箱完成。
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中心驱动头架左右两侧的十字滑台上各
安装了一个埃马克自制的4刀位平转台刀
塔。由于十字滑台单元的快进速度高，
再加上工件自动上下料，所以非机加工
时间减至最短。装在直线导轨上的滑台
通过滚珠丝杆，由反应迅速、可调频的 
 

交流电机驱动。滚珠丝杆通过磨削精制
而成。

采用 USC 27 型机床加工接箍和钻杆接头

USC 27 USC 27
290 380

公称直径 4 ½“ – 9 ⅝“ 5 ½“ – 13 ⅜“
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VLC 800 CM —— 加工接箍直径超过24英寸的新一代机床

VLC 800 CM 型机床是用于加工接箍直径
超过24英寸的新一代机床。该机床床身
由MINERALIT®高级矿物料浇铸而成，非
常坚固，减震性能出色，最大限度地保
证了加工精度。 
 
悬垂式直接驱动的工作主轴，是加工各
类接箍的最佳选择，同时，倒置式的刀
具使得落屑非常理想。多样的自动化方
案，保证了机床在简易或高度自动化生
产环境下的高效率。 

V L C  8 0 0  C M

采用 VLC 800 CM 型机床加工接箍

标准卡盘 分度卡盘

公称直径 7“ – 24“ 7“ – 13 ⅜“
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加工机床和全套生产系统源于同一供应商

埃马克在石油管道加工（Oil Country 
Tabular Goods[OCTG]）领域有多年的丰
富经验。管端、接箍、钻杆接头和螺纹
特殊扣的生产设备（精加工生产线）涵
盖了多种多样的生产工艺。除了攻螺纹
的CNC加工机床外，该生产设备还包括
芯棒检测设备，接箍旋紧设备，加工螺
纹特殊扣和对丝液压机，自动试验压力
机，图层设备，长度测量装置，承重工
位，环形打标记装置，捆绑设备，当然
还有工件跟踪的控制系统。截至目前，
埃马克已向全球用户提供了300多套管道
加工设备和400多台接箍加工设备，其在
石油管道加工领域的丰富经验可见一
斑。

11



技术规格

工作范围 VL 5i VL 7

卡盘直径 mm 250 400
in 9.8 15.7

公称直径 Inch 2 ⅜ – 4 ½ 2 ⅜ – 5 ½
回转直径 mm 270 420

in 10.6 16.5
X/Y轴行程 mm 660 / 300 850 / 315

in 26.0 / 11.8 33.5 / 12.4
工件直径 mm 150 200

in 5.9 7.9
工件高度，最小/最大 mm 110 / 145 110 / 260

in 4.3 / 5.7 4.3 / 10.2

主轴

主轴数量 Qty 1 1
主轴法兰标准DIN 55 026 Size 6 11
主轴转速 rpm 4,500 3,400

主驱动

功率
40%负荷运行 kW 22 48.7

hp 30 65
100%负荷运行 kW 18 37.7

hp 24 51
扭矩

40%负荷运行 Nm 250 775
ft-lb 184 572

100%负荷运行 Nm 202 600
ft-lb 149 443

总功率 rpm 850 600

进给驱动装置

X / Z轴快进速度 m/min 60 / 30 45 / 30
ipm 2,362 / 1,181 1,772 / 1,181

X / Z轴进给力 kN 5 / 5 11 / 11
lbf 1,124 / 1,124 2,473 / 2,473

X / Z轴滚珠丝杠 直径  mm 40 / 40 50 / 40
Ø in inch 1.6 / 1.6 2.0 / 1.6

盘式刀塔

刀垫
VDI刀座 Qty 12 12
Size VDI40 VDI40

开口宽度 mm 360 360
in 14.2 14.2

刀具分度半径 mm 740 900
in 29.1 35.4
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a

b

c

d

ab

c
e

VL 5i 布置图

VL 7安装图

保留技术更改权

重量和尺寸 VL 5i VL 7

长度a mm 2,700 4,160
in 106.3 163.8

宽度b mm 2,100 1,450
in 82.7 57.1

高度c 大约 mm 2,400 3,500
approx. in 94.5 137.8

宽度d mm 2,750 –
in 108.3 –

宽度e mm – 4,190
in – 165.0

重量 大约 kg 7,000 10,000
lb 15,432 22,046
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技术规格

工作范围 VSC 400 CM VSC 400 DUO CM

卡盘直径 mm 445 445
in 17.5 17.5

公称直径
标准卡盘 Inch 2 ⅜ – 9 ⅝ 2 ⅜ – 9 ⅝ 
分度卡盘 Inch 2 ⅜ – 7 2 ⅜ – 7 

回转直径 mm 450 450
in 17.7 17.7

X/Z轴行程 mm 850 / 315 850 / 315
in 33.5 / 12.4 33.5 / 12.4

最大工件直径 mm 270 270
in 10.6 10.6

工件高度，最小/最大
标准卡盘 mm 110 / 320 110 / 320

in 4.3 / 12.6 4.3 / 12.6
分度卡盘 mm 110 / 260 110 / 260

in 4.3 / 10.2 4.3 / 10.2

主轴

主轴数量 Qty 1 2
主轴法兰标准DIN 55 026 Size 11 11
主轴速度 rpm 3,400 / 4,000 3,400 / 4,000

主驱动

功率
40%负荷运行 kW 60 / 71 60 / 71

hp 80 / 95 80 / 95
100%负荷运行 kW 57.2 / 45 57.2 / 45

hp 77 / 60 77 / 60
扭矩

40%负荷运行 Nm 1,220 / 750 1,220 / 750
ft-lb 900 / 553 900 / 553

100%负荷运行 Nm 820 / 480 820 / 480
ft-lb 605 / 354 605 / 354

总功率 rpm 470 / 900 470 / 900

进给驱动装置

X / Z轴快进速度 m/min 45 / 30 45 / 30
ipm 1,772 / 1,181 1,772 / 1,181

X / Z轴进给力 kN 11 / 11 18 / 18
lbf 2,473 / 2,473 4,047 / 4,047

X / Z轴滚珠丝杠 直径  mm 50 / 40 50 / 40
Ø in inch 2.0 / 1.6 2.0 / 1.6

盘式刀塔

刀垫
VDI刀座 Qty 8 8
Size VDI60 VDI60

开口宽度 mm 440 440
in 17.3 17.3

刀具分度半径 mm 840 840
in 33.1 33.1
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ab

c

ab

c

d
d

VSC 400 CM 布置图

VSC 400 DUO CM 布置图

保留技术更改权

重量和尺寸 VSC 400 CM VSC 400 DUO CM

长度a mm 3,990 4,300
in 157.1 169.3

宽度b mm 1,500 2,400
in 59.1 94.5

高度c 大约 mm 3,500 3,500
approx. in 137.8 137.8

宽度d mm 3,100 3,700
in 122 145.7

重量 大约 kg 10,000 18,500
approx. lb 22,046 40,786

15



技术规格

工作范围 USC 27 
290

USC 27 
380

卡盘装夹范围 mm 290 380
in 11.4 15.0

公称直径 Inch 4 ½ – 9 ⅝ 5 ½ – 13 ⅜
X轴行程 mm 300 300

in 11.8 11.8
Z轴行程 mm 800 800

in 31.5 31.5
工件最大长度 mm 350 350

in 13.8 13.8
中心高度 mm 1,168 1,168

in 46.0 46.0

主轴

卡盘最大通孔直径 mm 380 450
in 15.0 17.7

最大转速 rpm 800 500

主驱动

S1交流电机（100% ED） kW 130 100
hp 174 134

达到满功率时主轴转速 rpm 273 167
S1扭矩（100% ED） Nm 4,500 5,680

ft-lb 3,319 4,189

进给驱动装置

X轴快进速度 m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

Z轴快进速度 m/min 30 30
ipm 1,181 1,181

X轴和Z轴上滚珠丝杠直径-Ø mm 50 50
in 2.0 2.0

100%时X轴和Z轴最大功率 kW 7 7
hp 9 9

100%时的进给力 kN 14 14
lbf 3,147 3,147

100%时X轴和Z轴扭矩 Nm 22 22
ft-lb 16 16

平台式刀塔

数量 Qty 2 2
尺寸、平台宽度 mm 510 510

in 20.1 20.1

电气设备

工作电压 V 380 – 460 380 – 460
直流电控制电压 V 24 24
交流电控制电压 V 230 230
频率 Hz 50 / 60 50 / 60
连接功率 kVA 230 210
总电流 A 500 500
符合标准VDE 0113电气设备的结构
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a

b

c

USC 27安装图

保留技术更改权

重量和尺寸 USC 27 
290

USC 27 
380

长度a mm 11,820 11,820
in 465.4 465.4

宽度b mm 6,800 6,800
in 267.7 267.7

高度c 大约 mm 4,580 4,580
approx. in 180.3 180.3

重量 大约 kg 29,000 30,000
approx. lb 63,934 66,139
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技术规格

工作范围 VSC 500 CM VLC 800 CM

卡盘直径 mm 500 800
in 19.7 31.5

公称直径 Inch 6 ⅝ – 13 ⅜ 7 – 24
回转直径 mm 520 820

in 20.5 32.3
X/Y轴行程 mm 1,000 / 400 1,755 / 750

in 39.4 / 15.7 69.1 / 29.5
最大工件直径 mm 370 610

in 14.6 24.0
最大工件长度 mm 340 480

in 13.4 18.9

主轴

主轴数量 Qty 1 1
主轴头 Size 11 Z 380
主轴转速 rpm 500 750

主驱动

功率
40%负荷运行 kW 67 74

hp 90 99
100%负荷运行 kW 51 60

hp 68 80
扭矩

40%负荷运行 Nm 3,600 4,400
ft-lb 2,655 3,245

100%负荷运行 Nm 2,800 3,600
ft-lb 2,065 2,655

达到满功率时主轴转速 rpm 175 160

进给驱动装置

X / Z轴快进速度 m/min 45 / 30 45 / 30
ipm 1,772 / 1,181 1,772 / 1,181

X / Z轴进给力 kN 11 / 11 21 / 20
lbf 2,473 / 2,473 4,720 / 4,496

X / Z轴滚珠丝杠 直径  mm 50 / 50 63 / 50
Ø in in 2.0 / 2.0 2.5 / 2.0

盘式刀塔

刀垫
VDI刀座 Qty 8 8
Size VDI60 VDI60

开口宽度 mm 440 530
in 17.3 20.9

刀具分度半径 mm 940 1,030
in 37.0 40.6
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a

b

c

b a

c

VLC 800 CM 布置图

VSC 500 CM 布置图

保留技术更改权

重量和尺寸 VSC 500 CM VLC 800 CM

长度a mm 4,050 6,120
in 159.4 240.9

宽度b mm 1,920 3,270
in 75.6 128.7

高度c 大约 mm 3,200 4,570
approx. in 126.0 179.9

重量 大约 kg 13,500 25,000
approx. lb 29,762 55,115
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