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LASERSCHWEISSANLAGEN



VON DER IDEE ZUM FERTIGUNGSSYSTEM 

Wir unterstützen Sie mit lang- 
jähriger Erfahrung und Experten-
wissen bei Ihren Überlegungen 
zum Einsatz von Laserprozessen 
und helfen Ihnen die Potenziale 
zu identifizieren.

Moderne Fahrzeuge sind ohne das Laserstrahlschweißen nicht mehr vorstellbar. Das Laserstrahlschweißen ist  
die Voraussetzung für kompakte, gewichtsoptimierte Bauteile und damit für energieeffiziente Fahrzeuge.

Für den Einsatz des Laserstrahlschweißens im Produktionsprozess sind herausragende Technik und das  
entsprechende Know-how bei der Prozessentwicklung unerlässlich.

In unseren Laser-Applikations- 
laboren entwickeln wir passende 
Fertigungs- und Prüfprozesse, 
unterstützen Sie bei der konst-
ruktiven Optimierung und stellen 
Funktionsmuster, Prototypen bis 
hin zu Anlaufstückzahlen für Sie 
her.

Auf Basis der werkstückbezogenen 
Anforderungen und Ihren Vorgaben 
zu Automationsgrad, Stückzahlen, 
Layout etc. konzipieren wir Ihre  
individuelle Fertigungslösung auf 
Basis von erprobten Konzepten und 
Funktionseinheiten.
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VON DER IDEE ZUM FERTIGUNGSSYSTEM 

Bei der Realisierung nutzen wir 
modernste Projektmanagement- 
und Engineering-Methoden und 
-Tools. Durch die umfangreichen 
Ressourcen der EMAG Gruppe 
sind wir in der Lage, Ihr Projekt 

termingerecht und mit kurzen 
Durchlaufzeiten zu realisieren.

Die EMAG Serviceorganisation  
stellt die Verfügbarkeit Ihres  

Fertigungssystems sicher und  
unterstützt Sie mit ServicePlus.
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PRÄZISION UND PRODUKTIVITÄT – DAS MASS ALLER DINGE

Fertigungssystem für Getrieberäder  
eines Doppelkupplungsgetriebes:  
Waschen / Fügen / Vorwärmen / Laser-
schweißen / Bürsten / Ultraschall- 
Prüfen / Abstapeln. 

DIE VORTEILE: 

 + EMAG Werkzeugmaschine

 + EMAG Sonderspannmittel

 + EMAG Automation

 + EMAG Technologie / Prozess 

= EMAG Fertigungssystem

1   PRÄZISION
Die hohe Genauigkeit der Grundma-
schine, die eingesetzten Komponen-
ten und die im eigenen Haus entwi-
ckelte und gefertigte Spanntechnik 
sorgen für präzise, reproduzierbare 
Resultate. 

2    MINIMALE   
UMRÜSTZEITEN

Prinzipbedingt benötigen ELC  
Laserschweißanlagen ein Minimum 
an bauteilspezifischer Ausrüstung 
und bieten damit kürzeste Umrüst-
zeiten. 

3    KOMPAKTE  
BAUWEISE

Alle EMAG ELC Laserschweiß- 
anlagen sind kompakt und integriert: 
Maschine, Laserstrahlquelle, 
Strahlführung, Kühlaggregat, Schalt-
schrank und Versorgungseinrichtun-
gen werden auf einem gemeinsa-
men, selbsttragenden Grundgestell 
aufgebaut. 
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PRÄZISION UND PRODUKTIVITÄT – DAS MASS ALLER DINGE

4    UMWELTFREUNDLICH-
KEIT UND ENERGIEEFFI-
ZIENZ

Der Einsatz modernster Festkörperlaser 
mit ihrer unerreichten Energieeffizienz 
sorgt für niedrige Verbrauchswerte. 
Durch die feststehende Bearbeitungs-
optik kann die Schweißrauchabsaugung 
punktförmig und somit präzise erfolgen. 

5   PRODUKTIVITÄT
Durch kurze Nebenzeiten, 
Mehrstationenbetrieb,  
optimierte Automationslösun-
gen und hohe Verfügbarkei-
ten werden große Produkti-
onszahlen erreicht.

– 50 %

CO2-Laser Festkörperlaser
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MODERNSTE 
PRÜFTECHNIK
Mittels Ultraschall werden die Werkstücke 
nach jedem Arbeitsgang überprüft, eine 
gleichbleibend hohe Qualität ist damit 
garantiert.

PERFEKTE VERBINDUNG 
Präziser Maschinenbau und modernste 
Lasertechnik sorgen für höchste, gleich-
bleibende Qualität. 

Im Vergleich zu einem CO2-Laser bietet 
der eingesetzte Festkörperlaser die glei-
che optische Leistung bei deutlich niedri-
geren Energiekosten.

PR
Ä

ZISIO
N

 U
N

D
 PRO

D
U

K
TIV

ITÄT – D
A

S M
A

SS A
LLER D

IN
G

E

5



HOCHPRODUKTIVE LASERSCHWEISSANLAGEN

Die exakt dosierbare, konzentrierte Energie des Laserstrahls erlaubt hohe 
Schweißgeschwindigkeiten und minimale Verzüge am geschweißten Bauteil.  
Dadurch können Einzelteile kostengünstig fertig bearbeitet und abschließend 
geschweißt werden.

Konstruktionsmerkmale wie die stationäre Strahlführung, die Verwendung 
von ausgereiften Plattformen und Modulen, State-of-the-Art Lasertechnik, 
ausgereifte Prozesstechnik und letztlich das gesamte EMAG Know-how in der 
Entwicklung und dem Bau von leistungsfähigen, hochwertigen Fertigungs- 
systemen finden sich in jeder ELC Laserschweißanlage.

ELC 160

Vier Prozesse simultan – High  
Performance dank cleverer Taktung: 
Die automatisch umrüstende  
ELC 160 HP kann flexibel alle 
Schalt-räder eines Getriebes ohne 
Produktionsunterbrechungen 
verarbeiten. Innerhalb einer Ferti-
gungslinie deckt die ELC 160 HP die 

Die ELC 160 ist eine universelle und extrem wandlungsfähige Basis für eine 
Vielzahl von Prozessvarianten. Sowohl als Ein-Schlitten-Maschine wie auch als 
2-Schlitten-Variante für spezielle Anwendungen steht die ELC 160 zur Verfü-
gung. Auf der ELC 160 werden weltweit unterschiedlichste Powertrain-Kompo-
nenten produziert. Durch das EMAG typische Konzept „bewegtes Werkstück – 
feststehende Optik“ wird ein Maximum an Performance und Betriebssicherheit 
erreicht.

Universallösung für Powertrain-Komponenten
ELC 160 HP
High Performance für das Schweißen von Getrieberädern
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HOCHPRODUKTIVE LASERSCHWEISSANLAGEN

 + EMAG gilt als ein weltweit technolo-
gisch führendes Unternehmen für Pro-
duktionssysteme.

 + EMAG bietet seinen Kunden ein einzig-
artiges Portfolio an Produktionssyste-
men für Powertrain-Komponenten.

 + EMAG ELC Laserschweißanlagen sind 
weltweit bei OEMs, Tier1 und Tier2 
installiert.

 + EMAG ELC Laserschweißanlagen sind 
für die Serienproduktion konzipiert und 
bieten überragende Präzision, Produkti-
vität und Verfügbarkeit.

 + EMAG bietet Turnkey-Lösungen inklusi-
ve Automation, Spanntechnik, Prozess, 
QS-Systemen und Support.

 + EMAG bietet ein globales Vertriebs- 
und Servicenetzwerk und kann Kunden 
weltweit unterstützen.

Teiloperationen Be- und Entladen, 
Fügen (Pressen), Vorwärmen zum 
Schweißen und schließlich das 
Laserstrahlschweißen ab. Um mög-
lichst kurze Taktzeiten zu erreichen, 
laufen diese Teilpro- 
zesse parallel ab. 

Die ELC 250 DUO folgt dem Pick-up-Prinzip und hat sich bei vielen Anwendern 
als ,der’ Industriestandard für anspruchsvolle Schweißprozesse etabliert. Durch 
zwei Bearbeitungsstationen lassen sich komplexe Bearbeitungsprozesse mit 
mehreren Teilschritten (z.B. Laserreinigen / Fügen / Schweißen) ebenso abbilden 
wie die hochproduktive doppelspindlige Arbeitsweise, bei der eine Laserstrahl-
quelle im Timesharing für doppelte Ausbringung sorgt.
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ELC 160 HP
High Performance für das Schweißen von Getrieberädern

ELC 250 DUO
Laserschweißanlage für Differentiale
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Die ELC 160 ist ein modulares Anlagenkonzept, das für unterschiedlichste  
Produktionsprozesse konfiguriert werden kann. 

Herzstück der ELC 160 ist ein dreiachsiges NC-Bearbeitungsmodul.  
Auf dem Grundgestell sind stationäre Prozessmodule aufgebaut.

Die Einzelteile werden in die Spindel geladen und dann von Station zu Station 
transportiert. Die Prozessmodule sind stationär auf dem Grundgestell aufgebaut 
und bearbeiten das Bauteil.

Abhängig vom benötigten Teileausstoß ist die ELC 160 auch als DUO lieferbar. 
Die Stationen können unabhängig voneinander betrieben werden, d.h. es können 
zeitgleich unterschiedliche Bauteile produziert werden.

ELC 160 – MAXIMALE FLEXIBILITÄT – VOM EINZELTEIL BIS ZUR SERIENFERTIGUNG
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ELC 160 – MAXIMALE FLEXIBILITÄT – VOM EINZELTEIL BIS ZUR SERIENFERTIGUNG
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TECHNOLOGISCHE 
FLEXIBILITÄT
Die ELC 160 kann mit allen Lasertechno-
logien ausgerüstet werden. Ob CO2-Laser 
oder fasergeführte Systeme (Faser, Schei-
ben) – alles ist möglich.  

HANDBELADEN ODER 
AUTOMATISIERT
Die ELC 160 eignet sich sowohl für die 
Handbeladung als auch für die automati-
sierte Beladung mittels Ladeportal oder In-
dustrieroboter. So kann die ELC 160 flexibel 
an Ihr Fertigungskonzept und Ihre Logistik 
angepasst werden. 

AUTOMATISCHES 
UMRÜSTEN INKLUSIVE 
Die ELC 160 kann mit mehreren Füge- 
stationen und mehreren Schweißvorrich-
tungen (Gegenlager) bestückt werden. Der 
Umrüstvorgang erfolgt NC-gesteuert. So 
können Teilefamilien flexibel, ohne manuel-
les Umrüsten gefertigt werden. Damit wird 
nicht nur der Aufwand begrenzt, sondern 
vor allem die sonst erforderliche zerstören-
de Bauteilprüfung vermieden. 

AUSBAUSTUFEN / 
ZUSATZFUNKTIONEN

 + Fügen / Verpressen der Einzelteile

 + Induktive Vor- / Nachwärmung

 + Bürsten der Schweißnaht

 + Lasermarkieren

 + Werkstückvermessung
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ELC 160 HP – HIGH PERFORMANCE FÜR DAS SCHWEISSEN VON GETRIEBERÄDERN

Die ELC 160 HP integriert die Teiloperationen Fügen 
(Pressen), Vorwärmen zum Schweißen (falls erforder-
lich) und schließlich das Laserstrahlschweißen in einen 
kompakten Maschinenaufbau. Um möglichst kurze Takt-
zeiten zu erreichen, laufen diese Teilprozesse parallel ab. 
Die ELC 160 HP ist eine Rundtaktmaschine und damit 
prädestiniert für die hochproduktive Fertigung. Damit ist 
auch der Name erklärt: Das Kürzel „HP“ steht für „High 
Performance“ oder „hoch produktiv“. 

Durch eine für EMAG patentierte Methode zum auto- 
matisierten Umrüsten der Werkstückspanntechnik ist die 
ELC 160 HP in der Lage, unterschiedliche Werkstücke 
flexibel bis hinab zur Losgröße 1 herzustellen.

LASERSCHWEISSEN 
Die Spann- und Vorrichtungs- 
technik kann für unterschiedliche 
Werkstückgeometrien auto- 
matisch, im Takt der Maschine,  
gerüstet werden.

Die ELC 160 HP ist eine  
Fertigungslösung von EMAG, 
die speziell für das Fügen und 
Schweißen von Rädern und 
Kupplungskörpern entwickelt 
wurde. 

TAKTZEIT VON 
10 SEK. PRO  
SCHALTRAD
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ELC 160 HP – HIGH PERFORMANCE FÜR DAS SCHWEISSEN VON GETRIEBERÄDERN

BELADUNG 
Der Bearbeitungsprozess beginnt an der 
Be- bzw. Entladestation. Für den Transport 
der Teile vom Transportband zum Rund-
schalttisch und zurück stehen zwei Pick 
& Place Einheiten zur Verfügung, die mit 
pneumatischen Greifern ausgestattet sind.

FÜGESTATION 
Die Fügestation kann mit bis zu drei (un-
terschiedlichen) Fügestempeln bestückt 
werden. Diese können per NC-Befehl 
ausgewählt und ohne Zeitverlust gerüstet 
werden.

INDUKTIVES 
VORWÄRMEN 
Hier steht eine Schlitteneinheit mit  
maximal zwei Induktoren zur Verfügung, 
die ebenfalls ein automatisches Umrüsten 
ermöglicht.
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ELC 250 DUO – DIE MULTIFUNKTIONALE LASERSCHWEISSMASCHINE

Die ELC 250 DUO arbeitet nach dem Pick-up-Prinzip: Die Spindel belädt sich 
selbst im Pick-up-Verfahren und positioniert das Werkstück zur Schweißoptik 
oder anderen Prozessmodulen.

Die ELC 250 DUO besitzt zwei unabhängige Bearbeitungsstationen. Es  
können unterschiedliche Werkstücke parallel bearbeitet oder komplexe Folge- 
bearbeitungen realisiert werden (z.B.Laserreinigen / Fügen / Schweißen /  
Bürsten / Prüfen). Dadurch wird maximale technologische Flexibilität erreicht 
und die Produktivität gesteigert.

Das Prinzip der stationären Optik erlaubt die Integration aller Lasertechno- 
logien. Die ELC 250 DUO kann also sowohl mit modernen Festkörper- 
lasern (Faser, Scheibe) als auch mit CO2-Lasern ausgerüstet werden. Je nach 
Aufgabenstellung stehen unterschiedliche Bearbeitungsoptiken zur Verfügung.

Die schwenkbaren 
Spindeln ermögli-
chen sowohl axiale 
als auch radiale 
Schweißprozesse

Pick-up-Position

Schweißposition

STATIONÄRE STRAHLFÜHRUNG
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ELC 250 DUO – DIE MULTIFUNKTIONALE LASERSCHWEISSMASCHINE

 + Die Integration von einer Sensorik zur 
Prozessbeobachtung und -überwa-
chung ist ebenfalls problemlos möglich.

 + Die kompakte Bauweise mit integrier-
tem Energie- und Kühlcontainer sorgt 
für minimalen Platzbedarf in der Ferti-
gung.

DUO BEDEUTET 
FLEXIBILITÄT: 
Auf beiden Spindeln können gleiche 
Operationen oder auch vollkommen unter-
schiedliche Teile unabhängig voneinander 
geschweißt werden.
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DER KOMPLETTE PROZESS AUS EINER HAND

Die EMAG Gruppe kann als multitechnologisches Unternehmen Turnkey-Fertigungssysteme 
komplett aus dem eigenen Haus anbieten.

Das folgende Beispiel stellt ein Fertigungssystem für Sonnenräder dar, das die durchdachte  
Verbindung der verschiedenen EMAG Unternehmen, Maschinen und Technologien eindrucksvoll 
aufzeigt. Die Bearbeitung beginnt bei OP 140, einem komplexen Zusammenspiel aus Laser- 
reinigungsanlage (hier werden die Oberflächen der zu schweißenden Teile per Laserstrahl ge-
reinigt), Automation und dem Laserschweißen selbst auf einer ELC 160. Zu der Operation zählt 
auch die Ultraschallprüfung, die als 100 % Qualitätskontrolle durchgeführt wird.

Dem Laserschweißen folgen die Operationen 150 und 160, jeweils auf einer Vertikaldreh- 
maschine des Typs VLC 200. In OP 150 wird dabei eine Lageranlagefläche auf der Innenseite  
gedreht, während in OP 160 eine Lageranlagefläche auf der Außenseite bearbeitet wird.

Die hier vorgestellte Lösung stellt eine Kooperation zwischen EMAG LaserTec (Layout,  
Lasertechnologie und Automation) und EMAG Salach (Drehtechnologie) dar und zeigt die hohe 
Flexibilität und Leistungsfähigkeit, die aus der Zusammenarbeit der EMAG Gruppen-Mitglieder 
entsteht.

OP 160 
Drehen Außenseite

OP 150 
Drehen Innenseite

OP 140/2 
Ultraschall- 
Rissprüfung
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DER KOMPLETTE PROZESS AUS EINER HAND

OP 150 
Drehen Innenseite

OP 140/2 
Ultraschall- 
Rissprüfung

FERTIGUNGSSYSTEM FÜR 
SONNENRÄDER
Die Linie zeichnet sich durch kurze Wege, 
optimal abgestimmte Prozesse und eine 
herausragende Bearbeitungs- und damit 
Bauteilqualität aus. 

 + Maschinen: ELC 160, 2 x VLC 200

 + Taktzeit: 45 Sekunden

LASERREININGUNG ALS 
ALTERNATIVE ZUM 
WASCHEN 

VORTEILE

 + Energieeffizient: Weniger  
Energieverbrauch als konventionelle 
Waschmaschinen

 + Zuverlässig: Keine zusätzliche  
Verunreinigung durch Reinigungs- 
mittelrückstände, praktisch  
wartungsfrei

 + Schnell: Kein Teiletourismus und lange 
Nebenzeiten, da das Laserreinigen voll 
in die Laseranlagen integrierbar ist

 + Qualität: Alle typischen organischen 
Rückstände werden entfernt

 + Sehr kosteneffizient

OP 140/1 
Laserreinigen, Fügen und 
Laserstrahlschweißen

D
ER KO

M
PLETTE PRO

ZESS A
U

S EIN
ER H

A
N

D
  I  Fertigungssystem

 für Sonnenräder
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EMAG BIETET   
 100 %  

BAUTEILÜBER-
PRÜFUNG MITTELS  

ULTRASCHALL

ULTRASCHALL-PRÜFTECHNIK

EMAG bietet Ihnen Ultraschall-Prüfsysteme für die zerstörungsfreie 
100 %-Kontrolle Ihrer geschweißten Werkstücke – verknüpft mit Ihrer 
ELC oder als Stand-Alone-Anlage. Wir übernehmen die Systeminte-
gration und liefern teil- oder vollautomatische Prüfsysteme. Dabei in-
tegrieren wir Ultraschall-Prüftechnik führender Hersteller. Prüfstation, 
Vorrichtung, Wasserversorgung, Bauteiltrocknung, Automation und 
Steuerungstechnik werden im eigenen Haus entwickelt und gefertigt.

Die EMAG Ultraschall-Testsoftware 
bietet Schnittstellen zu allen gängigen 
OEM-Qualitätssicherungssystemen. Eine 
optimale Integration in bestehende Soft-
warearchitekturen ist damit garantiert.

Um das Ultraschallsignal richtig zu justieren  
und die erkennbare Fehlergröße darzustellen, ist 
eine Kalibrierung notwendig. Die Kalibrierung der 
EMAG Ultraschall-Prüftechnik wird mittels defi-
nierten Reflektoren, also künstlichen Fehlern in 
einem Referenzwerkstück ausgeführt.

Bei der Durchschallung mit der sogenannten 
Bubbler-Technik wird der Prüfkopf mit wenigen 
Millimetern Abstand zum Prüfstück positioniert. 
Ausströmendes Wasser bildet eine Brücke zwi-
schen Prüfkopf und Prüfstück und dient als Trans-
portmedium für die Ultraschallwellen.

Bei der Messung mit Ultraschall durchläuft ein 
Ultraschallimpuls das zu prüfende Werkstück. Die 
für den geprüften Werkstoff bekannte Schallge-
schwindigkeit bzw. die Abweichung von dieser 
bei den empfangenen Signalen ermöglicht Rück-
schlüsse auf mögliche Fehler im Material wie z.B. 
Risse oder Einschlüsse.
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EMAG SONDERSPANNTECHNIK

EMAG LaserTec entwickelt und produziert 
Sonderspannmittel und Vorrichtungen für 
Werkzeugmaschinen der EMAG Gruppe. 
Damit bietet EMAG die Voraussetzung für 
maximale Produktivität, Präzision und Pro-
zesssicherheit aus einer Hand! 

Eine präzise Werstückspannung 
ist die Voraussetzung für präzise 
Resultate. Dies gilt heute mehr 
denn je: Nur so lassen sich die 
Vorteile der Lasertechnik auch in 
der Produktion umsetzen.  
Unsere Spanntechnik-Spezialisten 
verfügen über langjähriges  
Know-how in der Entwicklung 
und Fertigung von Sonderspann-
mitteln. Alle Spannmittel und  
Vorrichtungen für ELC Laser-
schweißanlagen werden im  
eigenen Haus entwickelt und 
gefertigt. So werden die spezifi-
schen schweißtechnischen An- 
forderungen optimal abgedeckt.
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DIE VORTEILE
1. Bauteil- und Prozessentwicklung 

2. Prototyping

3. Produktion von Kleinserien 

LABORAUSSTATTUNG
 + Laserstrahlschweißen (CO2-, Scheiben- 
und Faserlaser)

 + Laserhärten

 + Ultraschall-Rissprüfung

 + Querschliffbetrachtung durch polierte 
Schnitte

 + Video Mikroskop

 + Mikrohärtetester 

 + Oberflächenprüfung

 + Thermokamera

 + Messraum

In unserem Applikationslabor bieten wir Ihnen

 + Machbarkeitsstudien

 + Probebearbeitung

 + Schweißprozessentwicklung und Bauteiloptimierung

 + Prototypen- und Kleinserienfertigung

 
Es stehen leistungsfähige Laserschweißanlagen, ein gut aus-
gestattetes Metallografie-Labor, Ultraschall- und Mikrohärte-
prüftechnik, ein Messraum und vor allem erfahrene Mitarbeiter 
zur Verfügung.

Durch den Einsatz von ELC Laserschweißanlagen und serien-
naher Spann- und Prozesstechnik auch in der Prototypenphase 
erhalten Sie verlässliche Angaben, z.B. über Schweißnaht- 
qualität, erreichbare Toleranzen und Prozesszeiten.

APPLIKATIONSLABOR EMAG LASERSYSTEME
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EMAG ServicePlus bietet Ihnen eine Vielzahl individuell modifizierbarer Angebote, die speziell auf Ihre Anforderung zuge-
schnitten werden: vom Training über die vorbeugende Wartung, Nachrüstungen bis hin zu den jederzeit verfügbaren original 
Serviceteilen.

Dabei nutzen wir modernste Technologien und optimieren laufend die Prozesse unserer ServicePlus-Organisation. So werden 
beispielsweise alle Servicefälle genau analysiert, Lösungen und wichtige Informationen weltweit zur Verfügung gestellt und 
die benötigte Software ständig verbessert. Manche Aufgaben sind besonders knifflig. Wir finden garantiert die richtige Lösung 
für Sie – dank der optimalen Ausbildung unserer Servicetechniker und unserer Verpflichtung zu höchsten Standards in Sachen 
Dienstleistung. 

Wir planen, entwickeln, betreiben, überwachen, prüfen, montieren, inspizieren, warten und reparieren. Wir reduzieren Still-
standszeiten, steigern die Produktivität, beugen dem Verschleiß vor und sorgen für eine lange Lebensdauer Ihrer Investition. 
Wir erkennen und korrigieren frühzeitig technisch bedingte Abweichungen und weisen Sie rechtzeitig auf fällige Ersatz- 
investitionen hin.

GLOBALER EMAG SERVICE

TECHNISCHE  
SERVICES,

SERVICETEILE  
& TRAININGS

SMART 
SERVICES

RETROFIT &  
GEBRAUCHT- 
MASCHINEN

SERVICE- 
VERTRÄGE

ServicePlus
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www.emag.com

EMAG Salach GmbH

Salach
Austraße 24
73084 Salach
Deutschland
Telefon: +49 7162 17-0
Fax:  +49 7162 17-4027
E-Mail: info@salach.emag.com

Frankfurt
Martin-Behaim-Straße 12
63263 Neu-Isenburg
Deutschland
Telefon: +49 6102 88245-0
Fax:  +49 6102 88245-412
E-Mail: info@frankfurt.emag.com

Leipzig
Pittlerstraße 26
04159 Leipzig
Deutschland
Telefon: +49 341 4666-0
Fax:  +49 341 4666-2114
E-Mail: info@leipzig.emag.com

München
Zamdorferstraße 100
81677 München
Deutschland
Telefon: +49 89 99886-250
Fax:  +49 89 99886-160
E-Mail: info@muenchen.emag.com

Österreich
Glaneckerweg 1
5400 Hallein
Österreich
Telefon: +43 6245 76023-0
Fax:  +43 6245 76023-20
E-Mail: info@austria.emag.com

Dänemark
Horsvangen 31
7120 Vejle Ø
Dänemark
Telefon: +45 75 854854
Fax:  +45 75 816276
E-Mail: info@daenemark.emag.com

Schweden
Glasgatan 19B
73130 Köping
Schweden
Telefon: +46 221 40305
E-Mail: info@sweden.emag.com

Marktunternehmen

EUROPA

EMAG MILANO S.r.l.
Via dei Mille 31
20098 San Giuliano Milanese (Mi)
Italien
Telefon: +39 02 905942-1
Fax:  +39 02 905942-24
E-Mail: info.milano@emag.com

EMAG MILANO S.r.l.
Succursale en France 
5 Avenue de l'Europe 
18150 La Guerche sur l'Aubois
Frankreich
Telefon: +33 02 48 7711-00
Fax:  +33 02 48 7111-29
E-Mail: info.france@emag.com

EMAG MILANO S.r.l.
Sucursal en España
Pasaje Arrahona, n° 18
Polígono Industrial Santiga
08210 Barberà del Vallès (Barcelona)
Spanien 
Telefon: +34 93 7195080
Fax:  +34 93 7297107
E-Mail:  info.spain@emag.com

EMAG UK Ltd.
Chestnut House 
Kingswood Business Park
Holyhead Road
Albrighton
Wolverhampton WV7 3AU
Großbritannien
Telefon: +44 1902 37609-0
Fax:  +44 1902 37609-1
E-Mail: info@uk.emag.com

EMAG OOO
ul. Akademika Chelomeya 3/2
117630 Moskau
Russland
Telefon: +7 495 287 0960
Fax:  +7 495 287 0962
E-Mail: info@russia.emag.com

AMERIKA

EMAG L.L.C. USA
38800 Grand River Avenue
Farmington Hills, MI 48335 
USA
Telefon: +1 248 477-7440
Fax:  +1 248 477-7784
E-Mail: info@usa.emag.com

EMAG MEXICO
Maquinaria EMAG Mexico S de RL de CV
Av. Hercules 301 Nave 1
Poligono Empresarial Santa Rosa
76220 Santa Rosa Jauregui, Querétaro
Mexico
Telefon: +52 442 291 1552
E-Mail: info.mexico@emag.com

EMAG DO BRASIL
Edifício Neo Corporate Offices,  
CJ 1503
Rua Enxovia, 472
04711-030 São Paulo SP
Brasilien
Telefon: +55 11 38370145
Fax:  +55 11 38370145
E-Mail: info@brasil.emag.com

ASIEN

EMAG (China) Machinery Co., Ltd.
Sino-German Advanced Manufacturing 
Technology International Innovation park 
Building 2, No. 101, Chen Men Jing Road
215400 Taicang 
Jiangsu, China 
Telefon: +86 512 5357-4098
Fax: +86 512 5357-5399
E-Mail: info@emag-china.com

EMAG (Chongqing) Machinery Co., Ltd.
No. 10th Lailong Road
Yongchuan District
402160 Chongqing
China
Telefon: +86 23 49783399
Fax: +86 23 49783388
E-Mail: info@emag-china.com

TAKAMAZ EMAG Ltd.
1-8 Asahigaoka Hakusan-City 
Ishikawa Japan, 924-0004 
Japan
Telefon: +81 76 274-1409
Fax:  +81 76 274-8530
E-Mail: info@takamaz.emag.com

EMAG INDIA Pvt. Ltd.
Technology Centre
No. 17/G/46-3, Industrial Suburb,
2nd Stage, Yeshwantpur,
Bengaluru – 560 022
Indien
Telefon: +91 80 50050163
E-Mail: info@india.emag.com

EMAG KOREA Ltd.
Rm204, Biz center, SKn Technopark, 
124 Sagimakgol-ro, Sangdaewon-dong, 
Jungwon-gu, Seongnam City,
Gyeonggi-do, 462-721
Südkorea
Telefon: +82 31 776-4415
Fax:  +82 31 776-4419
E-Mail: info@korea.emag.com

Ungarn
Gerenda 10
1163 Budapest
Ungarn
Telefon:  +36 30 9362-416
E-Mail: lbujaki@emag.com

Tschechien
Lolkova 766
103 00 Praha 10 – Kolovraty
Tschechien
Telefon: +420 731 476070
E-Mail: mdelis@emag.com

Polen
ul. Krzycka 71A / 6
53-020 Wrocław
Polen
Telefon: +48 728 389 989
E-Mail: info@poland.emag.com

Türkei
Sanayi Cad. No.: 44
Nish İstanbul Sitesi D Blok
D: 155 Yenibosna – Istanbul
Türkei
Telefon: +90 532 694 54 44
E-Mail: ckoc@emag.com
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AUF DER GANZEN WELT ZU HAUSE.


