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Lavorazione alberi
verticale
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VTC 315 DS – macchina 
per la lavorazione dopo 
tempra di alberi. Per la 
prima volta tutti i processi 
di lavorazione estremità 
alberi in una macchina 
verticale: rettifi catura, 
con mole CBN, tornitura 
dopo tempra e tornitura 
di levigatura in passata. 
La macchina VTC 315 DS 
è particolarmente adatta 
per processi di lavorazio-
ne altamente complessi: 
sia per le lavorazioni ad 
elevata esportazione 
trucioli di tornitura e fresa-
tura, sia per le operazioni 
di rettifi catura - la serie 
VTC off re la possibilità di 
integrare praticamente 

tutti i processi di lavora-
zione ad asportazione di 
truciolo.
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LaVoRaZione Di aLBeRi in VeRticaLe
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Vtc 315 Ds – rettifica simultanea e rettifica a supporto sincrono.

Con la VTC 315 DS, EMAG off re la 
rettifi ca verticale e simultanea di alberi. 
Rispetto al procedimento classico, il 
pezzo, bloccato in verticale, viene 
lavorato simultaneamente su 4 assi con 
due mandrini di rettifi ca posti uno di 
fronte all’altro. In tal modo si neutralizza-
no le forze di spinta e si riducono i tempi 
di rettifi ca. Ad esempio i tempi di 
lavorazione di alberi di trasmissione, con 
più portate da rettifi care, si riducono in 
modo drastico grazie all’esecuzione in 
simultanea delle stesse

Nella rettifi ca a supporto sincrono le 
forze tangenziali vengono annullate 
grazie all’impiego di un supporto a 
comando CN, che blocca il pezzo da un 
lato. In tal modo è possibile rettifi care 
anche alberi lunghi e sottili con elevato 
rendimento 

Le forze standard Fn,sx e 
Fn,dx si annullano

Le forze tangenziali Ft,sx 
e Ft,dx sono neutralizzate 
dalla Fpz

Il principio

Fn,dxFn,sx

Ft,dxFt,sx

Fr

Fpz

Vantaggi 

 • Riduzione dei tempi attivi superiore al
70 % (rispetto alle rettifi catrici 
convenzionali)

 • Accesso ottimale al pezzo in lavorazio-
ne e al disco di levigatura

 • Ottimale per la lavorazione di alberi 
slanciati

 • Riattrezzaggio facile e veloce
 • Facile sostituzione dei dischi di 

levigatura
 • Elevata produttività nonostante l’uso 

universale
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piattaforma Vtc – multifunzionalità.

La serie VTC si presta al meglio per 
processi di lavorazione complessi: anche 
con grandi volumi di trucioli asportati, 
derivanti dalla lavorazione di tornitura, 
fresatura o da operazioni di rettifi ca.
In questo modo si possono realizzare 
linee complete di produzione per la 
lavorazione tenera e dopo tempra. 
Vantaggi: Durante il cambio di tipologia di 
lavorazione è possibile equipaggiare le 
macchine con nuove tecnologie di 
produzione con una spesa contenuta, 
quindi adattarle anche a nuovi pezzi. 
Considerando che tali tecnologie si 
possono anche combinare tra loro, se ne 
garantisce un impiego fl essibile e 
un’ampia gamma di applicazioni. Un 

sistema di lavorazione costantemente 
orientato a soddisfare le vostre esigenze!

Moduli tecnologici della serie VTC: 
 • Tornitura tenera
 • Fresatura
 • Alesatura
 • Dentatura a creatore
 • Tornitura dopo tempra
 • Tornitura in passata
 • Rettifi ca / Rettifi ca simultanea
 • Rettifi ca a supporto sincrono
 • Rettifi ca non circolare
 • Rettifi ca di alberi a camme

fResatuRa / aLesatuRa / 
toRnituRa

6



Rettifica a suppoRto sincRono

toRnituRa / finituRa

toRnituRa a 4 assi

Rettifica Di aLBeRi a caMMe

toRnituRa Dopo teMpRa /  
Rettifica

toRnituRa in passata 

Rettifica non ciRcoLaRe

Rettifica siMuLtanea

fResatuRa
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Sulla VTC 315 DS si possono impiegare 
sia tecnologie di tornitura che di rettifi ca-
tura. Grazie alla torretta revolver si posso-
no eseguire operazioni di tornitura e 
fresatura, mentre la rettifi catura viene 
svolta dalla seconda torretta. É possibile 
lavorare gli alberi in modo completo: 
lavorazione della sede cilindrica del 
cuscinetto, delle spalle e delle scanalatu-
re - tutto in un unico serraggio. 
Rispetto alla lavorazione in serraggi 
separati, si riducono in modo drastico gli 
errori dovuti allo spostamento del pezzo.

La tornitura in passata EMAG, come 
procedimento di lavorazione dopo 
tempra, è estremamente veloce e off re 
la massima produttività con lunghezze 
pezzo fi no a 700 mm.

Vtc 315 Ds – tornitura, fresatura e rettifica in un’unica macchina.

Operazioni di tornitura e fresatura 
eseguite mediante la torretta revolver
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Tornitura in passata mediante 
oscillazione della torretta revolver

Automazione integrata: attraverso una pinza nella 
torretta revolver, la macchina VTC 315 DS si carica da sola

Vantaggi della VTC 315 DS:
 • Tutti i processi di lavorazione dopo 

tempra in un’unica macchina: 
rettifi catura con mola CBN, tornitura 
dopo tempra e tornitura di levigatura 
in passata

 • Carico e scarico integrati: 
la torretta portautensili EMAG riduce 
i costi di automazione ed i costi 
periferici. Accumulo pezzi grezzi e 
fi niti integrati in macchina.

 • Contropunta e lunette a comando 
CNC, riduzione dei  tempi di riattrez-
zaggio.

 • Lavorazione completa dopo tempra di 
alberi, con conseguente eliminazione 
degli errori causati dal cambio di 
serraggio.

 • Confi gurazione verticale della 
macchina, permette caduta trucioli 
ottimale ed eliminazione della 
formazione di accumulo trucioli.

 • Ingombro ridotto grazie alla confi gura-
zione compatta e verticale.

 • Tempi di riattrezzaggio ridotti grazie 
all‘ottima accessibilità anche da parte 
dell‘operatore.
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Dati tecnici

Area di lavoro VTC 315 DS

Diametro mandrino mm 315
in 12.4

Diametro pezzo mm 240
in 9.4

Corsa assi X / Z mm 390 / 950
in 15.4 / 37.4

Pezzo

Lunghezza max. mm 700*
in 27.6*

Peso max. kg 30
lb 66

Mandrino principale

Flangia mandrino DIN 55 026-A Grand. 8
Ø cuscinetto mandrino, anteriore Ø in mm 120

dia. in inch 4.7
Numero di giri max. min-1 4000

Motore principale

Potenza, 40 % ED / 100 % ED kW 38 / 30
hp 51 / 40

Piena potenza da numero di giri min-1 660
Coppia, 40 % ED / 100 % ED Nm 650 / 425

ft-lb 479 / 313

Azionamento assi

Velocità rapidi assi X / Z m/min 30 / 40
ipm 1,181 / 1,574

Forza di avanzamento assi X / Z kN 14 / 10
lbf 3,147 / 2,248

Mandrino a rullo sferico X / Z Ø in mm 40 / 50
dia. in inch 1.6 / 2.0

Portautensili

Torretta a disco EMAG Quantità 1
Alloggiamenti utensile per torretta

per DIN 69 880 Quantità 11
Diametro attacco mm 50

in 2.0
Pinza di carico / scarico Quantità 1

Unità di rettifica

Diametro disco di levigatura mm 540
in 21.3

Larghezza disco di levigatura mm 80
in 3.2

*inclusa altezza del mandrino portapezzi
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Dimensioni e peso VTC 315 DS

Dimensione a mm 2850
in 112.2

Dimensione b mm 3900
in 153.5

Dimensione c mm 4200
in 165.4

Dimensione d mm 2700
in 106.3

Dimensione e mm 4300
in 169.3

Dimensione f mm 5500
in 216.5

Peso kg 16000
lb 35,274

Salvo variazioni tecniche

Layout Vtc 315 Ds
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È di casa in tutto il mondo.


