Machine de taillage par
fraise-mere
300
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La machine de taillage
par fraise-mere K300
combine technologie de
pointe, flexibilité et uni-
versalité, dans un espace
de seulement 8 m2.
Toutes taches de taillage

g , - _ &8
réalisées sur la machine : N LET BT |
S T _— -

de dentures peuvent étre

4 =

iy A
de taillage par fraise-mere T
K300.
Cette machine est
capable d'usiner toutes
les formes; des arbres
aux pieces en forme de
roue.
Différents systémes
d'automatisation pour la
production en grandes

séries sont a disposition.
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MACHINE DE TAILLAGE PAR FRAISE-MERE
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Différentes technologies de taillage sont
disponibles sur la machine K 300 :
taillage de dentures blanc/dur, taillage
par fraise-mere/pelage, fraisage a tres
grande vitesse, taillage a la fraise-mére
par pénétration radiale, taillage tangentiel
etc.

LLa machine peut étre configurée
individuellement selon chaque tache
d'usinage le potentiel de rationalisation
est élargi grace a la combinaison de ces

technologies.

Rationaliser les process, c’est plus économique.

'avantage le plus important réside dans
I'application de technologies de
taillage-finition qui permettent de
supprimer des process entiers. Exemple
: I'usinage en fraisage blanc de finition
de pignons de pompe avec module 4,0
et catégorie de qualité 6 suivant DIN
3960/62 sur la machine de taillage par
fraises-mere K 300 entierement
automatisée et universelle. Permet de
supprimer le rasage de la denture.




. MOEPFER
LITAUL 300




Précision et productivité exemplaires.

La machine de taillage par fraise-mere
K 300, entierement automatique,
dispose de neuf axes CN activés.

Le bati machine en béton polymere
MINERALIT® avec guidages a rouleaux
dans les axes linéaires constitue la base
solide de la machine K 300 pour assurer
la stabilité thermique et statique. Le
concept de construction fermée garantit
une rigidité optimale sur la contre-pointe
et la broche principale, et ce méme sous

conditions d'usinage et de serrage Axes CN:
A L t incliné de la téte A — Mouvement d'indexage de la téte Y — Mouvement axial de la fraise
extrémes. Le montage Incline de porte-fraise Z — Déplacement axial
de fraisage assure une évacuation B — Rotation de la fraise-mere V- Dispositif de chargement chariot
. . N C - Rotation de la piéce a usiner supérieur
optimale des copeaux en usinage a sec W — Déplacement de la contre-pointe Q — Dé?)lacement de I'outil auxiliaire
Ou avec arrosage. X — Déplacement radial de la téte

porte-fraise

Le bati machine.

Le bati machine en béton polymeére [TV } } } }
MINERALIT® a la propriété d'amortir les } } } }
vibrations de facon remarquable. Cela ‘
garantit des états de surface optimales
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et des durées de vie d'outil plus longues. \
Amortissement des vibrations sur les batis EMAG en

Les avantages: béton polymére MINERALIT®

e |a capacité d'amortissement des \
vibrations permet d'augmenter la T H i
durées de vie des outils et d'amélio- .
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matériau a grande stabilité thermique

Comparaison: Absorption des vibrations sur les batis
assurant des résultats de production machine en fonte grise

constants dans le temps



La zone de travail.

Des entrainements directs pour les outils
et les pieces exempts d'entretien
garantissent une qualité de taillage
constante pendant toute la durée de vie
de la machine. La conception rigide de la
broche principale avec roulements de
précision précontraints ainsi que le
systeme de serrage rapide hydraulique
permettent la prise, de piece arbrée ou
en forme de roue, sécurisée et précise.
Le serrage d'introduction a travers la
broche de travail ou encore le serrage

avec mandrin expansible est particuliere-
ment avantageux pour les pieces de
grande dimension.

La commande numérique.

La machine K 300 est équipée de la La CN integre de nombreuses fonctions
nouvelle génération de CN avec les de diagnosticy compris la possibilité
caractéristiques suivantes : d'accés a la CN par les techniciens

Online du service KOEPFER.
Souris et clavier de I'é¢lément de
commande du PC ont été remplacés par
un écran tactile. La CN dispose d'une
mémoire programme interne avec une
capacité de 1 MB (pour plus de 750
pieces a usiner).

L'interface homme/machine Windows

«Look and Feel» est adaptée a

I'utilisation des logiciels intégrés aux PC
internes du site.

Le développement constant de la boite
de dialogue KOEPFER permet la
réalisation de programmes complexes
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Une automatisation flexible.

La base de la mécanisation est le

dispositif de chargement KOEPFER avec
pinces de préhension V, adaptées aux '
pieces d'un poids allant jusqu’a 5 kg.

Différents magasins de bruts et de
pieces finies comme des magasins a
chaine, convoyeur oscillant et systemes
de dépose piéce pour les diverses
familles de piéces sont a disposition. Un
rail de magasin avec bande de dépose
représente la solution standard.

Vue arriere avec porte
de protection ouverte




Les solutions d’automatisation.

[‘utilisation de rails d’'amenée multiple

pour les pieces transportées par force
gravitaire permet une augmentation
notable de la capacité du magasin et
donc de I'autonomie de la machine.

Un rail de distribution a triple piste peut
également étre utilisé en double ou
encore en piste unique. Par le réglage
variable des pinces de répartition,
|"'obtention d'un nombre presque illimité
de possibilités de réglages pour des
différentes longueurs de piece est
envisageable.



Options.

['accessibilité optimale a une zone de
travail ergonomique ainsi que |"outil
auxiliaire commandé par CN conferent
d'autres avantages a cette machine.

Les outils auxiliaires sont disponibles en
exécution simple ou double. Cette
derniére trouve son application dans le
positionnement et I'ébavurage simultané
des pieces a usiner.

Loutil auxiliaire peut, en plus de I'ébavu-
rage avec molette ou disque, faire office
d'amortisseur ou de capteur sensoriel
pour |'orientation automatique ou pour
des utilisations spécifigues comme des

outils d'ébavurage tournants.

Options:

e Mandrins porte-fraise e QOrientation automatique pour les

e Mandrins de serrage hydrauliques opérations de Shifting
expansibles pour le serrage de fraises e | ogiciel pour applications spécifiques
a queue comme le saut d'une zone

e Serrage de la piéce a usiner par endommageée sur la fraise-mere, pour
mandrin expansible positionnements spécifiques etc.

e Qutil d'ébavurage (amortisseur, e Différents types de magasin pour
support pour capteur sensoriel) en bruts et pieces dentées
exécution simple ou double e (Chargement et déchargement par

e Dispositif d'aspiration des brouillards robot
d'huile

e Dispositif d'aspiration pour le taillage
asec



Données techniques.

Capacité d'usinage K300
Module maximal 4
Diametre maxi de la piece
Standard (pour alimentation automatique) mm 140
in 55
Option (pour alimentation automatique) mm 195
in 77
Longueur maxi de fraisage mm 300
in 11.8

Longueur maxi de la piece
Standard (pour alimentation automatique) mm 300
in 1.8
Option (pour alimentation automatique) mm 800
in 315
Vitesse de rotation maxi de la broche principale tr/min 800
Vitesse de rotation maxi de la fraise tr/min 200/ 2500
au choix tr/min 400/4000
Ecartement entre les broches de travail mm 20-130
in 08-5.1
Diam. passage de la broche mm 60
in 2.4
Force de serrage maxi de la contre-pointe kN 15
Ibof 3,372
Diametre maxi de la fraise mm 100
in 39
Largeur maxi de la fraise mm 250
in 9.8
Course Shift maxi mm 160
in 6.3
Angle de pivotement de la téte de fraisage +45°

Plan d'implantation K 300

Dimensions en mm
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Sous réserve de modifications techniques
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Sous réserve de modifications techniques.
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