FRESADORA DE ENGRANES
K160




TIEMPO RECORD PARA EL EJE PERFECTO

La maquina K160 combina un disefio innovador con tecnologia
avanzada y décadas de experiencia en sistemas de engranado.
Ya sea para maquinado en seco o himedo, sus soluciones de
automatizacion personalizadas y su completo paquete tecnolégico
convierten a la K160 en el centro de mecanizado de alta velocidad
ideal para engranes hasta médulo 2.5.

La eficiencia de un proceso de engranado depende no solo de una planificacion
precisa, sino también de las capacidades de la maquina utilizada. La K160 permite
operaciones de alta velocidad gracias a sus accionamientos directos de Ultima
generacién, que suministran las revoluciones necesarias tanto en el husillo
principal como en la cabeza de fresado. Ademas, su disefio compacto y excelente
accesibilidad facilitan el cambio de herramienta y la carga manual en producciones
de bajo volumen.

Pifién de direccion: Pre-fresado en estado suave y fresado final en estado duro
(fresado de desbaste por perfil) del engrane. Calidad de fabricacion: Pre-fresado
(suave) DIN 7-8, fresado final (duro) DIN 7.




Fresado en seco a alta velocidad de engra-
nes planetarios.

Con la K160 se pueden realizar operacio-
nes de mecanizado en engranes rectos y
helicoidales, pifones o incluso ejes.
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Los engranes de tornillo sin fin no solo se
pueden fresar con el método de fresado
radial, como se hace habitualmente, sino
que, para obtener resultados de alta preci-
sion, también se pueden fresar con el mé-
todo de fresado tangencial. EL montaje de
la fresa del eje se realiza mediante un sis-
tema de sujecién de expansion hidrdulica.




LA BASE PERFECTA PARA LA PRECISION
Y LA PRODUCTIVIDAD

La fresadora de engranes K 160, equipada con un sistema CNC de 8 ejes de Ultima generacidn, permite
altas velocidades en el cabezal de fresado y el husillo principal, lo que facilita el mecanizado eficiente
incluso en ejes y pifilones con bajo nimero de dientes.

La estructura base de la maquina esta compuesta por una cama inclinada de concreto polimero MINERALIT®, con alta rigidez tor-
sionaly flexional, y excelente capacidad de amortiguacién de vibraciones. Este disefio favorece la evacuacién eficiente de virutas
y refrigerante.

Ejes CNC:

A - Movimiento giratorio del cabezal
de fresado

B - Rotacion de la placa

C - Rotacién de la pieza de trabajo

W - Movimiento del contrapunto

X - Movimiento radial

Y - Movimiento axial de la fresa

Z - Movimiento axial

V' - Portalde carga

LA CAMA BASE DE LA MAQUINA

La estructura base de la maquina, fabricado en concreto polimero MINERALIT® de alta calidad, proporciona un excelente efec-
to amortiguador de las vibraciones. Esto mejora la calidad superficial de las piezas y prolonga la vida Util de las herramientas.

Las ventajas:

+ Excelente amortiguacion de vibraciones para mayor + Elconcreto polimero MINERALIT® es un material con alta
durabilidad de herramientas y mejor acabado superficial estabilidad térmica, ideal para mantener resultados de
fabricacién uniformesy precisos
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Amortiguacion de vibraciones en bases de maquinas EMAG fabri- A modo de comparacién: amortiguacion de vibraciones en bases de
cadas con concreto polimero MINERALIT® maquinas con hierro fundido gris



EL ESPACIO DE TRABAIJO

El disefio inclinado de la maquina permite un excelente acceso al cabezal
de fresadovy a la pieza de trabajo, asi como una excelente evacuacién de
virutas y refrigerante.

Como alternativa al mecanizado en hiimedo, la maquina también puede
equiparse con un sistema de aspiracién de polvo en seco y boquillas de
soplado para la mecanizacién en seco.

Espacio de trabajo con accionamientos directos de refrigeracién por fluido en el
husillo principaly en el cabezal de fresado

EL CONTROL

+ Lamaquina esta equipada con un panel tactil que ofrece al operador
la méxima comodidad. Es la base para el software EMAG Dialog, con el
que se pueden programar facilmente incluso aplicaciones de engranes
complejas mediante entradas de dialogo intuitivas.

+ Elcontrol permite funciones de diagndéstico completas y puede
equiparse con diferentes interfaces, lo que permite, por ejemplo, su
integracién en un sistema MES o la comunicacién con un sistema de
manipulacién externo.

=

5.0
i I smorbeougak o 1 Eein Hilfswerkooug 3
i 1 2mersougyt a2 Kebn Wil zwerkroug
Vorzabrnang 2 (=1

| Verrsberarstage 15 156,500
i I smerkrougnyh a1 Kol Hilfswerkroug

Enbn Hilfsssrisaug
| Bsarneitungereitnialge dor Verzohnges T - 1

Médulo max.

Diametro max. de la pieza de

trabajo
< : o 60
Estéandar (para alimentacién
automatica)
: ] > 90
Opcional (para alimentacién
automatica)

g . L mm 140
Maximo (para alimentacién

manual hasta fresado de

@ 32 mm)

Longitud méxima de fresado mm Zue

Maquina en version de mm 480

_baselarga = nch 189
Longitud maxima de la pieza mm 300
detrabgo ~ nch T8

Maquina en version de mm 1000

base larga (extendida)
U/min 4000

U/min 5000

mm 63

Velocidad del husillo principal
Velocidad maxima de la fresa

Didmetro maximo de la fresa

Ancho maximo de la fresa m 250

Recorrido maximo del mm 160
desplazamiento ~ inch 63

Angulo de giro del cabezal o

de fresado S0




AUTOMATIZACION ALTAMENTE FLEXIBLE

El portal de carga integrado con pinza rotatoria doble per-
mite tiempos de carga y descarga extremadamente cortos.
Se dispone de almacenes para piezas en bruto y piezas
terminadas, adecuados para una amplia gama de tipos de
piezas y requerimientos de autonomia.

Mediante el uso de rieles de alimentacion multiples para piezas que se
deslizan por gravedad permite aumentar significativamente la capacidad
del almacény, con ello, la autonomia de la maquina.

Un distribuidor triple también se puede utilizar como distribuidor doble
o simple. Al ajustar la posicién de los dedos del distribuidor, se obtiene
practicamente una cantidad limitada de configuraciones para diferentes
longitudes de piezas.

Como alternativa, la maquina puede automatizarse mediante celdas ro-
botizadas o integrarse en sistemas de manufactura completos.

» Portal de carga integrado con

almacenes de piezas flexibles,
cadena de alimentacién y ban-
deja de descarga.

Almacén de cadena para piezas pesa-
das con diferencias de diametro

Distribuidor multiple con riel de alimen-
tacién multiple



AMPLIACION DEL ESPECTRO DE APLICACION

Las herramientas auxiliares pueden suministrarse en
versién sencilla o doble. La versién doble se utiliza, por
ejemplo, cuando las piezas de trabajo deben posicionarse y
someterse a desbarbado al mismo tiempo.

El dispositivo auxiliar puede emplearse no solo para el desbaste con
disco o cepillo de acero, sino también como amortiguador de vibraciones
0 soporte para sensores en procesos de orientacién automatica. Asimismo,
estan disponibles versiones especiales del dispositivo auxiliar para
aplicaciones especificas, como por ejemplo, para herramientas de
desbarbado motorizadas.

Dispositivos de sujecién para ruedas,
engranes cénicos, ejes y fresas

Portaherramientas hidraulicos de ex-
pansion para sujetar fresas de mango.

Sistema hidraulico de sujecién rapida
para piezas de trabajo y fresas madre

Sujecion de la pieza de trabajo mediante
mandril de expansién

Desbarbador (@mortiguador de vibra-
ciones, soporte para sensor) en version
sencilla o doble

Transportador automatico de virutas
Extractor de neblina de aceite

Dispositivo de aspiraciéon para fresado
en seco

Orientacién automatica para fresado
por (skiving)

Software para funciones especiales,
como omitir zonas dafiadas en la fresa
madre, tareas de posicionamiento, etc.

Diversos sistemas de almacén para
piezas en bruto y piezas de trabajo
terminadas

Cargay descarga con robot



At Home All Over The World.

All EMAG
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www.emag.com



