PECM Maschine — PO 100 SF
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EMAG ECM - PO 100 SF

Mit der PO 100 SF lassen sich Tur-
binenschaufeln wirtschaftlich und
prazise bearbeiten.

Die PO 100 SF arbeitet auf der
Basis von MINERALIT®, einem
Polymerbeton, der ein 8-fach
besseres Schwingungsverhalten
aufweist als Grauguss. Durch diese
hervorragende Eigenschaft entste-
hen weniger Schwingungen an
der Maschine und am Werkzeug.

Die Bearbeitung erfolgt iiber zwei
gegenuberliegende Achsen. So
werden einzelne Turbinenschaufeln
mit 3D-Formen und hohen Genauig-

keits- / Oberflachenanforderungen
mit einem véllig neuen Ansatz
gelost.




PO 100 SF - Single Foll

EMAG ECM - PO 100 SF:

+ Maschinengestell aus Polymerbeton
MINERALIT®

Zwei Oszillatoren mit spielfreiem
Prazisionsantrieb

X1- und X2-Achse mit max. 25 kN
Axialkraft

SIEMENS SINUMERIK 840 D sl
Maschinensteuerung

Py
Lo

Skalierbare Generatortechnik /
Pulstechnik

Pulsdauer von 50 us bis DC
(Gleichstrom)

2.800 mm

Elektrolyt-Management-System,
angepasst an die Bearbeitungsaufgabe

EMAG PO100SF

2.538 mm
I

A

5,

L
L.

°

m
100000
000000

.

7T
e — - TECHNISCHE DATEN
= ! | i [ - O O O OO @O OO O O O O O O O OO0
S e B 9 Arbeitsraum m“ 750)(6%3
- 2 . mm 370 x 450 x 360
: A 5 E T g %
. . . d Generatorleistung A (DC) 2 x 2.500 - 5.000
Generatorleistung A (Puls) 2 x6.000 - 12.000
v L Jr AR AW 2 X0 TAUE

Anderungen vorbehalten. Layout kann sich nach technischer Anforderung dndern.
Alle Anlagen werden nach den geltenden CE-Standards gebaut.





