CASA

Schneller und effizienter Einrichten der
Kurbelwellenschleifmaschinen durch grafische
und interaktive Bedienerfiihrung

i4.0 [EMAG

Systemvoraussetzungen
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Siemens Sinumerik Operate

Alle EMAG Kurbelwellenschleifmaschinen
ab Baujahr 2016

EMAG Salach GmbH

Australe 24 - 73084 Salach - Deutschland
Telefon: +49 7162 17-0 - Fax: +49 7162 17-5197
E-Mail: info@emag.com

0-D/09.2016 - © Copyright EMAG - Printed in Germany

Vorteile

Grafisch interaktive Unterstiitzung beim Einrichten
der Maschine

Grafische und interaktive Unterstiitzung bei der
Programmierung

Einsatz neuer Schleif-Technologien, wie
Diagonalschleifen

Grafisch dynamische Darstellung des Bearbeitungs-
prozesses

Grafische Darstellung der Messwertaufnahme und
Korrekturmdglichkeit beim Messen
Werkzeugverwaltung fiir Schleifscheiben, Abrichter
und Messtaster




CASA

Software fiir EMAG Maschinen zur grafisch
unterstiitzten Programmierung von Kurbel-
wellen zur Haupt- und Hublager-Bearbeitung
CASA ist ein Software-Gesamtpaket, das auf allen Kurbel-
wellenschleifmaschinen von EMAG zum Einsatz kommt. Die
App unterstiitzt den Einrichter, Bediener und Programmierer
aktiv und grafisch bei seiner jeweiligen Aufgabe. Ziel ist es
dabei, effektiv in kurzer Zeit vom Einrichten der Maschine

tiber die Programmierung und Bearbeitung zu einer fertig
geschliffenen Kurbelwelle zu kommen.
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CASA hesteht aus folgenden Teilkomponenten:

Mit Einrichtemasken und Funktionen kann der Bediener effek-
tiv die Maschine auf neue Werkzeuge und neue Werkstiicke
einrichten.

Uber Masken kénnen Werkzeuge fiir die entsprechende
Schleif- und Abrichtbearbeitung angelegt und verwaltet
werden. Vordefinierte parametrierte Masken unterstiitzen den
Bediener bei der Eingabe der Werkzeuggeometrie.

In der Werkstiickprogrammierung wird die entsprechende
Lagergeometrie fiir Hub- und Mittellager definiert.

Die Technologie kann grafisch iiber einen interaktiven
Dialog dem jeweiligen Lager parametriert und zugeordnet
werden. Es stehen unterschiedliche neue Technologien
wie z.B. Diagonalschleifen zur Auswahl. Verbunden wer-
den Geometrie und Technologie grafisch interaktiv iiber
den Prozessablauf in der Werkstiickprogrammierung.

In der Rundheitsvermessung werden die iiber die Mess-
steuerung aufgenommenen Messwerte visualisiert und
daraus die Werte fiir die Rundheitskorrektur ermittelt.

Uber Korrekturmasken ist der Bediener auf einfache Weise
in der Lage, die jeweilige Durchmesser- und Lagekorrektur
am Werkstiick durchzufiihren.
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