
SOLUTIONS DE FABRICATION 
POUR VÉHICULES UTILITAIRES

Moyeux de roue et tambours de frein



OP 20 I 1 x VL 8
Tournage mou
Après le retournement de la 
pièce, la couronne à visser est 
usinée et les trous destinés aux 
vis sont percés. Cela est pos-
sible en utilisant une tourelle 
Lifetool.

OP 10 I 2 x VL 8
Tournage mou
L’espace de travail généreux de 
la VL 8 permet le tournage com-
plet du premier côté du tambour 
de frein, à l’intérieur comme à 
l’extérieur. En raison de l’optimi-
sation du temps de cycle, deux 
machines sont alors utilisées.

SOLUTION COMPACTE POUR LA FABRICATION
DE TAMBOURS DE FREIN DE CAMIONS

Grâce à leur espace de travail généreux, aux broches d’entraînement puis-
santes et à la possibilité d’utiliser des outils entraînés, les machines modu-
laires de la série VL permettent même l’usinage de tambours de frein de 
camions. Cette solution compacte se caractérise par des distances courtes 
et une automatisation complète, de la pièce brute jusqu’à la pièce fi nie.

AUTOMATISATION
Système de rail pour robot
 Cette solution d’automatisation hau-
tement fl exible permet la manipula-
tion complète des pièces du système 
de fabrication. Du chargement de la 
ligne à partir de palettes de pièces 
brutes jusqu’à l’empilage des tam-
bours de frein fi nis sur les palettes de 
pièces fi nies, en passant par le char-
gement des machines.
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OP 30 I ÉQUILIBRAGE
Système d’équilibrage
L’équilibrage du tambour de 
frein est eff ectué ensuite sur un 
système d’EMAG spécialement 
développé pour cette application.

SOLUTION COMPACTE POUR LA FABRICATION
DE TAMBOURS DE FREIN DE CAMIONS

TOUT EST
DANS LA MÊME 

MAIN !
Machines, manipulation de robots, 

processus d’automatisation, périphé-
riques, dispositifs de serrage, outils 

et technologie d’assistance !

TEMPS DE 
CYCLE
109 S

FILM EMAG

Cette animation vous fait découvrir 
l’usinage des tambours de frein
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OP 10 I 2 x VL 8
Tournage mou

Lors de la première opéra-
tion, les contours externes 
et internes du moyeu de la 
roue sont usinés avec un 
tour. L’ébauche et la fi nition 
du côté sont eff ectués en un 
seul serrage.

OP 20 I 2 x VL 8
Tournage mou

Après avoir retourné le moyeu 
de la roue, l’usinage du deu-
xième côté est eff ectué. L’uti-
lisation d’une tourelle Lifetool 
permet également de réaliser 
les opérations de perçage des 
trous destinés aux vis.

OP 30 I 2 x VL 8
Usinage de fi nition

La fi nition de la pièce et le frai-
sage des rainures sont ensuite 
réalisés. Là encore, une tourelle 
Lifetool est utilisé pour réaliser 
le fi letage des trous.

ALIMENTATION EN
 PIÈCES BRUTES

LIGNE DE FABRICATION DE MOYEUX DE ROUES DE CAMIONS

La série VL, notamment les types de machines VL 6 et VL 8, est optimale pour l’usinage de pièces 
de grandes dimensions tels que les moyeux de roues de camions, grâce à sa broche de travail 
puissante et à son espace de travail généreusement dimensionné. L’équipement avec une tourelle 
Lifetool permet d’utiliser également des outils de perçage. La ligne de fabrication se caractérise 
par des distances courtes, une automatisation très élaborée et une manipulation aisée des pièces.
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AUTOMATISATION
TrackMotion

TrackMotion est une solution d’automa-
tisation qui regroupe en un seul système 
le concept classique de bandes transpor-
teuses, d’unités de transfert et de retour-
neurs. À cette fi n, le système de préhen-
sion « TransLift » est équipé d’un axe Z 
et d’un axe B, ce qui permet une course 
allant jusqu’à 650 mm et un retournement 
complet des pièces.
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FILM EMAG
Ligne de fabrication pour l’usinage 
des moyeux de roues de camions

ÉVACUATION  
DE LA PIÈCE FINIE

EXTRACTION DES 
PIÈCES

NON CONFORMES

LIGNE DE FABRICATION DE MOYEUX DE ROUES DE CAMIONS
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VL 2 et VL 4 – pour les pièces de petites et moyennes dimensions
Pour les pièces jusqu’à 100 / 200 mm de diamètre, les deux tours pick-up VL 2 et VL 4 
sont la solution idéale. Les machines sont dotées d’une automatisation intégrée et 
d’un magasin de pièces permettant un fonctionnement entièrement autonome, lequel 
facilite le travail des opérateurs de fabrication. Les machines permettent la production 
effi  ciente de séries de lots de tailles diff érentes et les systèmes fl exibles de serrage 
l’usinage de familles de pièces sans aucun problème. 

VL 6 et VL 8 – pour les pièces de petites et moyennes dimensions
Si vous souhaitez usiner en série des pièces de grandes dimensions ou si vous recher-
chez une fl exibilité maximale en fabrication, les deux tours pick-up VL 6 et VL 8 sont 
la solution optimale. Grâce à la bande transporteuse intégrée, le chargement des ma-
chines avec des pièces lourdes est un jeu d’enfant ; les pièces sont tout simplement 
déposées sur la bande transporteuse par une grue et la machine fait le reste toute 
seule.

MACHINES VL EN SERVICE

DONNÉES TECHNIQUES VL 2 VL 4 VL 6 VL 8
Diamètre max. des pièces mm

pouces
100

4
200

8
300

12
400
15,5

Diamètre des mandrins mm
pouces

160
6,5

260
10

400
15,5

500
19,5

Longueur max. des pièces mm
pouces

150
6

200
8

250
10

300
12

Déplacements X / Y (optionnel) / Z mm
pouces

650 / ± 50 / 375 
27,5 / ± 2 / 15

760 / ± 30 / 415 
30 / ± 1 / 16,5

900 / ± 30 / 495 
35,5 / ± 1 / 19,5

1110 / ± 30 / 595
43,5 / ± 1 / 23,5

Broche principale
» Puissance 40 % / 100 % kW

hp
18,1 / 13,9

24 / 19
25 / 18

34 / 24
39 / 28

52 / 38
44 / 34,5

59 / 46

» Couple 40 % / 100 % Nm
ft - lb

77 / 59
57 / 44

280 / 202
207 / 148

460 / 340
339 / 251

775 / 600
572 / 443

» Vitesse de rotation max. 1/min 6000 4500 3100 2850
Tourelle revolver

» Emplacements d’outils tourelle Nombre 12 12 12 12
» Vitesse de rotation outils entraînés 1/min 6000 6000 6000 6000
» Couple outils entraînés pour un tps de 

fonct. de 30 % / 100 %
Nm

ft – lb
27 / 15

20 / 11
27 / 15

20 / 11
27 / 15

20 / 11
48 / 30

35 / 22

Vitesse de déplacement X / Y / Z m/min
ipm

60 / 30 / 30
2,363 / 1,181 / 1,181 

60 / 15 / 30
2,363 / 591 / 1,181 

60 / 15 / 30
2,363 / 591 / 1,181 

60 / 15 / 30
2,363 / 591 / 1,181 
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TrackMotion est une solution d’automatisation qui re-
groupe en un seul système le concept classique de bandes 
transporteuses, d’unités de transfert et de retourneurs.
Avec le système d’automatisation TrackMotion, une unité appelée TransLift 
se déplace dans les machines sur un système de rail (« track »). Le TransLift 
prend en charge les fonctions de préhension des pièces à diff érentes hau-
teurs, de positionnement et de rotation de la pièce. Les machines peuvent 
être interconnectées très facilement avec TrackMotion. De plus, le système 
d’automatisation TrackMotion est extrêmement rapide.

Sur les machines VL, la broche de travail sert non seulement à usiner les 
pièces, elle peut également être utilisée pour les charger et les décharger. 
Grâce aux cadres d’entraînement, le coût des pièces échangeables en cas 
de pièces diff érentes est très faible. Les cadres sont tout simplement insérés 
dans la chaîne de circulation 
et les données spécifi ques au transport sont saisies dans le système de 
contrôle.

LE SYSTÈME D’AUTOMATISATION TRACKMOTION

Les pièces brutes sont mises à disposition via un magasin intermédiaire de 
pièces. Celui-ci off re une capacité de stockage atteignant 400 pièces, en fonc-
tion de la géométrie de la pièce.

Passer de la pièce de petites dimensions à celle de grandes dimensions sans 
reconfi gurer la machine. Le préhenseur à commande numérique sans reconfi gu-
ration nécessaire garantit un équipement extrêmement rapide de la machine.

UNE SYMBIOSE 
PARFAITE : MACHINES 
MODULAIRES ET 
SYSTÈME 
D’AUTOMATISATION 
TRACKMOTION
Les machines modulaires dis-
posent d’un « tunnel » directement 
à l’arrière de l’espace de travail, 
rendu possible par une armoire 
métallique distincte. Un rail (Track) 
est posé dans ce tunnel, sur le-
quel se déplace le préhenseur NC 
(TransLift) et qui assure le transport 
des pièces. Le système de préhen-
sion est également équipé d’une 
course Z, ce qui permet de prendre 
et de déposer les pièces sur des 
palettes à empiler. Ce stockage de 
pièces en trois 
permet de loger un très grand 
nombre de pièces brutes et de 
pièces fi nies (jusqu’à 400) dans un 
espace très réduit. 
En outre, ce système d’automatisa-
tion prend également en charge le 
retournement des pièces entre les 
opérations et remplace par consé-
quent la totalité des systèmes 
traditionnels tels que les bandes 
transporteuses, les unités de trans-
fert et les retourneurs.

AVANTAGES
+ Parfaitement adapté aux ma-

chines 
modulaires

+ Remplace les bandes transpor-
teuses, les unités de transfert et 
les retourneurs

+ Permet l’utilisation de palettes
à empiler (grand stockage inter-
médiaire de pièces)
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DESTINÉ AU MONDE ENTIER.


