[image: ]Presseinformation / Press release	
Nr.	466
Vom	August 2023
Seite	6 von 6
VSC 400 PS: Neue Maßstäbe in Effizienz und Präzision für die Verzahnungsproduktion

EMAG präsentiert auf der Messe EMO, vom 18. bis 23. September 2023 in Hannover, seine neueste Entwicklung: die VSC 400 PS. Sie verbindet Wälzschälen und Drehen für komplexe Verzahnungslösungen, was sie zu einem Gamechanger in der Verzahnungsproduktion macht.

Die VSC 400 PS eröffnet neue Möglichkeiten für Benutzer in der Verzahnungsproduktion. Sie macht das Wälzschälen, ein Verfahren bekannt für seine Schnelligkeit und Flexibilität, einfacher und zugänglicher. Mit der Möglichkeit, die Maschine mit bis zu vier Wälzschäl-Werkzeugen und sechs Drehwerkzeugen auszustatten, können Benutzer komplexe Bauteile sicher und effizient in einer einzigen Aufspannung herstellen. Das spart Zeit und verbessert die Prozesssicherheit – ein entscheidender Vorteil in der Verzahnungsproduktion, wo Präzision und Geschwindigkeit von größter Bedeutung sind. 

Für viele Anwendungen, insbesondere in der Elektromobilität, Getriebebau und Hydraulik, bietet die VSC 400 PS eine optimale Lösung. Sie übertrifft konventionelle Verfahren wie Wälzstoßen und Wälzfräsen in Bezug auf Geschwindigkeit und Flexibilität und ermöglicht die Herstellung von Innen- und Außenverzahnungen mit hoher Präzision und Geschwindigkeit. Die Kombination verschiedener Prozesse in einer einzigen Maschine bringt zudem eine Vielzahl von Vorteilen für die Benutzer mit sich. Sie können sowohl das Schruppen als auch das Schlichten in einer Aufspannung und in einer Maschine schnell hintereinander durchführen, was die Gesamt-Bearbeitungszeit minimiert und Investitionskosten spart. 

Die VSC 400 PS ist so konzipiert, dass sie Bauteile mit einem maximalen Durchmesser von 340 Millimetern und einer maximalen Höhe von 420 Millimetern bearbeiten kann. Sie bietet zahlreiche technische Vorteile, wie perfekt synchronisierte Achsen während des spanenden Prozesses und eine große Varianz von Achskreuzwinkeln. Die robuste Bauweise sorgt für Genauigkeit, während hydrostatische Führungen Vibrationen dämpfen und so zu längeren Werkzeugstandzeiten führen.

Die intuitive Benutzeroberfläche der VSC 400 PS macht die Bedienung denkbar einfach. Benutzer müssen nur die gewünschten Verzahnungswerte, die Werte des Werkzeug-Datenblatts sowie die Schnittwerte eingeben und die Maschine berechnet das gesamte Bearbeitungsprogramm für den Wälzschälprozess eigenständig. Darüber hinaus unterstützt die VSC 400 PS den Bediener durch interaktive Bilder und automatische Sicherheitsabfragen.

Schließlich bietet EMAGs umfassendes Ökosystem EDNA eine effiziente IoT-Einbindung der Maschine. Es ermöglicht die Datenaufzeichnung, Aggregation und Analyse. Zudem kann durch die Nutzung des Health Check der Zustand der Maschine durch regelmäßige Vibrationsmessungen bewertet werden. 
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Die VSC 400 PS lässt sich mit bis zu vier Wälzschäl-Werkzeugen und sechs Drehwerkzeugen ausstatten.
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Die neue Maschine ist für Bauteile mit einem maximalen Durchmesser von 340 Millimetern und einer maximalen Höhe von 420 Millimetern ausgelegt.
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Die Maschine kann mit ihren zwei Spindeln vier verschiedene Außen- und Innenverzahnungen mit vier Werkzeugen fertigen.
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Einfache Bedienung ist der Schlüssel bei der VSC 400 PS von EMAG. Ihre intuitive Bedienoberfläche unterstützt den Bediener bei der Eingabe von Daten, während die Maschine das gesamte Bearbeitungsprogramm für den Wälzschälprozess berechnet.
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{ Schneide 1: Schneidendaten
Solwert Verschleify
Werkzeugiange | [100.000 [mm [0.000 | mm
Kopfkreisdurchmesser d,o |50.000 |mm [0.000 [mm
Form 1:2ylindrisch 7|
Verzahnungsrichtung 2 Linksgéngiy %7
Modul M, [1.000 |mm
Zahnezahl Z, 10| Stk.

Schragungswinkel B, |-5.000 | Grad
Winkelorientierung Zahn 1 ¢, |WKi00] | Grad
Achskreuzwinkelkorrektur 0000 | Grad

Kappa-Winkel-Korrektur 0000 | Grad
Anwender Parameter 23 (TC_DPG23)
TRappa- VeTTRer-FRoTTextar LAYNY oreT





image5.png




